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Motion Control & Systems

Linearni vedeni
Prehled produktd

Vysoka dynamika a presnost polohovani,
garantovana spolehlivost a pridana hodnota
v produktech linearni techniky HIWIN

Pod znackou HIWIN najdete po celém svété Spickové produkty linedrni techniky, a to jiz od roku 1989. Pfidanou hodnotou znacky HIWIN je
vysoka kvalita produktd, rychlost doddvek, odbornd pomoc a vSestranné péce o zakaznika.

Reprezentantem znacky HIWIN na Ceském trhu je od roku 2001 spolecnost HIWIN s.r.o., kterd je kapitalové spojena s evropskou centralou
v némeckém Offenburgu a je vyhradnim distributorem produktd HIWIN pro Ceskou republiku, Slovensko a Bulharsko. Produkty HIWIN,
vyrébéné v nékolika zavodech na Tchaj-wanu, v Japonsku, v USA, v Némecku i v Ceské republice, jsou dodavany piimo z centrélniho
skladu v Brné. Diky brnénskému vyrobnimu zazemi, které bylo v roce 2019 rozSiteno o dalSich 800 m?, je mozné vyrazné zkratit Cas doddvek
nejen komponent linedrni techniky, ale také ucelenych feseni polohovacich systémil véetné narocnych zakaznickych aplikac.

Dostatecné vyrobni kapacity, dostupné lidské zdroje, vyrobni a technologické vybaveni a predevsim vysokd odbornost umoziiuji ceskému

zastoupeni znacky HIWIN dzce spolupracovat se zakazniky, tedy s vami, a nabizet optimélni feSeni doddvek komplexnich polohovacich
systémil stavénych podle vasich poZadavkil.

HIWIN nese ve svém ndzvu jasné poselstvi: .S ndmi jste vitéz na poli hi-tech technologii.™

* Nazev HIWIN vznikl slozenim ¢asti vyrazil Hl-tech a WINner.
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Linearni vedeni
Prehled produktd

1. Prehled

Linedrni vedeni, fada HG a QH Kapitola 3.1
O Standardni fada s usporadanim X

o Vozik s technologii SynchMotion™ (fada QH)

o Volitelng k dispozici v nerezovém provedeni (HG15, HG20 a HG25)

Linearni vedeni, fada CG Kapitola 3.2
O  Standardni fada s uspofadanim 0

o Volitelné: kolejnice s krycim paskem

Linedrni vedeni, fada EG a QE Kapitola 3.3
O Nizké provedeni

o  Predevsim pro aplikace s omezenym zdstavbovym prostorem

o Vorik s technologii SynchMotion™ (fada QF)

Linedrni vedeni, fada WE a QW Kapitola 3.4
o Siroké provedeni

o  Proaplikace s vysokym momentovym zatizenim

o Vozik s technologii SynchMotion™ (fada QW)

Linedrni vedeni, fada MG Kapitola 3.5

O Miniaturni fada pro kompaktni aplikace
o izké a Siroke provedeni
O  Standardné z korozivzdomé oceli
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Linedrni vedeni, fada RG a QR Kapitola 3.6

o  Valeckové linearni vedeni pro vysokozatéZové aplikace
O  Pro maximalni poZadavky na inosnost a tuhost
o Vozik s technologif SynchMotion™ (fada QR)

Linedrni vedeni, fada CRG Kapitola 3.7

O  Valeckové linedrni vedeni pro vysokozatézové aplikace
O  Pro maximalni poZadavky na inosnost a tuhost
o Kolejnice s krycim paskem

Linedrni vedeni, fada PG Kapitola 3.8
o Rada HG, OH a CG s integrovanjm odméfovacim systémem

O  Bezkontaktni méfeni vzdalenosti

O  Jednoduché pripojeni a montdz

o Signalni wstup v redlném Case

PisluSenstvi Kapitola 4

O Maznice a adaptéry
O  Nastrcnd Sroubeni
O Mazaci lisy a maziva
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Linearni vedeni
VSeobecné informace

2. VSeobecné informace
2.1 Vlastnosti a vyhody

1. Vysoka presnost polohovani

Vozik linedrniho vedeni musi prekonavat jen valivé tfeni. Rozdil mezi statickym

a dynamickym valivym tfenim je velmi maly, takZe sila odtrZeni je jen o mélo vy3Si nez
sila pohybu. K zaseknuti - prokluzu nedochdzi.

2. Dlouha Zivotnost a velmi presny pohyb

V pripadé kluzného vedeni miiZe rozdiln tloustka mazaci vrstvy vést k nepfesnostem.
Kluzné tfeni a nedostatecné mazani zplisobuji nadmérné opotfebeni a ztratu presnosti.
Naopak valivé tfeni linedrniho vedent je velmi nizké, proto je opotfebeni tohoto vedeni
velmi malé. Presnost veden zlistdva béhem celé jeho Zivotnosti v podstaté stejna.

3. Vysoka rychlost a nizka hnaci sila
Nizky treci koeficient znamend nizkou potfebnou hnaci silu. | pfi zpétném pohybu
je potfebnd sila nizka.

4. Stejné vysoka dnosnost ve vSech smérech pohybu
Diky své konstrukci dokéze lineami vedeni absorbovat sily plisobici jak ve svislém,
tak ve vodorovném sméru.

5. Jednoducha instalace a zaménitelnost

Montaz linedrniho vedent je jednoduchy proces. V pfipadé dodrzeni montéznich pokynd
se dosahuje vysokych presnosti pfi frézované i brousené montazni ploSe. Standardni
kluznd vedeni vyZadujf z divodu otéru kluznjch ploch mnohem vyssi presnost pfi montai.
Jednotlivé soutdsti nelze ménit bez jejich zaskrabani. Naopak linedrni vedeni (ze ménit jen
S nepatrnym silim.

6. Jednoduché mazéni

Nedostatecné mazani kluznych ploch miize kluzné vedeni znicit. U kluznych vedeni

je nutno mazat fadou mazacich bodd. Linedrni vedeni potfebuje jen minimélni mazani
jednoduchym privodem maziva k voziku. Spolecnost HIWIN doddva take voziky

s integrovanou mazac jednatkou a vyménnou olejovou nddrzkou pro dlouhodobé mazani.

7. Ochrana proti korozi

Pro dosazeni optimalni ochrany proti korozi lze voziky a kolejnice dodavat s riznymi
ochrannymi povlaky. Viybrané postupy antikorozni ochrany zévisi na zplisobu pouiti.
Optimalni vybér ochranného povlaku zvisi na podminkach prostredi a korozivnich (atkach,
kterym bude vedeni vystaveno. Miniaturni linedrni vedeni MG je vyrobeno z nerezové oceli.

Motion Control & Systems
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2.2 Zasady vybéru
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Stanoveni podminek vybéru

O [akladna stroje o Délka posuvu

O Max. instalaéni prostor o Rychlost posuvu a zrychleni
O  PoZadovand presnost o Cetnost pouiiti

O Pozadovand tuhost o [ivotnost

o Typ zatézovani o Podminky prostfedi

Vybér fady

o Rada HG a CG - brusky, frézky a vrtatky, soustruhy, obrabéci stroje, dfevozpracujic stroje
o Rada EG - automatizace, vysokorychlostni doprava, polovodice, presné méfici pfistroje
o Rada WE - jednoosé stroje s vysokym krouticim zatiZenim M,

o Rada MG - Miniaturni technologie, polovodice, (ékafska technika

o Rada RG - obrabici stroje, vstfikovaci lisy, vysokotuhostni stroje a systémy

Volba tfidy pFesnosti

o Trida C, H,P. SP, UP podle pozadované pesnosti zafizeni

Definovéni rozmért a pottu voziki

o  Podle empirickych hodnot

o Podle typu zatéze

oV pfipadé poufiti kulitkového Sroubu by mél byt jmenovity rozmér Sroubu a linedrniho vedeni zhruba stejny, napf. 32 kulickovy Sroub a 35 kolejnice

Vypocet maximalniho zatiZeni voziku
O Maximalni zatiZeni vypoCitejte podle vzorovych vypotti (viz kapitola 2.5). Je tieha, aby staticka konstrukéni bezpetnost vybrangho linedrniho
vedeni byla vy3Si neZ odpovidajici hodnota v tabulce statickych konstrukénich bezpecnosti.

Ur€ovani predepnuti
o Predepnuti zavisi na pozadavcich na tuhost a pfesnosti montdzni plochy.

Ur€ovani tuhosti
O Podle tabulky tuhosti vypoctéte deformaci &. Tuhost se zvySuje s predepnutim a rozmérem veden.

Vypocet Zivotnosti
O Stanovte pozadovanou Zivotnost podle rychlych a Cetnosti posuvii, vychazejte ze vzorovjch vypocti (viz kapitola 2.4).

Vybér typu mazani
O  Prostfednictvim maznice
o  0Olejem pomaci centralniho mazani nebo pridavného olejového zasobniku

Vybér dokoncen

LINEARNI VEDEN({ 6 7
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Linearni vedeni
VSeobecné informace

2.3 Unosnost

2.3.1 Staticka tnosnost C,
Pokud bude linearni vedeni pfedmétem nepfiméFeného zatéZovani nebo narazii béhem

pohybu nebo stani, bude dochdzet k mistni trvalé deformaci mezi vozikem a kulickami.

Jakmile tato trvald deformace prekroci uritou miru, bude se vedenf hife pohybovat.
V zasadé hodnota statické Gnosnosti odpovida statickému zatizeni zplsobujicimu

trvalou deformaci o hodnoté 0,0001 x priimér kulicky v misté kontaktu, ktery je
nejvice zatéZovan. Hodnoty jsou pro kazdy typ a velikost linedrniho vedeni uvedeny
v tabulkdch. Tyto tabulky Lze pouZit pro wybér vhodného linedrniho vedeni. Maximalni
statické zatizeni, kterému bude linearni vedeni vystaveno, nesmi prekroit hodnotu

statické nasnosti.
2.3.2 Pripustny staticky moment M,
Pfipustny staticky moment je moment odpovidajici nejvétSimu moznému zatizenf
pohyblivych soucasti silou odpovidajici statické inosnosti ve stanoveném sméru.
Pfipustny staticky moment je definovan ve tiech smérech (Mx, My a Mz) pro systémy
linedrniho posuvu.

MX Mv MZ

[

2.3.3 Staticka konstrukéni bezpecnost

Pro vodici systémy v klidu nebo pfi pomalém pohybu.je nutno brat v dvahu statickou
konstrukeni bezpecnost, ktera zdvisi na prostfedi a provoznich podminkdch. ZvySend
konstrukcni bezpecnosti je dilezita pro linedrni vedeni vystavovand rézlim, viz tabulka
2.1. Statickou konstrukéni bezpecnost lze vypacitat podle vzorce F 2.1.

f,  Staticka konstrukEni bezpecnost
f,,  Faktor statické bezpecnosti pro zatéZovani krutem
F2.1 o » C, Staticka tnosnost [N]
fo = ?ﬂ i fou = VO M, Pfipustny staticky moment [Nm]
P Ekvivalentni statické pracovni zatizeni [N]

M Ekvivalentni staticky moment [Nm]

Upozornéni: Unosnost linearniho vedeni je Zasto omezena ne jeho tuhosti pod zatizenim, ale Sroubovymi spoji. Proto doporutujeme kontrolovat maximalni pripustnou Gnosnost
$roubowych spoji podle normy VDI 2230.

Tabulka 2.1 Staticka konstrukéni bezpecnost

i i,

Normalni zatizeni 1.26-3.00
S razy a vibracemi 3.00-5.00

2.3.4 Dynamicka tnosnost C -

Dynamicka tnosnost je stanovené zatizeni (sila a smér), pfi némz linedmi vedeni
dosahuje jmenovité Zivotnosti rovnajici se ujeté draze v souctove délce 50 km" (HG, QH,
EG, QF, CG, WE, QW, MG) nebo 100 km " (RG, R, CRG). Hodnoty dynamicke tnosnosti
jsou pro kazdy typ a velikost linedrniho vedeni uvedeny v tabulkdch. Lze je pouZit pro
vypocet Zivatnosti konkrétniho vedeni.

" Pozndmka

Maximalni dynamicka Gnosnost linedrniho vedeni je vyrobci uvadéna jako Zivotnost rovnajici se celkové draze pojezdu 50 nebo 100 km. Pro prevod dynamické dnosnosti lze pouzit
ndsledujici faktory.

Cy, 0km =126 x C, 100 km (fada HG, QH, EG, QE, CG, WE, QW, MG)

Cy, 0km =1.23x C, 100 km (fada RG, R, CRG)

Motion Control & Systems
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VSeobecné informace

2.4 lypocet Zivotnosti

2.4.1 Definice Zivotnosti

Trvalé a opakované zatéZovani kolejnic a kulicek linedmiho vedenf zplisobuje tnavu
materialu povrchu kolejnic. Ve vysledku to méiZe vést k tzv. pittingu. Zivotnost
linedrniho vedeni je definovana jako celkova ujetd vzdalenost do pocatku tvorby
pittingu na povrchu kolejnic nebo kulicek.

2.4.2 Jmenovita Zivotnost (L)

Tivotnost linedrniho vedeni se miize znacné ligit, i kdyZ bude linedrni vedeni vyrobeno
stejnym zplsobem a pouzivano za stejnych podminek. Jmenovitd Zivotnost je proto byt
uvazovana za hruby odhad skutecné Zivotnosti linedrniho vedeni. Jmenovitd Zivotnost
odpovida celkové vzdalenosti, kterou ujedou posuvy 90 % totoznych linedrnich vedeni
7 stejnych podminek bez vpadk.

2.4.2.1 Vypocet jmenovité Zivotnosti

Jmenovitou Zivatnost linedrniho vedeni ovliviiuje jeho skutecné zatizeni. Jmenovitou
Zivatnost lze vypocitat podle vzorce F 2.2 a F 2.3 pomoci tabulkové dynamické dnos-
nosti a ekvivalentniho dynamického zatizeni.

Vzorce pro vypocet jmenovité Zivotnosti (L)
Rada HG, QH, CG, EG, QF, WE, QW, MG:

F22 ;
L= [ S22« 50km

P

Rada RG, QR, CRG:

F23 10
L=[%] . 100km

2.4.2.2 Faktory ovliviiujici jmenovitou Zivotnost
Na jmenovitou Zivotnost maji podstatny vliv druh zatiZeni, tvrdost kolejnice a teplota
vedeni. Vzorce F 2.4 a F 2.5 ukazuji vztah mezi témito faktory.

Turdost (f,)

Turdost kolejnice linearniho vedeni je 58 HRC. PouZiva se faktor tvrdosti 1,0. Pokud
se tvrdost bude LiSit od této hodnoty, je tfeba pouZit faktor tvrdosti z tabulky vpravo.
Pokud uvedené tvrdosti nebude dosazeno, musi byt snizeno povolené zatizeni.

V takovém pfipadé musi byt dynamickd a statickd Gnosnost vynasobena faktorem
turdosti.

Teplota (f)

Standardni kolejnice lze pouZit v rozsahu teplot prostfedi -10 az 80 °C. Pfi teploté
okoli do 150 °C se musi pouzit linearni vedeni s kovovym zakoncenim (Oznaceni kdem
typu's piiponou “SE"). Kratkodobé wykyvy teploty okoli do 180 °C jsou piipustné. Avsak
pro ovéfeni doporucujeme kontaktovat nds tym technické podpory. Pokud teplota
linedrniho vedeni prekroci 100 °C, snizi se nosnost a Zivotnost vedeni. Pak je nutno
dynamickou a statickou dnosnost vyndsobit faktorem teploty.

LV-0824-Cz

L
C

dyn

P

HRC

°C
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Jmenovitd Zivotnost [km]
Dynamicka dnosnost [N]
Ekvivalentni dynamické zatizeni [N]

100 150 200 250
|

| L T
1.0 0.9 08 0.7 0.6
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Faktor zatizeni (f )

Ekvivalentni dynamicke zatiZeni se vynasobi faktorem zatizeni podle tabulky 2.2.
Tim vezmeme v Gvahu externi vlivy na Zivotnost kolejnice, které nejsou pfimo

zahrnuty ve vypoctu (jako jsou vibrace, razy a vysoké rychlosti).

Tabulka 2.2 Faktor zatiZeni

Tadné razy a vibrace do 15 m/min
Normélni zatéZ 15 m/min az 60 m/min
Mirné razy 60 m/min az 120 m/min
Rézy a vibrace vic nez 120 m/min

Vzorec pro vypocet jmenovité Zivotnosti
(se zapoitanim faktorii)

Rada HG, QH, CG, EG, QF, WE, QW, MG:

F2.4

Mﬂ]sx 50km

|_=
fux P

Rada RG, QR, CRG:

F2.5 L=

fux P

2.4.3 Vypotet Zivotnosti (L)

Pro vypocet odchylky skutetné Zivotnosti od jmenovité v hodindch se vyuzivd (daj

o rychlosti a Cetnosti posuvl.

Vzorec pro vypocet Zivotnosti (L )
Rada HG, QH, CG, EG, QE, WE, QW, MG:
F2.6

3
'&m]wo,ooo
L-_L _'P
T VX 60 v x 60

Rada RG, QR, CRG:

F27 Coo 1
n 3
. [—LP ] « 100,000

T Vx60 vx60

Ly
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1.0-12
1.2-15
15-20
20-35

Jmenovitd Zivotnost [km]

Faktor tvrdosti

Dynamickd tnosnost [N]

Teplotni faktor

Ekvivalentni dynamické zatizeni [N]
Laté7ovy faktor

Zivotnost [h]
Jmenovitd Zivotnost [m]
Rychlost [m/min]

dyn/P Pomér (inosnosti k zatizeni
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2.5 Provozni zatizeni

2.5.1 Provozni zatizeni

PFi vypottu zatiZeni plsobiciho na linearni vedeni je nutno vzit v ivahu riizné faktory,
jako je téziste zatizeni, bod psobeni pohybové sily a setrvacnost hmoty na zatatku
a na konci pohybu. Pro ziskani spravné hodnoty musi byt zapoCitdny vSechny
parametry.

Zatizeni jednoho voziku
Tabulka 2.3 Zatizeni jednoho voziku (pfiklady vypottu zatiZeni voziku)

Typické piiklady

P=ﬂ+£+an+FXb
U4 T4 T 2 2d
p-W_F_ Fxa Fxb
274 T4 T 2 2d
P=ﬂ+£+an+Fxb
T4 T4 T 2 2d
&
W F Fxa Fxb
/2c/2 d/2 | df2 A LI
- d P T 2t d

W Fxl
P?\% \ P2 ‘ Pr= P -

PE\ PA\ F £ P P W Fxl
= = — +
S - ‘ < AT
o T e e e
c/2lc/2 d/2 | d2 <=t
C d FA
¢
h
Fa
Pz {
P,
~ g b _p _p.op - Wxh Fxl
1=r2=r3=r4s==-
| © 2d 2d
Py F WS
F Py
s P P, = Wxh Fxl
— 1 T een 4
i 2 2¢ 2c
o W o W  F  Fxk
143 i Po=Pa=Z+ 7+ 74
a2 |_df2 Dps By =t g o
5 44 2

P...P, Iatizeni jednotlivého voziku C Roztet kolejnic

W Hmotnost zatizeni d Rozte¢ voziki

F Pohybova sila; jiné sily a, b,k Vzddlenost od tézisté

F Reakeni sila h Vzdélenost téZisté od pohonu
l Vzdélenost zdroje sily od voziku

LV-0824-Cz
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Setrvacnost zatiZeni a hmoty

Tabulka 2.4 Setrvagnost zatiZeni a hmoty (pfiklady vypo&tu)

Ivazeni zrychleni a zpomaleni Zatizeni 1 voziku

o Konstantni rychlost

2]
_ W
P1 oo P4= ﬂ
3] | 4] 4
i o Irychleni
Fy=—>> y
L W ] W
T ~T o O P*’F%*%*%X%x%
/2| 2 " | e W1 W 1 |
c d Po=Pi= - oxx ey~
Ve [m/s] o Ipomaleni
W A W e, L
Pre=Pes -39
t1 t2 t3
W 1 W v,
tls] =P v g "4

PP, Iatizeni 1 voziku v Rychlost [m/s]
] Hmotnost zatéze t Doba zrychleni [s]
F Pohybova sila t, Doba stalé rychlosti [s]
F Reakéni sila t, Doba zpomaleni [s]
g Gravitacni zrychleni [m/s?] c Rozte¢ kolejnic [m]
d Roztet voziki [m]
2.5.2 Vlypocet ekvivalentni zatéZe béhem zmény zatizeni ( Vzdalenost té7isté a voziku [m]

Pokud by se zatiZeni linedrniho vedeni vyrazné ménilo, musi se pro vypocet Zivotnosti
pouzit ekvivalentni zatéZ. Ta je definovan jako zété7 zplsobujici stejné opotfebeni
loZisek jako ménici se zatizeni. Vypocet podle tabulky 2.5.

Tabulka 2.5 Pfiklady vypottu ekvivalentniho zatiZeni (P )

Stupiovita zména

P
"G P P
! P2 Pmax
ffffff [CooS - =======||Pm
A
! 0 ro ~ Prmin
L ‘ L2 ‘ Ln L L
L
3l 1 (3 3 3 1
I:>m= TP1XL1+P2XL2+...+PnXLn Pm=€ Pmin+2meax Pm=0.65XPmax

P Ekvivalentni zatéz

P Ménici se zdtéz

P Minimdlni zatéz

P Maximalni zatéz

L Celkova vzdalenost posuvu
L,  Posuvpod zatézi P,
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2.6 Treni a mazani

2.6.1 Treci odpor

Pou7iti valivych elementdi v linedrnim vedeni predevsim redukuje celkové tfeni na
valivé tfeni pfi pohybu valecki. To vyrazné snizuje tfeci koeficient linedrniho vedeni na
jednu padesatinu tfeni béZnych kluznych vedeni. Obecné mé tfeci koeficient hodnotu

F28  Fopxw+s

2.6.2 Mazani

Jako kazdé valivé uloZeni potfebuje i linedrni vedeni dostatecnou zasobu maziva.
Na mazdni (ze pouZit jak olej, tak vazelinu. Mazivo je navrhovano pfi névrhu stroje.
Maziva snizuji opatfebeni, chrani pred kontaminaci, snizuji korozi a jejich vlastnosti

Spolecnost HIWIN poskytuje maziva pro riizné aplikace:

HIWIN GO1:  aplikace s vysokym zatiZenim

HIWIN G02:  aplikace do Cistych prostor a vakua

HIWIN GO3:  wysokorychlostni aplikace do Cistych prostor a vakua
HIWIN G04:  wysokorychlostni aplikace

HIWIN G05:  standardni aplikace

HIWIN GO6:  krétké zdvihy nebo aplikace s vysokou frekvenci
HIWIN GO7:  aplikace do nizkych teplot

HIWIN PLO-05: standardni aplikace

O O 0O OO0 O0O0Oo

Informace o mazivech a pfisluSenstvi HIWIN naleznete v kapitole 4. Podrobnosti
0 mazivech HIWIN a mazéni linedrnich vedeni naleznete také v ,,Montaznich pokynech
HIWIN pro linedrni vedeni”, které jsou k dispozici na adrese www.hiwin.cz.

2.6.3 Dlouhodoba mazaci jednotka

Jednotka dlouhodobého mazani vyrazné prodluzuje intervaly domazdvani. V zavislosti
na aplikaci a okolnich podminkdch aZ na dobu Zivotnosti mazéni. Vyrazné snizuje také
spotfebu maziva, protoZe se aplikuje jen tolik maziva, kolik je skutecné potfeba.

Diky kompaktnimu designu a specialni konstrukci lze vozik namontovat v libovolné

Pouiiti

o Obrabéci stroje

o Vyrobni stroje, vstfikovaci stroje, papirenské stroje, textilni stroje, potravinafske
a dfevoobrabéci stroje

o Elektronika, polovodice, robotické technologie a stoly, méfici a testovaci technika

o Dalsi oblasti, lékafské pristroje, automatizace, priimyslova manipulace

[V-0824-CZ HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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kolem 0,004, podle fady. Pokud je zatiZeni jen 10 % dynamické dnosnosti nebo méné,
je vétsina tfeciho odporu zplisobena stéracem a mazivem a tfenim mezi valecky. Pokud
je provozni zatizeni vy3Si nez 10 % dynamicke inosnosti, predstavuje vétSinu tieciho
odporu zatéz.

F o Trecisila [N]

S Treci odpor [N]
p - Treci koeficient
W Zatéz [N]

prodluZuji Zivotnost mazaného zafizeni. Na nechranénych kolejnicich se mohou
usazovat ne€istoty. Ty je nutno pravidelné odstrafovat.

poloze, aniz by byl ovlivnén mazaci G¢inek. Dlouhodobou mazaci jednotku lze pouZivat

pii teploté okoli od -10 °C do +60 °C. Dlouhodobé mazaci jednotky jsou k dispozici pro
fady HG/QH, CG, EG/QE, MG a RG. Odpovidajici rozméry a kilometrovy probéh naleznete
v kapitole pfislusné fady.

=
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2.7 Montaini polohy

2.7.1 Priklady typickych montaznich poloh

Linedrni vedeni dokaZe absorbovat zatizeni seshora, zespoda, zleva a zprava. Montdzni
poloha zavisi na pozadavcich stroje a sméru zatizeni. Pfesnost kolejnic je ur€ena rovin-
nosti instalacni plachy, protoZe kolejnice je k ni upevnéna Srouby. Profilové kolejnice,
které nejsou upevnény k instalacni ploSe, mohou mit vétsi odchylky pfimosti. Nize jsou

Kolejnice na referenéni hrané:
Referencni hrana je oznatena Sipkami nahofe na kolejnici. U velmi kratkych kolejnic je
Oznaceni umisténo na predni strané.

Dvé kolejnice a pohyblivy vozik:

NONNNNNANNN

D Rozpérka
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uvedeny typické montdZni situace. Podrobné ddaje o povolenych odchylkdch montaZe
jsou uvedeny v kapitoldch o jednatlivych sériich.

Dvé kolejnice a pevny vozik:
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2.8 MontaZ
Podle pozadované presnosti a rzli a vibraci, kterym bude linedrni vedeni vystaveno,
se doporuCuji tyto tfi typy montaze.

2.8.1 Montai kolejnic s referenéni hranou a piitlacnym Sroubem

Bude-Li stroj vystaven silnym vibracim, rézim nebo bocnim silém, mohou se vedeni
a voziky hybat. Pro zamezeni tomuto problému a dosaZen vysoké tuhosti a presnosti
vedeni doporucujeme montovat linedrni vedeni s referencnimi hranami a pfitlaénymi
Srouby na obou strandch.

n (1] Protilehl4 hrana
(2] Pritlacny $roub kolejnice
o (3] Vozik
(4] Pritlacny $roub voziku
(5] Referenéni hrana
(6] LoZe stroje
7
6]
2.8.1.1 Typy pripojeni
Doporutuji se tyto Ctyfi typy pfipojeni.
Montaz pritlacnymi deskami: Montai pritlanymi Srouby:
Montaz pritlanymi liStami: Montai pfitlanymi valecky:

LINEARNI VEDEN({ 14 15
LV-0824-C7 HIWIN S.R.0., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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2.8.1.2 Montaz kolejnic

1) Nei's montdi zatnete, odstraiite z povrchu stroje vSechny necistoty 2) Kolejnici peclivé ulozte na loze a vyrovnejte podle referencni hrany

3)  Pii rovnani kolejnice na lozi zkontrolujte, zda $rouby odpovidaji svymi rozméry 4)  Utahnéte pritlacné $rouby jeden po druhém, aby byl zajistén kontakt mezi kolejnici
z4vitim a referencni hranou

h)  Utahnéte montazni $rouby kolejnice ve tiech fazich pomoci momentového Klite 6)  Namontujte druhou kolejnici stejnym postupem jako pruni
tak, aby bylo dosazeno poZadovaného utazeni

2.8.1.3 Montaz voziki

o Opatrné polozte sané na voziky. Pak provizorné utahnéte montazni Srouby voziki.

o Pritlacte voziky na referencni hranu sani a zarovnejte utahovanim pfitlacnych
$roubd.

o  Pro rovnomérné dotazeni utahujte montazni $rouby na referencni hrané a na
pratilehlé hrang ve tyfech fdzich na kazdé strang.

D D D D
T =
o ] D D
D k3 D D
T R = =
D D D D
© @
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2.8.2 Montai kolejnic s referenéni hranou bez pfitlaénych Sroubi
Pro zajisténi rovnobgznosti referencni a protilehlé hrany bez pouZiti pfitlacnych Sroubi
doporucujeme nasledujici zplisoby montaze. Vozik je instalovan, jak je popséno vyse.

(11 Protilehld hrana

(2 Vozik

(3] Pritlacny $roub voziku
[4] Referencni hrana
[5] Loze stroje

(2

(5]

2.8.2.1 Montaz kolejnice na referencni strané

PoloZte vedeni na montazni plochu loZe stroje. Utdhnéte trochu montéZni Srouby
a pomoci svérdku piitlacte vedeni na referencni hranu loZe stroje. Pak utdhnéte
montdzni Srouby na stanoveny moment momentovym klicem.

2.8.2.2 Montaz vedeni na protilehlé strané

Vyrovnani podle pravitka:

(@Y7
Polozte mezi kolejnice pravitko rovnobézné s referencni hranou pomoci Ciselnikového i o
, v . , . . v vy s v . 'r\," /
tchylkoméru. Jakmile bude vedeni na protilehlé strané rovnob&zné s referencni ﬁm\‘}g,
el 2 @~
stranou, utdhnéte montazni Srouby od jednoho konce vedeni na druhy. é’r%l S

PouZiti desticky:

PoloZte desku na dva voziky na referencni kolejnici. Na protilehlé kolejnici volné
zajistéte vozik na desce. Neutahujte. Pak nasadte Ciselnikovy tchylkomér na desku

a do kontaktu s vozikem protilehlé kolejnice. Pak posufite desku z jednoho konce na
druhy a protilehlou kolejnici zarovnejte tak, aby byla rovnobéznd s referencni kolejnici.
Pak utéhnéte postupné jednotlivé montaZni Srouby.

QA

(11 Referencni kolejnice
(2] Protilehld kolejnice

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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Zarovnani podle referenéni kolejnice:

AZ bude referencni kolejnice spravné instalovana, upevnéte desku na dva voziky
referencni kolejnice a jeden z obou vozikii na protilehlé kolejnici. Pak posuiite desticku
7 jednoho konce kolejnice na druhy a na protilehlé kolejnici utdhnéte montazni Srouby.

Méfidlo:
S pouzitim specidlniho méfidla urcete polohu protilehlé kolejnice a utdhnéte montdzni
Srouby na stanoveny moment.

] Referencni kolgjnice
2.8.3 Montai kolejnice bez referenéni hrany a bez pfitlaénych Sroubi (2] Protilehld kolgjnice
Aby referencni a pratilehld kolejnice byly rovnobézné i bez referencni hrany na

referencni strané, doporucujeme nasledujici typ montaze. Voziky se instaluji, jak je

popsano vySe.

[1] Protilehld hrana
(21 Vozik

(2 (3] Pritlacny Sroub voziku
(4] Protilehld hrana

/ (5] Loie stroje

(5]

2.8.3.1 Montaz kolejnice na referencni stranu

Zarovnani podle docasné referencni hrany:

Pevné spojte dva voziky destickou. Pomoci hrany loZe stroje srovnejte celou délku
kolejnice. Pro kontrolu posunujte vozik a postupné utdhnéte montazni Srouby
predepsanym momentem.

Zarovnani podle pravitka:

Pomaci Ciselnikového dchylkoméru na pravitku zarovnejte celou délku kolejnice.
Dbejte na postupné utazeni montéznich Sroubd.

Protilehld kolejnice se montuje podle popisu v bodé 2.8.2.2, ..MontaZ kolejnice na
protilehlé strang”.

YA

o
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2.8.4 Napojované kolejnice

Napojované (vicedilng) kolejnice se montuji podle znacek, které jsou na nich umistény. Usek 1 Spoj a Usek 2 Sp0j b Usek 3
Jednotlivé spoje jsou oznaceny pismeny podle abecedy a Cisly pard, aby byl kazdy dsek e 1| o | |K E—— | | P
jednoznacné uréen. olejnice olejnice 1a | | Kolejnice Ta, Kolejnice olejnice
Kolejnice 2| Kolejnice 2a | | Kolejnice Za, Kolejnice 2b | | Kolejnice 2b
Kazdy spoj je oznacen na vrSku kolejnice. To pomahd pfi prvni montdZi a oznaceni lze Usek 1 _ Usek 2 _ Usek 3
po montéZi vhodnym isticim prostiedkem (napiiklad metylovjm lihem) odstranit. Pro - Spoja Spoj b
arové vicedilné kolejnice musi byt dily kromé €isla kolejnice oznaceny také slovem ot Par1, 1a Par1,1a,Par1,1b Par1, 1b
P ) ) Kolejnice 1
P %J
KolejniceZ| Par1,2a| | Par1,2a Par1,2b | |Par1, 2b
Pér2 . . . .
talejice ]| Pt ta| | Pastapa2to | [par2 1o
Par? . . . .
talice 2| Pasda| | pasaapanmy | [pan
V pripadé pdrovych vicedilnych kolejnic musi byt spoje stupriovité. [ @ 5 5 5 5
Stupovité spoje

P
H o] © [ o o o
P ‘ P

2.8.5 Utahovaci momenty montaZnich $roubi
Nedostatetné utazeni montaznich Sroubd silné ovliviuje presnost linearniho vedeni,
proto se pro prislusné velikosti Sroubl doporucuji nésledujici utahovaci momenty.

Tabulka 2.6 Utahovaci momenty montaznich Sroubi podle normy 1S0 4762-12.9

Rozmérgroubu ____[MomentiNml ___________[Romérroub _________[MomentNm] ________|
M2 M8 40

0.65
M3 23 M10 70
Mé 5.0 M12 100
M5 10.0 M14 170
Mé 18.0 M16 250

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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2.9 Tésnici systémy

2.9.1 Tésnici systémy ZZ, KK, ZW, SS, DD, SW

Koncové tésnéni HIWIN predevsim zamezuji priiniku cizich létek, jako jsou prachové
Castice, piliny nebo kapaliny, mezi kulicky voziku, a za druhé snizuji ztraty maziva.
Spolecnost HIWIN nabizi riizné tésnici systémy pro rizné podminky prostredi vasi
aplikace. Uinnost tésnéni mé zasadni vliv na Zivotnost linedrniho vedeni a proto je
tfeba je definovat uz v ndvrhové fazi a zvolit podle podminek prostiedi vasi aplikace.

Tabulka 2.7 Prehled tésnicich systémii

Hladky chod tésnéni Standardni koncové tésnéni Dvojité standardni koncové Optimalizované koncové tésnéni
tésnéni

Dobry tésnici d¢inek, minimalni Velmi dobry tésnici ucinek, nizky  ZlepSeny tésnici ucinek, stredni Optimalni ochrana proti
odpor pfi posuvu odpor pfi posuvu odpor pfi posuvu nejjemnéj$im prachiim a kapalinam,
zvySeny odpor pri posuvu

IIX KKX IWX

éracem

S nerezovym st
(mezera 0,1 - 0,2 mm)
f ...r'
’ :'
\
.-

ti mechanickému poskozeni

1 KK W
E_
e ==
5 o
H 27
)§ \E‘;
4 S ¢
= 2 @
E wn =
=
o
-
g
g - SSL
o B
>5
>
(=]
=
@
3
=
o
-
3
Vy3Si tésnici dcinek a odpor proti posuvu
U Standardni

Pozndmka: Dostupné tésnici systémy naleznete u kazdé produktové fady v kapitole o tésnicich systémech.
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Tabulka 2.8 Priivodce vybérem tésnicich systémii

SSL
Pro aplikace s velmi nizkou expozici
necistotdm a prachu.

Typické aplikace:

o Technologie méfeni
o Testovaci technologie

LV-0824-Cz

11X
viz SS, navic s ostrymi pfipadné horkymi
nebo na kolejnici ulpélymi ¢asticemi

> 0,2 mm, napr. trisky, kulicky od svarovani.

Typické aplikace:
o SoustruZeni, frézovani, vrtani
O Svafovaci aplikace

11
viz SS, navic s ostrymi pfipadné horkymi
nebo na kolejnici ulpélymi ¢sticemi

> (0,4 mm, napf. tfisky, kulicky od svarovani.

Typické aplikace:
O Soustruzeni, frézovani, vrtani
o Svafovaci aplikace

SS (standardni varianta)
Pro aplikace s nizkou expozici necistotm
a prachu.

Typické aplikace:

O Automatizacni technologie
O Pick &Place

O Ipracovani

KKX

viz DD, navic s ostrymi pripadné horkymi
nebo na kolejnici ulplymi casticemi

> (0,2 mm, napf. tfisky, kuliky od svafovani.

Typické aplikace:
o iz WX

KK

viz DD, navic s ostrymi pipadng horkymi
nebo na kolejnici ulpélymi ¢asticemi

> (0,4 mm, napf. tfisky, kulicky od svarovani.

Typicke aplikace:
o vizIW

DD

Pro aplikace se silnym zatizenim necistotami
a prachem(pfipadné, pokud SW neni

k dispozici).

Typicke aplikace:
o vizSW

LINEARNI VEDENI
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IWX

viz SW, navic s ostrymi pfipadné horkymi
nebo na kolejnici ulpélymi ¢asticemi

>(,2 mm, napf. tfisky, kulicky od svarovani.

Typické aplikace:
O  CNC obrabéci centra
O Ipracovdni dfeva

W

viz SS, navic s ostrymi pfipadné horkymi
nebo na kolejnici ulpélymi ¢asticemi

> (0,4 mm, napt. tfisky, kulicky od svarovani.

Typicke aplikace:
O  SoustruZeni, frézovani, vrtani
(s chladicimi mazivy)
O [pracovdni masivniho deva hrubymi
triskami
SW
Pro aplikace se silnym zatizenim necis-
totami a prachem, zejména velmi jemnym
prachem a chladicimi mazivy.

Typické aplikace:
O Ipracovani deva, kamene a skla
O Brusky
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2.10 Technologie SynchMotion™

Inovatni technologie SynchMotion™ zmenSuje kontaktni plochu mezi valecky

a vozikem. Podobng jako klec standardniho kulickového loZiska jsou valecky udrZovany
vytvarené standardnim Linearnim vedenim je eliminovdno a smykové pohyby jsou
znacné snizeny. Nenastava nefizeny pohyb kulicek, a to ani pfi vysokych rychlostech.
Technologie SynchMotion™ také zlepSuje transport a ukladani maziva uvnitf voziku.

Vyhody:

O  Lepsivalivé vlastnosti
Optimalni pro rychly posuv
LepSi mazac viastnosti
Snizend hlucnost

VétSiho dynamicke zatizeni

O O O O

SynchMotion™ SynchMotion™ SynchMotion™

Rada QH Rada QF Rada OR

Tabulka 2.9 Dostupnost technologie SynchMotion™ pro linearni vedeni HIWIN

Rada Rozméry
-________
[} - o - [ ] — _

QH ([ ] (] (]

QE ) ) = ) = ) ) = = =
aw — — ° - ° - ° - - -
0R - - - () — () ® ) _ _

Voziky s technologii SynchMotion™ jsou rozmérové identické s voziky HG, EG, WE a RG, jsou urceny pro standardni kolejnice a jsou velmi snadno vyménitelné.

HIWIN.
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2.11 Linedrni vedeni pro vyssi teploty

Voziky bez plastovych Casti s kovovym vratnym systémem jsou urceny pro permanentni
poufiti pi teplotdch presahujicich 100 °C. Standardni tésnéni je nahrazeno tepelné
odolnym tésnénim a plastové zatky v kolejnici zatkami mosaznymi nebo ocelovymi.

Vlastnosti:

O Dobra odolnost proti vysokym teplotdm
o Pracovni teplota do 150 °C

O Krétkodoba teplota do 180 °C

Oblasti pouZiti:

O  [afizeni pro tepelné zpracovani
o Svafovaci zafizeni

o Skldfské stroje

O  [afizeni pro pouZiti ve vakuu

Tabutka 2.10 Dostupnost systémii pro vyssi teploty u linearniho vedeni HIWIN

Velikost

HG 15,20, 25, 30, 35, 45, 65

Pozndmka:
Provedeni pro vy3Si teploty nelze kombinovat s jinymi tésnicimi systémy.

Piiklad objednaciho kdu: W C 10 “ SE

2.12 Ochranné méchy

Pro aplikace pracujici ve zne€isténém prostiedi nabizime krytovani kolejnic pomoci
krycich méchi. Material krycich méchd je vhodny hlavné pro prasné prostred, pfi
malém dopadu chladici kapaliny a oleje a je odolny proti kyselinam. Materidly s jinymi
vlastnostmi na poptavku.

Vlastnosti:

O Materidl: tfivrstvy PVC - Poylester - PVC
o Teplotni odolnost kratkodobd: 100 °C

o Teplotni odolnost trvala: -30 °C / +70 °C

Tabulka 2.11 Dostupnost krycich méchii pro linearni vedeni HIWIN

Velikost

HG 25,30, 35, 45
RG 25,30, 35, 4

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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2.13 Povlakovani HIWIN

2.13.1 Povlakovéni HIWIN HICOAT CZS

Charakteristiky Zvlastni vlastnosti:
HICOAT CZS je velmi tenky zinkovy povlak, ktery poskytuje velmi dobrou ochranu O Velmi dobra protikorozni ochrana
proti korozi i pro rdiusy a zkoseni. Mensi volné soucésti jsou chranény katodovou O Neobsahuje Cr (V1)
protikorozni ochranou. Tyto soucasti maji proto vyrazné delSi Zivotnost neZ soutdsti, O Pripadnou interakci mezi povlakem, médiem a mazivem je nutno vyzkouset pripad
které tuto ochranu nemaji. Povlakovani CZS je k dispozici pro fadu HG, EG a WE. od pfipadu
Technicka data: Oznaovani:
Test solnym postikem podle DIN EN IS0 9227 [h]" 300 C 5
Maximalni délka kolejnice (jednoho kusu) [m] 40 — e
Povlakovani (coating) Barva:
o S: stfibrna
U Nezatizena kolgjnice Slozeni: s
1: zinek
Korozni test kolejnic s povlakem CZS ve srovnani kolejnicemi bez povlakovani
0br. 1: Nova kolejnice s povlakem CZS 0br. 2: Kolejnice s povlakem CZS - po 0br. 3: Kolejnice s povlakem CZS - po 0br. 4: Kolejnice bez povlaku - po
6 mésicich skladovani ve venkovnim 99 hodindch testu solnym postfikem 4 hodindch testu solnym postfikem
prostoru (podle normy DIN EN IS0 9227)
Tabulka 2.12 HICOAT CZS, vlastnosti
Vrstva Zinek
Tloustka [pm] b-6
Tvrdost [HV] 300
Barva stibrnd duhové leskla
Primarni funkce protikorozni ochrana *****
Protikorozni ochrana podle normy DINEN ~ *****
150 9227 [h] 50 - 300
Max. délka povlaku [mm] 4000
Vlastnosti katodové ochrana

Vhodny pro poutiti ve styku s potravinami  ne
Cenova hladina nizka

HIWIN.
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2.13.2 Povlak HIWIN HICOAT CTS

Charakteristika

HICOAT CTS je tenkovrstvy chromovy povlak poskytujici dobrou ochranu proti korozi
a velmi dobrou ochranu pfed opotfebenim. Tuto achranu proti opotfebeni zajistuje
mimofadna tvrdost poviaku. Poviak HICOAT CTS neabsahuje Cr (V1) a je vhodny pro
potravinafstvi.

Technicka data:

Test solnym postikem podle normy DIN EN IS0 9227 [h]" 96
Maximalni délka kolejnice (jeden kus) [m] 40

" Nezatizend kolejnice

Korozni test montaznich sestav kolejnic s povlakem HICOAT CTS ve srovnani

kolejnicemi bez povlaku

-

e

0br. 1: Nova kolejnice s povlakem
HICOAT CTS

0br. 2: Kolejnice s povlakem

venkovnim prostoru

Tabulka 2.13 HICOAT CTS, charakteristiky

Vrstva Chrom

Tloustka [pm] 2-4

Tvrdost [HV] 900 - 1300

Barva stibroSeda matna
Primarni funkce ochrana proti opotebeni **
Protikorozni ochrana podle normy DINEN  **

1S0 9227 [h] 22-96

Max. délka povlaku [mm] 4000

Vlastnosti velmi tvrdy
Vhodny pro poufiti ve styku s potravinami  ano

Cenova hladina vysokd
Lv-0824-CZ

HICOAT CTS - po mésici skladovani ve

HIWIN,

Motion Control & Systems

Zvlastni vlastnosti:

O0O0O0O

Velmi dobrd ochrana pred opotfebenim
Dobrd ochrana proti korozi
Neobsahuje Cr (V1)

Vhodny pro potravinafstvi

0Oznacovani:
C S
1
Povlakovani (coating) Barva:
Slozeni: S: stfibrnd, chrom

HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ

T: tenkovrstvy chrom

0br. 3: Kolejnice s povlakem

HICOAT CTS - po 22 hodindch testu
solnym postfikem (podle normy DIN EN
150 9227)

0br. 4: Kolejnice bez povlaku
- po 4 hodindch testu solnym
postfikem

LINEARNI VEDEN({
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Linearni vedeni
VSeobecné informace

2.13.3 Korozivzdornd ocel HIRES

2.13.3.1 Funkce a vlastnosti

HIRES je korozivzdorna ocel, ktera nabizi LepSi ochranu proti korozi nez standardni ocel

pro linedrni vedeni. Vlastnosti, jako je tuhost, tvrdost, Gnosnost a rozméry, jsou ve
srovnani se standardni verzi stejné. Podrobnosti o téchto vlastnostech naleznete v kapitole
0 piisluSné Fade.

V provedeni z korozivzdorné oceli jsou k dispozici ndsledujici fady: HG15, HG20 a HG25,
MG02-MG15.

Soutdsti oznacené na obrazku jsou vyrobeny z korozivzdorné oceli:
Obr.: Komponenty z korozivzdorné oceli

Kolejnice

L Maznice, Sroubky

Valivd télesa

Specifické vlastnosti:

o VSechny ocelové dily jsou vyrobeny z korozivzdorné oceli podle normy DIN EN 10088
Dobré ochrana proti korozi

Stejné technicke vlastnosti jako standardni verze

K dispozici jsou jednodilné a vicedilné kolejnice

K dispozici jsou rizné tésnici systémy

O O O O

Technické ddaje:
o Zkouska solnou mthou podle DIN EN IS0 9227 (s nezatizenou kolejnici): 32 hodin
o Maximélni délka kolejnice (jednodiln): 1,8 metru

Oblasti pouZiti:

Lpracovani potravin, pfeprava potravin, skladovani potravin
Cisté prostory nebo vakuové aplikace

Polovodice

Zdravotnickd technika

Automatizace

Ve vihkém prostiedi (vodni mlha/vodni postiik)

Pouzivani Cisticich prostredki

O OO0 OO0 O0OOo

2.13.3.2 Objednaci kody pro korozivzdorna linearni vedeni
M: korozivzdornd ocel

HIWIN.
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Linearni vedeni
VSeobecné informace

2.13.3.3 Korozni zkouska
Profilové Listy z korozivzdorné oceli byly testovany ve srovnani se standardni profilovou
liStou.

I
Nové kolejnice HIRES Kolejnice HIRES (bez zatizeni) po 32 Standardni kolejnice - po 4 hodinové
hodinach zkousky solnou mlhou zkousce solnou mlhou

(podle DIN EN IS0 9227)

o Objednaci kéd linearniho vedeni z korozivzdorné oceli (smontovang)

Jw c I : N oo BEN ¢ 2%
Rada

Typ tésnéni
Typ voziku Pocet kolejnic na osu
Velikost M: korozivzdornd ocel
Trida zatizeni Trida presnosti
Montaz voziku Predepnuti
Pocet vozikii na kolejnici Délka kolejnice [mm]
MontazZ kolejnice

LINEARNI VEDEN({ 26 27
LV-0824-C7 HIWIN S.R.0., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ



Rada HG/QH

Rada HG (standardni) a QH (s techno-
logii SynchMotion™) s ctyrmi kulickovy-
mi radami pro vysokou tuhost a vysoké
zatizeni.

WWW.HIWIN.CZ



I:ineérnl' vedeni
Rada HG/QH

3. Linearni vedeni
3.1RadaHGa QH

3.1.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada HG a QH

Linedrni vedeni HIWIN Fady HG se ctyfmi Fadami kulicek je urceno pro vysoka zatizeni

a vysoke tuhosti. Diky 45° uspofadani kulickowych fad dokdze fada HG absorbovat za-
tizeni ze vsech smérdi. Dalsi viastnosti fady HG zahmujf nizké rozjezdove sily a vysokou
Gcinnost. Pridrzné LiSty brani kulitkdm ve vypadnuti pfi sundani z kolejnice.

3.1.2 Konstrukce Fady HG/QH

Ctyiradé kulitkové linedrni vedeni

Dotykovy dhel 45°

Pridrzné ity brani kulickém ve vypadnuti pfi demontdzi

Varianty tésnéni zavisi na konkrétni aplikaci

6 moznosti pfipojeni maznice nebo mazaciho nastavce

Technologie SynchMotion™ (fada QH)

Velikosti 15, 20 a 25 fady HG jsou k dispozici i v provedeni z korozivzdorné oceli

O OO0 OO0 O0OOo

Konstrukce fady HG

Vyhody:

o Nulovd vile

Zaménitelnost

Vlysoka presnost

Vlysoka dnosnost ve vSech smérech zatizeni

Nizké tfeci ztraty diky optimalizovanym kulickovym drahdm a 2-bodovému
kontaktu

O O O O

3.1.3 Objednaci kody pro fadu HG/QH

V' pripads linearniho vedeni HG/QH se rozliSuje mezi lineérnim systémem a nesmontovanym
provedenim. Rozméry obou typd jsou stejné. Hlavni rozdil je v tom, Ze vozik a kolejnice
nesmontovaného provedeni mohou byt libovolng zaméfiovany. Vozik a kolejnici lze
objednat samostatné a smontovat si je miize zdkaznik.

[V-0824-CZ HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ

HIWIN,

Motion Control & Systems

Voziky fady QH s technologii SynchMation™ poskytuji veSkeré vyhody standardni fady
HG. Rizeny pohyb kulitek o definovanou vzdalenost zlep3uje synchronizaci, zvySuje
spolehlivost posuvu i pfi vy$Sich rychlostech, prodluzuje mazaci intervaly a snizuje
hluénost chodu. Pfipojovaci rozméry vozikdi QH jsou totozné s rozméry voziki HG,
nasazuji se na standardni kolejnice HGR a (ze je proto snadno vyménit.

Konstrukce rady QH

Datsi vyhody fady QH:

O Lepsi synchronizace

Optimalizace pro vyS3i rychlosti posuvu
Del8i mazac intervaly

Nizsi hlunost provozu

Vy$Si dynamicka Gnosnost

O O O O

LINEARNI VEDEN({
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o Objednaci kéd pro linerni systém (vozik namontovany na kolejnici)

NE v EE N NN N NN N

Rada:
HG
0H

Typ voziku:

W:  Pfirubovy
H: Uzky

L: Nizky (jen HG)
Velikost:
HG: 15,20, 25, 30, 35, 45, 5b, 65
QH: 15,20, 25, 30, 35, 45

Trida zatiZeni:
S Stiedni zatizeni (jen HG)
C: Vysoke zatizeni

H:  Super vysoké zatizeni

Montaz voziku:

A: Shora
C: Shora nebo zespodu

O Objednaci kad pro samostatny vozik

Rada:
HG
0H

KN v EN N o EE

Typ voziku:
W:  Pfirubovy
H: Uzky

L: Nizky (jen HG)

Velikost:
HG: 15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QH: 15,20, 25, 30, 35, 45

Tfida zatiZeni:

|
Nic: Standard

E2: Olejovy zdsobnik®
Typ tésnéni 2:

Nic: Standard (SS)
SWA, ZW, ZWX

Pocet kolejnic na osu”

Nic: Standard
M: Korozivzdorn ocel ¥

Trida pfesnosti:
C.H.P.SPUP

Pfedepnuti:
IR 70,77, 7B

Délka kolejnice [mm]

Montéz kolejnice:
R: Shora
T: Zespodu

Pocet vozikii na kolejnici

E2
L—— Nic: Standard

E2: Olejovy zdsobnik?

Typ tésnéni 2:

Nic: Standard (SS)

SSL¥ 77, 77X, DD, KK, KKX?,
SWA, ZW, WX

Nic: Standard
M: Korozivzdornd ocel ¥

Trida pfesnosti:
CH

S: Stfedni zatiZeni (jen HG)
C: Vysoké zatizeni
H:  Super vysokeé zatizeni

O Objednaci kod pro samostatnou kolejnici

Rada HG

IP

Predepnuti:
IF. 70 (standard), ZA, 7B

Montaz voziku:

Kolejnice

Velikost:
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Pozndmka:

U Cislo 2 ukazuje také mnoZstvi, 1. jedna polozka vjse zminéného wrobku obsahuje dvajici kolejnic.
U Prehled jednotlivjch systémii tésnéni je uveden v kapitole 2.9

9 Pouze pro fadu HG

A: Shora
C: Shora nebo zespodu

Nic: Standard

M: Korozivzdornd ocel ¥

Tfida presnosti:
CH

Délka kolejnice [mm]

“ Provedent z korozivzdorné oceli je k dispozici pro fadu HG, vozik Ha W, velikosti 15-25, piedepnuti 20 a ZA, tfida presnosti H

Motion Control & Systems

Montaz kolejnice:
R:  Shora
T: Zespodu

SSLY, 72, 77¢%, DD, KK, KKXY,
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3.1.4 Typy voziki
Spolecnost HIWIN nabizi pro linedrni vedeni izké a pfirubové voziky. Pfiruboveé voziky
jsou diky své nizké vySce a vétsi montdzni ploSe vhodnéjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 3.1 Typy voziki
Provedeni Vyska Typické pouiiti
[mm]
Uzky vozik HGH-CA 28-90 o Obrabéci stroje
HGH-HA o NC soustruhy
O Brusky
O  Presné frézky
o Vykonné fezacky
Uzky nizky vozik HGL-CA 24-170 © lomatiece
ZUIZYOZS a iE i - o Dopravni technika
L L
HGL-HA ¥ €y} ¥ O MEefici pristroje
L O Stroje a zafizeni s vysokou
i presnosti
Pfirubovy vozik HGW-CC 24-90
HGW-HC

3.1.5 Typy kolejnic
Kromé kolejnic se standardnim upevnénim shora nabizi spolecnost HIWIN také
kolejnice pro upevnéni zespodu.

Tabulka 3.2 Typy kolejnic

Upevnéni zespodu

==~ ~
il

HGR_R HGR_T

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2



I:ineérnl' vedeni
Rada HG/QH

3.1.6 Predepnuti

Definice

Kazdy vozik lze predepnout kulickami. Kfivka ukazuje, jak se pfi vy$Sim predepnuti
tuhost zdvojnasobuje. Rada HG/QH se dodévé ve trech standardnich tfidach predepnuti
pro rizné pouziti a podminky.

10
,,,,,,,,,,, Pruznd deformace
| bez predepnuti
! B
Pruznd deformace
s vysokym predepnutim

Pruzna deformace

P = 0.07 Cyyn 28P Provozni zatizeni
Oznaceni predepnuti

Tabulka 3.3 Oznaceni predepnuti

m—_

10 Lehké predepnuti (vymezend 0= UUZC Staly smér zatiZeni, nizké vibrace, Dopravni technika
viile) staci nizsi presnost Automatické balici stroje
Osy X-Y v priimyslowych strojich
Svarovatky
Obrabéci centra
Osa Z v primyslovych strojich
Erozivni stroje
Soustruhy NC
Presné stoly X-Y
Mefici pristroje

IA Stredni predepnuti 0.05-0.07C - PoZaduje se vysokd presnost

Obrabéci centra

Brusky

Soustruhy NC

Horizontalni a vertikalni frézky
0sa Z obrabécich stroji
Vykonné fezacky

1B Vlysoké predepnuti nad 0.1C - PoZaduje se vysokd tuhost, odolnost proti
vibracim a rziim

OO 0000 OOOOOO OO0Oo

Motion Control & Systems
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3.1.7 Unosnosti a momenty

My My Mz
m m
i3 T
) = (o i— )

Tabulka 3.4 Unosnosti a momenty pro fadu HG/QH

Rada/rozmér Dynamicka tinosnost Staticka dnosnost Staticky moment [Nm]
.0 o I P

HG_15C 14,700 23,470

QH_15C 17,940 19,860 100 80 80
HG_20S 16,840 22,670 130 80 80
HG_20C 27,100 36,680 270 200 200
QH_20C 30,000 33,860 260 190 190
HG_20H 32,700 47,960 350 350 350
QH_20H 35,700 42,310 310 270 270
HG_25S 26,930 36,560 310 160 160
HG_25C 34,900 52,820 420 330 330
QH_25C 41,900 48,750 390 310 30
HG_25H 42,200 69,070 b6l b70 570
QH_25H 50,610 60,940 500 450 450
HG_30C 48,500 71,870 660 b30 530
0H_30C 58,260 66,340 600 500 500
HG_30H 58,600 93,990 880 920 920
QH_30H 70,320 88,450 830 890 890
HG_35C 64,600 93,990 1,160 810 810
0H_35C 78,890 86,660 1,070 760 760
HG_35H 71,900 122,770 1,540 1,400 1,400
QH_35H 95,230 115,550 1,450 1,330 1,330
HG_45C 103,800 146,710 1,980 1,550 1,550
QH_45C 119,400 135,420 1,830 1,380 1,380
HG_45H 125,300 191,850 2,630 2,680 2,680
QH_45H 144,130 180,560 2470 2610 2410
HG_55C 153,200 m,230 3,690 2,640 2,640
HG_55H 184,900 276,230 4,880 4,570 4,570
HG_65C 213,200 267,480 6,650 4,270 4,270
HG_65H 277,800 420170 9,380 7,380 7,380

' Dynamicka inosnost pro celkovou ujetou drahu 50 km

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.1.8 Tuhost

Tuhost zavisi na pfedepnuti. Vzorec F 3.1 se pouZiva pro vypocet deformace v zavislosti

na tuhosti.

F3.1 p & Deformace [ym]
6= T P Provozni zatizeni [N]

k  Tuhost [N/um]

Tabulka 3.5 Radialni tuhost pro fadu HG/QH

Druh zatizeni Rada/ Tuhost v zdvislosti na predepnuti

Stredni zatizeni HG_20S 124
HG_25S 195 320 360

Vlysokeé zatizenf HG_15C 196 365 483
QH_15C 174 292 384
HG_20C 231 460 678
QH_20C oAl 396 542
HG_25C 292 539 705
QH_25C 254 419 b48
HG_30C 304 618 823
QH_30C 326 526 716
HG_35C 395 642 865
QH_35C 375 566 762
HG_45C 505 738 980
QH_45C 480 64k 850
HG_55C 609 828 1,092
HG_65C 716 918 1,201

Super vysokeé zatizeni HG_20H 300 611 824
QH_20H 294 534 735
HG_25H 378 715 935
QH_25H 332 567 739
HG_30H 453 820 1,093
QH_30H 420 699 945
HG_35H 509 855 1,150
QH_35H 487 757 1,010
HG_45H 649 970 1,298
QH_45H 620 853 1128
HG_55H 789 1,085 1,465
HG_65H 946 1,221 1,599

Jednotka: N/um

Motion Control & Systems



Motion Control & Systems

I:ineérnl' vedeni
Rada HG/QH

3.1.9 Rozméry vozikii HG/QH ‘

3.1.9.1 HGH/QHH

O
o

L-Mx l\ Kz L4
| —
N Oomc=

“f
Q
Hs

T

S E—

O

Hi

|
L
—

Tabulka 3.6 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozméry | Rozméry voziku [mm] Hmot-
rozmer [mm] nost

ﬂﬂlﬂﬂlﬂﬂﬂ--ﬂﬂﬂm-ﬂﬂ- o

HGH15CA 39.4 1000 485 M4 x b 7.95 14,700 23470 0.18
QHH15CA 78 40 95 34 26 40 26 394 614 1000 500 53 Mixb 60 79 82 17940 19860  0.18
HGH20CA 30 ho 120 4 32 6.0 36 505 775 1226 600 120 Mbx6 80 6.00 60 27,100 36,680  0.30

HGH20HA 50 652 922 12.60 32,700 47960 0.39
QHH20CA 30 ho 120 4 32 60 36 505 767 1175 600 120 Mbx6 80 6.00 6.0 30,000 33800 0.29
QHH20HA b0 652 914 1210 35,700 42,310 0.38
HGH25CA 40 b5 125 48 3b 65 3 580 840 1570 600 120 Méx8 8.0 1000 9.0 34900 62,820 0.51
HGHZ5HA B0 786 1046 18.50 42,200 69,070 0.69
QHH25CA 40 bh 125 48 3b 65 35 580 834 1570 600 120 Mex8 8.0 1000 9.0 41,900 48,760 0.50
QHH25HA 50 78.6 1040 18.50 50,610 60,940  0.68
HGH30CA 45 60 160 60 40 100 40 700 974 2025 600 120 MBx10 85 9560 138 48,500 71,870 0.88
HGH30HA 60  93.0 1204 21.75 58,600 93990 1.16
QHH30CA 46 60 160 60 40 100 40 700 974 1950 625 120 M8x10 8H 9560 9.0 58,260 66,340 0.87
QHH30HA 60 930 1204 21.75 70,320 88,450 1.1b
HGH35CA b5 75 180 70 50 100 50 800 1124 2060 7.00 120 M8x12 102 16.00 19.6 64,600 93990 1.5
HGH35HA 72 1058 138.2 2250 771900 122770 1.92
QHH35CA 55 75 180 70 50 100 50 800 1136 19.00 750 120 M8x12 102 1550 135 78,890 80,600  1.44
QHH35HA 721058 139.4 20.90 95,230 115,560  1.90
HGH45CA 70 95 205 86 60 130 60 97.0 1394 23.00 10.00 129 MI10=17 160 1850 305 103,800 146710 273
HGH45HA 80 1288 1712 128.90 125300 191850 3.6
QHH45CA 70 92 205 86 60 130 60 970 1394 23.00 1000 129 MI0x17 16.0 1850 200 119400  13b420 272
QHH45HA 80 1288 1712 29.09 146130 180560  3.59
HGH55CA 80 130 235 100 75 125 75 1177 1667 27.35 11.00 129 M12x18 175 2200 29.0 163200 211,230  4.17
HGH55HA 9% 1558 2048 36.40 184900 276230  5.49
HGH65CA 90 150 315 126 76  26.0 70 1442 2002 43.10 1400 129 M16x20 250 1500 150 213,200 287480  7.00
HGH65HA 120 203.6 259.6 47.80 277,800 420170 9.82

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.1.10, standardni a volitelné maznice a adapteéry viz kapitola 4.1.

LINEARNI VEDENI
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3.1.9.2 H6L
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HGL-CA HGL-SA
HGL-HA

Tabulka 3.7 Rozméry voziku

Montéini rozméry | Rozméry voziku [mm] Hmot-
[mm] nost

ﬂﬂﬂﬂlﬂ-ﬂ-_ﬂmﬂm-ﬂm-- o

HGL15CA 39.4 1000 485 Mé x4 3.95 14,700 23,470

HGL25SA 36 b5 125 48 3B/ 65 - 382 642 2320 600 120 Mox6 80 600 50 26930 30,500 0.32
HGL25CA 35 8.0 840 1570 34,900 52820  0.42
HGL25HA b0 78.6 1046 18.60 42,200 69,070 0.57
HGL30CA 42 60 160 60 40 100 40 700 974 2025 600 120 MBx10 85 6.50 108 48500 71870 0.78
HGL30HA 60 93.0 1204 775 58,600 93990 1.0
HGL35CA 48 75 180 70 50 100 50 80.0 1124 2060 7.00 120 M8x12 102 9.00 126 64600 93990 114
HGL35HA 77 1068 1382 2250 71900 122770 152
HGL45CA 60 95 205 8 60 130 o0 97.0 139.4 23.00 10.00 129 M10x17 160 850 205 103800 146710  2.08
HGLA5HA 80 1288 1712 28.90 126,300 191,850  2.76
HGL55CA 70 13.0 235 100 76 126 75  M77 1667 27.36  11.00 129 MI1Zx18 175 1200 19.0 163200 211,230  3.25
HGL55HA 9% 1058 2048 36.40 184900 276230 427

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.1.10, standardni a volitelné maznice a adaptéry viz kapitola 4.1.

Motion Control & Systems
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3.1.9.3 HGW/QHW
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HGW/QHW-CC HGW-SC
HGW/QHW-HC

Tabulka 3.8 Rozméry voziku

Rada/ Montéini rozméry | Rozméry voziku [mm] Hmot-
rozmér | [mm] nost

ﬂﬂﬂﬂlﬂﬂ---ﬂﬂﬂﬂ---mﬂ- o
43 47 45

HGW15CC 39.4 8.00 485 Mb 6.0 70 395 37 14700 23,470 017
QHW15CC 24 40 160 47 38 45 30 394 614 800 500 Mb 53 60 89 70 39 42 17940 19,860 017
HGW20SC 30 46 215 63 B3 50 — 295 b43 19656 6.00 M6 120 80 100 95 6.00 6.0 16,840 22,670 0.28
HGW20CC 40 505 775 10.26 27,100 36,680 0.40
HGW20HC 6.2 922 17.60 32,700 47,960 0.52
QHW20CC 30 46 215 63 53 50 40 505 767 976 600 M6 120 80 100 95 600 6.0 30,000 33,860 0.40
QHW20HC 66.2 914 1710 35,700 42,310 0.52
HGW25SC 36 b5 235 70 57 65 — 382 642 2320 600 M8 120 8.0 140 100 600 5.0 26930 36,560 0.62
HGW25CC 4 580 840 1070 34,900 52,820 0.59
HGW25HC 78.6 1046  21.00 42,200 69,070 0.80
QHW25CC 36 56 235 70 57 65 45 580 834 1070 600 M8 120 8.0 140 100 600 5.0 41,900 48,750 0.59
QHW25HC 78.6 1040 21.00 50,610 60,940 0.80
HGW30CC 42 60 31.0 9 72 90 52 700 974 1425 600 MI0 120 85 160 10.0 0650 10.8 48500 71,870 1.09
HGW30HC 93.0 1204 2575 58,600 93,990 1.44
QHW30CC 42 60 31.0 9 72 90 52 700 974 1350 625 M10 120 85 160 100 650 6.0 58,260 66,340 1.09
QHW30HC 93.0 1204 2575 70,320 86,450 1.44
HGW35CC 48 75 330 100 8 90 62 800 124 1460 7.00 MI0 120 100 180 13.0 9.00 126 64,600 93,990 1.56
HGW35HC 1058 138.2 2750 77,900 122,770 2.06
QHW35CC 48 76 330 100 82 90 62 800 136 13.00 750 MI0 120 101 18.0 13.0 850 6.5 78890 86,660 1.56
QHW35HC 1058 139.4  25.90 95,230 115,550 2.06
HGW45CC 60 95 375 120 100 100 80 97.0 139.4 13.00 10.00 M1Z 129 161 220 16.0 8560 205 103,800 146,710 279
HGW45HC 1288 1712 28.90 126,300 191,850 3.69
QHWA45CC 60 92 375 120 100 100 80 97.0 139.4 13.00 10.00 M1Z 129 161 220 16.0 850 10.0 119400 135,420 279
QHWA45HC 1288 171.2  28.90 144,130 180,560 3.69
HGW55CC 70 130 435 140 116 120 95 177 1667 17.35 11.00 M14 129 175 265 17.0 12.00 19.0 153200 211,230 452
HGW55HC 150.8 2048  36.40 184900 276,230 5.96
HGW65CC 90 150 535 170 142 140 110 1442 2002 2310 1400 M16 129 25 375 23.0 15.00 15.0 213200 287,480 9.17
HGW65HC 203.6 269.6  52.80 217,800 420170 12.89

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.1.10, standardni a volitelné maznice a adapteéry viz kapitola 4.1.

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.1.10 Rozméry kolejnice HGR
Kolejnice HGR se pouzivaji jak pro voziky fady HG, tak pro voziky fady QH.

3.1.10.1 Rozméry HGR_R

@D

Hr

= P E;

Tabulka 3.9 Rozméry kolejnice HGR_R

Rada/ Montazni Srouby | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka | Max. délka | Min. délka E”z min E”Z max | Hmotnost
rozmer pro kolejnici [mm] mm____ [mm]? E,=E,[mm] |[mm] [mm]  |Imm] |Ikg/m]
b4 1.45

HGR15R Mé x 20 4.000 3.900 6
HGR20R Mb x 20 20 175 95 8.5 6.0 60 4.000/5.600" 3.900/5.520 Th 7 59 2.1
HGR25R M6 = 25 23 220 1.0 9.0 7.0 60 4.000/5.600" 3.900/5.520 76 8 h2 3.2
HGR30R M8 = 30 28 260 140 120 9.0 80 4.000/5.600" 3.900/5.520 98 9 Al 447
HGR35R M8 x 3b 34 290 140 120 9.0 80 4.000/5.600" 3.900/5.520 98 9 Al 6.30
HGR45R M12 x 45 4h 380 200 170 140 105  4.000/5.600" 3.900/5.460 129 12 93 10.41
HGR55R M14 x b5 53 440 230 200 160 120 4.000/5.600" 3.900/5.440 148 14 106 15.08
HGR65R M16 x 65 63 B30 260 220 180 150  4.000/5.600" 3.900/5.350 180 15 13b 21.18
' Provedeni na poptavku
2 Max. délka z korozivzdorné oceli: 1.860 mm
3.1.10.2 Rozméry HGR_T
| i |
] =N / =5
+ s ] =
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Tabulka 3.10 Rozméry kolejnice HGR_T

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka Min. délka E,min |E, max |Hmotnost
rozmér m____ [mm]? E,=E,[mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
b4 1.48

HGR15T 15.0 Mb 8 60 4.000 3.900 6

HGR20T 20 17.5 Mé 10 60 4.000 3.900 Th 7 b3 2.29
HGR25T 23 22.0 Mo 12 60 4.000 3.900 76 8 b2 3.3
HGR30T 28 26.0 M8 15 80 4.000 3.920 98 9 7 467
HGR35T 34 29.0 M8 17 80 4.000 3.920 98 9 7 6.51
HGR4ST 4h 38.0 M12 24 105 4.000 3.885 129 12 93 10.87
HGR55T b3 44.0 M14 24 120 4.000 3.840 148 14 106 15.67
HGR65T 63 53.0 M20" 30 150 4.000 3.750 180 15 135 .73

" 0dchylka od normy DIN 645

%' Max. délka z korozivzdorné oceli: 1.860 mm

Pozndmka:

1. Tolerance pro E je +0,5 aZ -1 mm pro standardni kolejnice a 0 az -0,3 mm pro spoje.

2. Pokud rozméry £, , nejsou uvedeny, bude uréen maximalni pocet montdznich otvorll pro minimélni rozmér £

3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E, , nejsou uvedeny, provadi se zkracovani symetricky.

Motion Control & Systems
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3.1.10.3 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Souasné musi hodnota E., byt v rozmezi £, minaz £, max.,
aby montaZni otvor nepraskL.

n

a n = pocet montaznich otvor

E1 P EZ

F3.2
L=(n-1xP+E+E,

3.1.10.4 Zatky montaznich otvori kolejnic

Zatky montaznich otvord kolejnic se pouzivaji na ochranu otvord pred prachem

a Ulomky. Kolejnice jsou vybaveny standardnimi zatkami. Jiné typy zatek se musf
objednat zvlast.

| @D |

SN

Tabulka 3.11 Zatky montaZnich otvord kolejnic

HGR15R C4-M
HGR20R Mb Ch Ch-M
HGR25R M6 Cé Co-M
HGR30R M8 C8 C8-M
HGR35R M8 C8 C8-M
HGR45R M12 (12 C12-M
HGR55R M14 C14 C14-M
HGR65R M16 C16 Cl6-M
LV-0824-CZ

m o S —

Ch-ST
Co-ST
C8-ST
C8-ST
C12-ST
C14-ST
C16-ST

LINEARNI VEDENI

L Celkova délka kolejnice [mm]
Pocet montaznich otvori

Motion Control & Systems

Vizdalenost mezi dvéma montaznimi otvory [mm]
., Vaddlenost od stiedu posledniho montazniho otvoru po konec

kolgjnice [mm]

““ Plast standard) __Mosaz ______Jocel
M4 C4

75

9.5
1.0
14.0
14.0
20.0
23.0
26.0

Vyska H [mm]
1.2

25
28
35
35
40
40
40



Linearni vedeni

Rada HG/QH

3.1.11 Tésnici systémy

Pro vedeni HIWIN jsou k dispozici rizné tésnici systémy. Jejich prehled najdete
v kapitole 2.9. Tabulka nize obsahuje celkové délky vozikl s riiznymi tésnicimi

systémy.

Tabulka 3.12 Celkova délka voziku s rtiznymi tésnicimi systémy

Rada/

rozmer
HG_15C
QH_15C
HG_20S
HG_20C
QH_20C
HG_20H
QH_20H
HG_25C
QH_25C
HG_25H
QH_25H
HG_30C
QH_30C
HG_30H
QH_30H
HG_35C
QH_35C
HG_35H
QH_35H
HG_45C
QH_45C
HG_45H
QH_45H
HG_55C
HG_55H
HG_65C
HG_65H

Celkové délka L (véetné Sroubkil)

ss s fu mx |
01.4 01.4 69.0 =
61.4 = 08.4 =
b6.5 b6.5 57.5 57.5
715 715 82.5 82.5
76.7 = 81.9 =
92.2 92.2 97.2 97.2
9.4 = 96.6 =
84.0 84.0 89.0 92.0
83.4 = 89.4 =
104.6 104.6 109.6 112.6
104.4 = 110.0 =
97.4 97.4 105.4 108.4
97.4 = 104.8 =
120.4 120.4 128.4 131.4
120.4 = 127.8 =
124 = 120.4 123.4
113.6 = 119.0 =
138.2 = 146.2 149.2
139.4 = 144.8 =
139.4 = 150.0 163.0
139.4 = 147.2 =
1.2 = 181.8 184.8
171.2 = 179.0 =
166.7 = 177.1 180.1
204.8 = 5.2 28.2
200.2 = 208.2 mz
259.6 = 267.6 270.6

Jednotka: mm

Motion Control & Systems

68.0
68.0
896
82.5
817
97.5
9.4
89.0
88.4
109.6
109.0
104.8
104.8
127.8
127.8
119.8
118.6
145.6
144.4
149.4
146.6
181.2
178.4
177.1
215.2
209.2
268.6

62.5
87.5

102.2

97.0

114.6

115.8

138.8

130.8

156.6

160.0

194.8

190.6

2185

220.2
258.6

63.2

b7.5
78.5

93.2

85.0

105.6
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3.1.11.1 Oznaceni tésnéni
Sady tésnéni se vZdy doddvaji s montaZnim materidlem.

Rada: L Oznaten tésnéni:

HG SS: Standardni tésnéni

H SSL: Tésnéni se snizenym odporem
Rozmér: 1L T?sn?n{ S plechovym st{era?em
HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 1IX: Tesr_l_er)l?nevre,zovym stéracem
QH: 15,20, 25, 30, 35, 45 DD:  Dvojité tésnéni

KK:  Dvojité tésnéni s plechovym stératem

KKX:  Dvojité tésnéni s nerezovym stéracem

SW: Tésnéni s dvojitym bfitem

IW:  Tesnéni s dvojitym bfitem a plechovym stéracem
IWX: Tésnéni s dvojitym bfitem a nerezovym stéracem

LINEARN{ VEDEN/ 40 4 1
V-0824-C HIWIN S.R.0., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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3.1.12 Mazaci jednotka E2

Dalsi informace o mazaci jednotce naleznete v kapitole 2.6.3.

Na nésledujicim obrazku je uveden rozmér (L) pro jednostrannou mazaci jednotku.
Rozmér pro oboustrannou mazaci jednotku vyplyva z rozméru L + V + T. Dlouhodobd
mazaci jednotka E2 je k dispozici s tésnicimi systémy uvedenymi v tabulce.

L

.
©
d

- E
=
[
Tabulka 3.13 Rozméry voziku s mazaci jednotkou E2

Typ Rozmeéry voziku [mm] Max. najezd pii E2na | Max. najezd pfi E2 na

LT

HG_15C 324 19.5 125 75 4 80.5 82 0 10,000 20,000
QH_15C 324 19.5 126 3 75.4 = = = 20,000 30,000
HG_20S 43.0 24 135 35 70.9 73.0 75.0 78.0 10,000 20,000
HG_20C 43.0 2h4 13.5 35 93.5 95.6 97.5 100.6 10,000 20,000
QH_20C 43 2h4 135 35 93.1 = = = 20,000 30,000
HG_20H 43.0 b4 135 35 108.2 110.2 122 116.2 10,000 20,000
QH_20H 43 2h4 13.5 35 107.8 = = = 20,000 30,000
HG_25C 4.4 295 135 35 100.0 102.0 104.0 107.0 10,000 20,000
0H_25C o4 295 135 35 100.2 = = = 20,000 30,000
HG_25H o4 295 515 35 120.6 122.6 124.6 127.6 10,000 20,000
QH_25H 4.4 295 13.5 35 120.8 = = = 20,000 30,000
HG_30C b8.0 3.0 135 35 129 118.0 119.9 125.0 10,000 20,000
QH_30C b8 35 13.5 35 129 = = = 20,000 30,000
HG_30H b8.0 3.0 135 35 135.9 161.0 142.9 148.0 10,000 20,000
QH_30H b8 3 135 35 136.9 = = = 20,000 30,000
HG_35C 68.0 385 515 35 127.9 133.4 1353 140.8 10,000 20,000
0H_35C 68 3.5 16 35 129.3 = = = 20,000 30,000
HG_35H 68.0 38.5 135 35 153.7 159.2 161.1 166.6 10,000 20,000
QH_35H 68 36.5 16 35 155.1 = = = 20,000 30,000
HG_45C 82.0 49.0 16.0 bb 157.2 162.1 166.1 7.7 10,000 20,000
QH_45C 82 49 16 bb 158.3 = = = 20,000 30,000
HG_45H 82.0 49.0 16.0 £b 189.0 193.9 197.9 2035 10,000 20,000
QH_45H 82 49 16 4b 190.1 = = = 20,000 30,000
HG_55C 97.0 b5.5 16.0 b 183.9 189.6 193.8 200.0 10,000 20,000
HG_55H 97.0 b5.5 16.0 b 2220 2171 2319 238.1 10,000 20,000
HG_65C 121.0 69.0 16.0 b 9.2 220.7 226.7 9.7 10,000 20,000
HG_65H 121.0 69.0 16.0 bb 278.6 280.1 286.1 289.1 10,000 20,000

U Celkové délka zavisi na zvoleném tésnéni. SS = Standardni tésnéni

Motion Control & Systems
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3.1.13 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady HG a QH je rozdéleno do péti tfid presnosti podle rovnobéznosti
mezi vozikem a kolejnici a presnosti rozmér H a N. Volba tFidy presnosti je déna
poZadavky na presnost straje.

3.1.13.1 RovnobéZnost

RovnobéZnost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni plochy
voziku C vici montdzni plose kolejnice A. Predpokladé se idedlni montaz linedrniho
vedeni a méreni ve stfedu voziku.

Tabulka 3.14 Tolerance rovnobéznosti voziku viici kolejnici

Délka kolejnice [mm] Tfida presnosti

-100 12 7 3 2 2

100 -200 14 9 b 2 2
200 -300 15 10 5 3 2
300 -500 17 12 6 3 2
500 -700 20 13 7 4 2
700 -900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 b 3
1100 - 1500 26 18 1 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 3 2 15 10 b
2500 - 3100 3 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 /Al 15 7

Jednotka: pm

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.1.13.2 Pfesnost - vy3ka a Sifka

Vy$kova tolerance H
Tolerance vySky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni stranu kolejnice A
s vozikem na libovolné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot rozméru H
Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve

stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.15 Tolerance vV§ky a §ifky u smontovaného linearniho vedeni

Sitkova tolerance N
Tolerance Sitky N, méfeno mezi stfedem dorazové plochy voziku D a referencni hranou
kolejnice B na libovalné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot rozméru N
Povoleny rozptyl hodnot $itky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
stejné poloze na kolejnici.

Tolerance vysky H Tolerance Sifky N Rozptyl hodnot vysky H | Rozptyl hodnot Sitky N

HG_15,20 C[Normalnl] 0.1
QH_15,20 H (Vysok) +£0.03
P (Presnd) 0
-0.03
SP (Super presna) 0
-0.015
UP (Ultra priesnd) 0
-0.008
HG_25, 30, 35 C (Normalni) +0.1
QH_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
P (Presnd) 0
-0.04
SP (Super presna) 0
-0.02
UP (Uttra piesna) 0
-0.01
HG_45, 55 C (Normalni) +0.1
QH_45 H (Vysoka) +£0.05
P (Presn) 0
-0.05
SP (Super presné) 0
-0.03
UP (Uttra presnd) 0
-0.02
HG_65 C [Normalni) +0.1
H (Vysokd) +0.07
P (Presné) 0
-0.07
SP (Super presnd) 0
-0.05
UP (Uttra presna) 0
-0.03

Jednotka: mm

Motion Control & Systems

0.02 0.02

+0.03 0.01 0.01

0 0.006 0.006
-0.03

0 0.004 0.004
-0.015

0 0.003 0.003
-0.008
+0.1 0.02 0.03
+(.04 0.015 0.015

0 0.007 0.007
-0.04

0 0.005 0.005
-0.02

0 0.003 0.003
-0.01
+(.1 0.03 0.03
+(.05 0.015 0.02

0 0.007 0.01
-0.05

0 0.005 0.007
-0.03

0 0.003 0.005
-0.02
+0.1 0.03 0.03
+0.07 0.02 0.025

0 0.01 0.015
-0.07

0 0.007 0.01
-0.05

0 0.005 0.007
-0.03
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Tabulka 3.16 Tolerance vysky a Sitky u nesmontovaného linearniho vedeni

Tolerance vysky H Tolerance Sifky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sitky N

HG_15, 20 ¢ (Normalni) £0.1 +0] 0.02 0.02
QH_15,20 H (Vysoka) £003 003 0.01 0.01
P (Presnd) 0015 +0.015 0.006 0.006
HG_25, 30, 35 ¢ (Normélni) £0] +0] 0.02 0.03
QH_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04 +0.04 0.015 0.015
P (Presnd) +0.0 0.0 0.007 0.007
HG_45, 55 ¢ (Normélni) £ 0.1 £0] 0.03 0.03
QH_45 H (Vysoka) +0.05 +£0.05 0.015 0.02
P (Presnd) +0.0%5 +0025 0.007 0.01
HG_65 ¢ (Norméni) £0] £01 0.03 0.03
H (Vysoké) +0.07 £007 0.02 0.025
P (Presnd) +0.0% +0.035 0.01 0.015

Jednotka: mm

3.1.13.3 Povolené nepiesnosti montaznich ploch
Splnéni pozadavki na presnost montéznich ploch umozni doséhnout plnych hodnot
presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady HG a QH.

Rovnob&inost referenéni plochy (P):

I
\ \
gl
—

7P}
(500}

Tabulka 3.17 MaximaLni tolerance rovnobéznosti (P)

HG/QH_15 P 18 =
HG/QH_20 JAi 20 18
HG/QH_25 30 2 20
HG/QH_30 40 30 7
HG/QH_35 50 3b 30
HG/QH_45 60 40 3
HG_55 70 50 45
HG_65 80 60 55

Jednotka: pm

LINEARNI VEDENI
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Maximalni tolerance vySky referenéni plochy (S )

F3.3 S =axK S, Max. vyskova tolerance [mm]

1
a  Vzdalenost mezi kolejnicemi [mm]

K Koeficient tolerance vySky

Tabulka 3.18 Koeficient tolerance vy3ky (K)

___

HG/QH_15 2.6 <10 1.7 %10

HG/QH_20 2.6 %10+ 1.7 %10 1.0 %10
HG/QH_25 2610 1.7 %10 T4 10
HG/QH_30 3410 2210 1.8 107
HG/QH_35 £2x 10 3.0 10+ 2.4 x 10
HG/QH_45 5.0 %10+ 34107 2810
HG_55 6.0 %10 4210 34104
HG_65 7.0 %10 8.0 10" 4010

Jednotka: pm

3.1.14 Vy$ka osazeni a drazky

Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkdch montaznich ploch ovliviiuji presnost a mohou
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémd pfi montazi
je nutno dodrzovat nasledujici vySky osazeni a koncovych profil.

7 [
Vozik H ] H

Kolejnice F»* i A
j . A

: |/
Tabutka 3.19 Vy$ka osazeni a drazky

Rada/rozmér Max. polomér hrany r Vyska osazeni referenéni Vyska osazeni referencni Svétla vyska pod vozikem H,
hrany kolejnice E, hrany voziku E,

E,

Hi
|
N

Ei

HG_15

QH_15 0.5 3.0 40 40
HG/QH_20 0.5 35 5.0 hb
HG/QH_25 1.0 b.0 5.0 b5
HG/QH_30 1.0 b.0 5.0 6.0
HG/QH_35 1.0 6.0 6.0 75
HG/QH_45 1.0 8.0 8.0 9.5
HG_55 1.5 10.0 10.0 13.0
HG_65 1.5 10.0 10.0 15.0

Jednotka: mm
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Rada CG

Linearnivedeni HIWIN rady CG je vhodné
pro vysoké kroutici momenty, snadno se
montuje, vyborné chrani pred necisto-
tami a opotrebenim koncovych tésnéni
diky krycimu pasku.

WWW.HIWIN.CZ



I:ineérnl'vedenl'
Rada CG

3.2 Rada C6

3.2.1 Vlastnosti linedrniho vedeni fady CG

Linedrni vedeni HIWIN Fady CG s uspofadanim kulicek ..0" kolem vodiciho prvku Volitelné je pro kolejnici k dispozici kryci pasek, ktery minimalizuje pronikani prachu
spolehlivé snese vysoké kroutici momenty, zejména ve sméru Mx. Upravend geometrie a opotiebeni tésnéni. Tento kryci pasek lze snadno nainstalovat v nékolika malo
kolejnice zajiStuje vysokou tnosnost. Nové pruzné koncové tésnéni se automaticky jednoduchych krocich.

prizplsobuie profilu kolejnice a zajistuje vysokou miru trvalé ochrany proti necistotdm. Pro optimd(ni distribuci maziva je vozik vybaven dal$im mazacim kanalkem, ktery
Na ochranu koncového tésnéni pfed mechanickym poSkozenim je fada CG standardné piivadi mazivo pfimo doprostfed nosné zony. To prodluzuje mazaci intervaly a pfinasi
vybavena plechovym stéracem na Celni strané koncového tésnéni. vyznamnou vyhodu, zejména pfi pouZiti pro kratké zdvihy.

3.2.2 Konstrukce fady CG

Ctyrradé kulickové linearni vedeni bez viile s vysokou ochranou proti netistotdm uz ve Snadnd montdz, lepSi ochrana proti necistotdm a opotfebeni diky krycimu pasku.

standardnim proveden.

Usporadani kulicek ..0" a optimalizovand geometrie kulitkového vodiciho prku
Optimalizovand koncepce mazani pro dlouhé mazaci intervaly a pro kratké zdvihy. umoZiiuji prendSet vysoké kroutici momenty a zajiStuji vysokou nosnost.

Vyhody:

O Beavilové provedeni

Zaménitelnost

Vysoka presnost

Vysoka momentovd inosnost, zejména ve sméru M,
Volitelny kryci pasek

O O O O

3.2.3 Objednaci kody pro sérii CG

V pripadé linedrniho vedeni CG se rozliSuje mezi linedrnim systémem a nesmontovanym
provedenim. Rozméry obou typd jsou stejné. Hlavni rozdil je v tom, Ze vozik a kolejnice
nesmontovaného provedeni mohou byt libovolng zaméfiovany. Vozik a kolejnici lze
objednat samostatné a smontovat si je miize zdkaznik.

HIWIN.
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o Objednaci kéd pro linerni systém (vozik namontovany na koljnici)

. |
Rada:

(6

Typ voziku:
H: o Uzky
L: Nizky
W:  Pfirubovy

Rozmér:
15, 20, 25, 30, 3b, 45

Tida zatiZeni:

C: Vysoké zatizeni
H:  Super vysoké zatizeni

Montaz voziku:

A: Shora
C: Shora nebo zespodu

Motion Control & Systems

Nic: Bez kryciho pasku
CSS: Kryci pasek (upevnéni
kovovou svérkou)

CSB: Kryci pasek (upevnéni celnim
Sroubkem)

— Typ tésnéni 2:
Nic: Standard (SS)
71X, SW, ZWX

Nic: Standard
EC: Mazaci jednotka

Pocet kolejnic na osu”

Trida pfesnosti:
C.H,P.SP.UP

Pocet vozikii na kolejnici

o Objednaci kdd pro samostatny vozik

Rada:
6

B

Typ voziku:
W:  Prirubovy
H: Uzky

Velikost:
15, 20, 25, 30, 35, 45

Trida zatiZeni:

Predepnuti:
20,17, 1B

Délka kolejnice [mm]

MontaZ kolejnice:
R: Shora

T Zespodu
cs P

\— Nic: Bez kryciho pasku
CS: S krycim paskem

Typ tésnéni 2:
Nic: Standard (SS)
LIX, SW, IWX

Nic: Standard
EC: Mazaci jednotka

C: Vysokeé zatizeni
H:  Super vysoké zatizeni

O Objednaci kad pro samostatnou kolejnici

Rada: CG

m

Kolejnice
Velikost:

Trida pfesnosti:
H

Pfedepnuti:
20,7A, 7B

Montaz voziku:

15,20, 25,30, 35, 45

Montéz kolejnice:
R: Shora
T: Zespodu

Pozndmka:

A Shora
C: Shora nebo zespodu

R 1200 H lﬁ!
Nic: Bez kryciho pasku

CSS: Kryci pasek (upevnéni kovovou
svérkou)

: Kryci pasek (upevnéni celnim
$roubkem)

s

[S=)

Trida pFesnosti:
H

Délka kolejnice [mm]

I Cislo 2 ukazuje také mnozstvi, tj. jedna poloZka vyse zminéného wyrobku obsahuje dvojici kolejnic. Standardné se vicedilné kolejnice dodavaji se stupiiovitymi bodovjmi spoji.
Y Piehled jednotlivych systémii tésnéni je uveden v kapitole 2.9

LV-0824-Cz
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Rada CG

3.2.4 Typ voziku
Spolecnost HIWIN nabizi pro linedrni vedeni izké a prirubové voziky. Pfiruboveé voziky
jsou diky své nizké vySce a vétsi montdzni ploSe vhodnéjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 3.20 Typ voziku
Provedeni Vyska Typické pouZiti
[mm]
Uzky CGH-CA N \ 28-70 O Ipracovani dreva
CGH-HA 1 o Obrabéci centra
{ O Soustruhy NC
| o Brusky
\_/
= O Presné frézky
o Viykonné fezacky
Nizky C6L-CA T ©  vomatizace
o Dopravni prostedky
CGL-HA G
O Méfici pfistroje
O  Stroje a zafizeni vyZadujici vysokou presnost
polohovani
Prirubovy CGW-CA 24 - 60
CGW-HA
3.2.5 Typy kolejnic

Tabulka 3.21 Typy kolejnic

Upevniéni zespodu

- - -
|

CGR_R CGR_T

3.2.6 Predepnuti

20
,,,,,,,,,,, Pruzna deformace
| bez predepnuti
‘ B
Pruzna deformace
s vysokym predepnutim

Definice

Kazdy vozik lze predepnout kulickami. Kfivka ukazuje, Ze se s hodnatou predepnuti
zdvojnasobuje tuhost. Rada CG se dodav ve tfech standardnich tidach predepnuti
pro riznd pouziti a podminky.

Pruzna deformace

P =0.07 Cyn 28°P Provozni zatizeni

Motion Control & Systems
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I:ineérnl' vedeni
Rada CG

Oznaceni predepnuti

Tabulka 3.22 Oznaceni predepnuti

omateni __fPredepnuti _________{____fpouiti ______________[Priklady pouit

10 Lehké predepnuti (wmezend vile) 0 -0.02 C Staly smer zatizeni, malé vibrace, staci Dopravni prostredky
Automatické balici stroje

0sa X-Y u priimyslovych strojt

Svarecky

Obrabéci centra

0sa Z u priimyslovych strojt

Elektroerozivni stroje

Soustruhy NC

Presné X-Y stoly

Mefici pfistroje

IA Stfedni predepnuti 0.05-007C - Pozaduje se vysokd presnost

Obrabéci centra

Brusky

Soustruhy NC

Horizontalni a vertikalni frézky
0sa X obrabgcich strojii
Vykonné fezacky

1B Vlysoke predepnuti nad 0.1C, PoZaduje se vysoka tuhost a odolnost proti

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
vibracim a réziim o
o
o
o
o

3.2.7 Unosnosti a momenty

MX Mv MZ
m m
T i
‘ = i —t=

Tabulka 3.23 Unosnosti a momenty pro fadu CG

Dynamicka tnosnost Staticka inosnost Staticky moment [Nm]

C, N c, 0 A T
CG_15C 14.700 19.520 140
CG_20C 23.700 30.510 370 280 280
CG_20H 28.600 39.900 480 480 480
CG_25C 34.960 43.940 600 490 490
CG_25H 40.500 54.080 740 730 730
CG6_30C 46.000 55.190 950 700 700
CG_30H 58.590 78.180 1.350 1.230 1.230
CG6_35C 61.170 79.300 1.730 1.090 1.090
CG_35H 77.900 112.340 2.460 2.020 2.020
CG_45C 98.430 112.660 3.560 2.350 2.350
CG_45H 125.580 159.600 5.050 4450 4450

! Dynamicka inosnost pro celkovou ujetou drahu 50 km

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.2.8 Tuhost
Tuhost zavisi na pfedepnuti. Vzorec F 3.5 lze pouZit pro vypocet deformace v zvislosti
na tuhosti.
& Deformace [ym]
F3.4 p P Provozni zatizeni [N]
6= K k  Tuhost [N/um]

Tabulka 3.24 Radidlni tuhost pro fadu CG

Druh zatizeni Rada/ Tuhost v zdvislosti na predepnuti

Vlysoke zatizeni CG_15C 240 290 330
CG_20C 210 420 480
CG_25C 340 440 570
CG_30C 440 550 760
CG_35C 470 610 800
CG_45C 550 720 820
Velmi vysoke zatizeni CG_20H 360 470 530
CG_25H 410 540 620
CG_30H 490 640 730
CG_35H b70 730 840
CG_45H 740 960 1.100

Jednotka: N/um

Motion Control & Systems
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Linearni vedeni
Rada CG
3.2.9 Rozméry vozikii C6 -G LL
W C1
3.2.9.1 CGH B, B |
‘ ‘ L-M x|
.—L ] N
T @ﬁ 6% (7@ @ - - @
; 7 N
£ | 1] /
* N Wr

Tabulka 3.25 Rozméry voziku

Rada/ Montaini rozméry | Rozméry voziku [mm]
rozmér [mm]

n.nlmmmm---mmm-mm-

CGHT5CA 28 41 95 3 26 40 26 396  B82 415 Mixg 60 78 14.700 19620 0.1%
CGH20CA 30 46 120 4 32 6.0 36 526 749 550 60 M5x6 B0 37 3b 23700 305610 0.2
CGH20HA 50 685 909 28.600 39.900 033
CGH25CA 40 61 126 48  3b 65 3 61.0 840 500 120 Mox8 80 100 95 34960 43.940  0.46
CGH25HA 50 784 101.4 40.500 54080 059
CGH30CA 4 70 160 60 40 100 40 69.0 974 870 120 MBx10 95 97 10.0  46.000 55190 0.7
CGH30HA 60 9156 1199 58.590 78.180  0.94
CGH35CA 5 76 180 70 60 100 50 790 114 700 120 M8x13 102 160 140  61.170 79.300 1.24
CGH35HA 72 1034 1358 77900 12340 162
CGH45CA 70 97 206 86 60 130 60 97.2 1376 870 129 M10x17 160 185 182  98.430 112660  2.38
CGH45HA 80 1336 1740 126.580  169.600  3.01

Rozméry kolejnic viz kapitola 3.3.10, standardni a volitelné maznice a adaptéry viz kapitola 4.1

LINEARNI VEDEN({ 52 53
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Linearni vedeni )
A4 ‘ !
Rada CG 5 5
3.2.9.2CGL-CA / CGL-HA
0o o
G L
W ]
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Tabulka 3.26 Rozméry voziku

Rada/ Montaini rozméry

rozmér [mm]
Ho[w, N

CGL15CA 24 41 96 3 26 40 26 396 %82 6 68 43 60 38 38 Mixé 14.7 1962 0.1
CGL25CA 36 61 126 48 3 6b 3 610 80 13 130 50 80 60 b5 MoxB 34.96 43.94 0.37
CGL25HA 36 61 126 48 3 65 60 784 1014 13 142 50 80 60 bb Mox8 405 b4.08  0.47
1
1
1
1

1

1

CGL30CA 42 7.0 160 60 40 100 40 9.0 974 13 146 87 96 67 70 MBx10 46.0 b5.19 .61
CGL30HA 42 7.0 160 60 40 100 60 916 1199 13 1676 87 96 67 70 MBx10 58.69 78.18 082
CGL35CA 48 76 180 70 50 100 50 790 1.4 13 145 70 102 90 70 M8«

CGL35HA 48 7.6 180 70 50 100 72 1034 13%8 13 1567 70 102 90 70 M8x13 71.9 1236 1.22
CGL45CA 60 97 206 8 60 130 o0 972 1376 13 186 87 160 85 82 MI0x17  98.43 1266 1.72
CGL45HA 60 97 206 86 60 130 80 1336 1740 13 268 87 160 85 82 MIOx17 125.68 159.6  2.39

Rozméry kolejnic viz Kapitola 3.3.10, standardni a volitelné maznice a adaptéry viz kapitola 4.1

3 61.17 793 093

Motion Control & Systems
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Linearni vedeni
Rada CG
3.2.9.3C6W
G L
L1 K2
C
C1
By B * 6-M |
T e HNAES T e | @
Uy Kkt el
@—.E \—o) \} N N —

Hj

Tabulka 3.27 Rozméry voziku

Rada/ Montaini rozméry | Rozméry voziku [mm] Unosnosti [N]
rozmeér [mm]

CGW15CC 16.0 30 39 6 582 425 14.700 19 20 0.14
C6W20cC 30 46 215 63 53 50 40 35 525 749 550 60 M6 65 77 37 35 23700 305610 036
CGW20HC 68.5 909 28.600  39.900 0.47
C6W25CC 36 61 235 70 57 6b 4b 40 610 840 500 120 M8 70 93 60 65 34960  43.940 053
CGW25HC 78.4 1014 40500  54.080 0.68
cewsocc 42 70 310 90 72 90 52 4k 690 974 870 120 MI0 105 120 67 7.0  46.000  55.190 0.90
CGW30HC 9156 199 58.590  78.180 119
CGW35CC 48 7.6 330 100 82 90 62 52 790 M4 700 120 M0 101 131 9.0 7.0 61170 79.300 1.37
CGW35HC 103.4 1358 77.900 112.340 1.79
CGW45CC 60 97 375 120 100 100 80 60 972 137.6 870 129 MI1Z 1561 150 85 81 98430 112.660 2.45
CGW45HC 133.6 1740 125580 159.600  3.00

Rozméry kolejnic viz Kapitola 3.3.10, standardni a volitelné maznice a adaptéry viz kapitola 4.1

LINEARNI VEDEN({ 54 55
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3.2.10 Rozméry kolejnice CGR

3.2.10.1 Rozméry kolejnice CGR_R
@D

—

0d
We L

Tabulka 3.28 Rozméry kolejnice CGR_R
Rada/ | Monténi $rouby Max. délka Max délka Mm Hmotnost
rozmér | pro kolejnici [mm] “mu_u' [mm]
CGR15R M4 x 20 16.2 4.000 1.58
CGR20R M5 x 25 20 206 95 85 60 60 4000 2.48
CGR25R M6 = 30 2 243 10 90 70 60  4.000 3.38
CGR30R M8 x 35 28 284 140 124 90 80  4.000 5.10
CGR35R M8 x 40 34 39 140 120 90 80 4000 714
CGR45R  M12 x50 4 399 200 170 140 105  4.000 12 27 93 1151

Kolejnice bez kryciho pasku nebo s paskem upevnénym svérkou (CSS)
UKolejnice s krycim paskem s upevnénim celnim $roubkem (CSB)

3.2.10.2 Rozméry kolejnice CGR_T

HRr
——
L

S
[ [I\N
\»'Z_; A\
)\
)\

E, p E

SJ WR

Tabulka 3.29 Rozméry kolejnice CGR_T

Rada/ | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka Min. délka E”mln E,min |E, max [Hmotnost
rozmér mm___ [mm] E,=E,[mm] |[mm] mm]” mm]” mm] [kg/m]

CGR15T 16.20 4.000 3.900 b

CGR20T 20 20.55 Mo 10 60 4.000 3.900 Th 7 15 b3 2.48
CGR25T 23 2425 M6 12 60 4.000 3.900 76 8 15 b2 3.38
CGR30T 78 28.35 M8 15 80 4.000 3.920 98 9 16 n 5.10
CGR35T 34 31.8 M8 17 80 4.000 3.920 98 9 2 n 7.4
CGR45T 45 39.8 M12 24 106 4.000 3.885 129 12 24 93 11.51

Kolejnice bez kryciho pasku nebo s paskem upevnénym svérkou (CSS)
Kolejnice s krycim paskem s upevnénim Celnim Sroubkem (CSB)

Pozndmka:
1. Tolerance pro E je +0,5 az -1 mm pro standardni kolejnice a 0 az -0,3 mm pro spoje.

2. Pokud rozméry £, , nejsou uvedeny, bude urcen maximélni pocet montdznich otvord pro minimalni rozmér E
3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E

ia

1, Nejsou uvedeny, provadi se zkracovani symetricky.

Motion Control & Systems
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3.2.10.3 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Souasné musi hodnota E., byt v rozmezi E,,, min aZ

E,,, max., aby montani otvor nepraskl.

n

am n = pocet montdznich otvord

I
Pl Bl /[
" 1T

1
11
10
1 I
N il
1r

E1 P EZ

35 L o(n-1)xP+E+E

3.2.10.4 Zatky montaznich otvori kolejnic

Zatky montaznich otvord kolejnic se pouzivaji na ochranu otvord pred prachem

a Ulomky. Kolejnice jsou vybaveny standardnimi zatkami. Jiné typy zatek se musi
objednat zvlast.

)

Tabulka 3.30 Zatky montaznich otvori kolejnic

CGR15R M4 C4-M
CGR20R M5 Ch Ch-M
CGR25R Mé6 Cé Co-M
CGR30R M8 C8 C8-M
CGR35R M8 C8 C8-M
CGR45R M12 (12 C12-M
LV-0824-CZ

L
n
P
E1/Z

Cb-ST
Ce-ST
C8-ST
C8-ST
C12-ST

LINEARNI VEDENI

Motion Control & Systems

Celkova délka kolejnice [mm]

Pocet montaznich otvord

Vizdalenost mezi dvéma montaznimi otvory [mm]

Vzdalenost od stfedu posledniho montdzniho otvoru ke konci
kolgjnice [mm]

“m_“ Vyska H [mm]
C4 75 1.2

9.5 25
1.0 28
14.0 35
14.0 35
20.0 40
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3.2.10.5 Upevnéni kryciho pasku
Volitelny kryci pasek miize byt na kolejnici upevnén bud kovovou svérkou nebo
celnim $roubkem.

Upevnéni kryciho pasku: kovova svérka Upevnéni kryciho pasku: celni Sroubek

ez

Il

Tabulka 3.31 Rozméry upevnéni ¢elnim Sroubkem

_ﬂ_m_
CG_15 b 1.6b
CG_20 M4 b 2.20
CG_25 M4 h 2.20
CG_30 M4 h 2.20
CG_35 Mé 9 3.30
CG_45 M6 9 3.30
B N
By N1 N2
T T
[EULIJ] T || ‘ ‘ ‘ ,
= 71 | \;%‘ : ‘7
. e . Tl it ] f\
ay == == = \

Tabulka 3.32 Rozméry upevnéni kovovou svérkou

Radalvelikost m-mm-_lm-m-lm-lm-

CG_15 20.09 16.70 15 212 12.8 270 15.8
CG_20 29.05 20.75 8.3 13 22 10.8 28.0 207
CG_25 34.42 2445 10.0 15 22 12.8 30.6 239
€6_30 37.80 28.55 9.3 12 2.2 9.8 340 289
€6_35 43.20 30.40 13.0 18 2.2 15.8 5.4 348
CG_45 52.66 39.85 137 18 212 15.8 b3.6 45.6

Motion Control & Systems
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3.2.11 Tésnici systémy

Pro vedeni HIWIN jsou k dispozici rizné tésnici systémy. Jejich prehled najdete
v Kapitole 2.9. Tabulka nize obsahuje celkové délky vozikii s riznymi tésnicimi
systémy. Pro uvedené rozméry jsou k odpovidajici tésnici systémy k dispozici.

Tabutka 3.33 Celkova délka voziku s riiznymi tésnicimi systémy

Rada/ Celkova délka L

C615C 58.2 812 83.2 66.2
£620C 749 779 79.9 82.9
CG20H 90.9 939 95.9 98.9
(625C 84.0 90.0 89.0 95.0
CG25H 101.4 107.4 106.4 1124
C630C 97.4 103.4 102.8 108.8
CG30H 119.9 125.9 125.3 131.3
C635C 1114 174 116.8 122.8
CG35H 135.8 141.8 141.2 147.2
C645C 137.6 143.6 143.0 149.0
CGA45H 174.0 180.0 179.4 185.4

Jednotka: mm

3.2.12 Dlouhodoba mazaci jednotka EC

Dalsi informace o mazaci jednotce naleznete v kapitole 2.6.3.

Na nésledujicim obrazku jsou uvedeny rozméry (L) pro jednostrannou mazaci
jednotku. Rozmér pro oboustrannou mazaci jednatku vyplyva z rozméru L + T.
Mazaci jednotka EC je k dispozici s tésnicimi systémy uvedenymi v tabulce.

L ==

Tabulka 3.34 Rozméry voziku s mazaci jednotkou EC

Typ Rozméry voziku [mm] Max. najezd pfi EC na | Max. najezd pfi EC na
_ _ LSS/SW jedné strané [km] | obou stranach [km]

€6_15C 33.4 19,35 108 69,0 10.000 20.000
€6_20C 430 24,85 1.8 86.7 10.000 20.000
CG_20H 43,0 24,8b 1.8 102,7 10.000 20.000
C6_25C 47,0 28,90 125 96,6 10.000 20.000
CG_25H 47,0 28,90 125 13,9 10.000 20.000

1 Celkova délka zévisi na zvoleném tésnéni. SS = Standardni ochrana proti prachu.

LINEARNI VEDENI
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3.2.13 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady CG je rozdéleno do péti tfid pfesnosti podle rovnobéZnosti mezi -
vozikem a kolejnici a presnosti rozmérii H a N. Volba tfidy presnosti je déna pozadavky

na presnost stroje.

3.2.13.1 RovnobéZnost

RovnobéZznost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni plochy
voziku C vici montdzni plose kolejnice A. Predpokladé se idedlni montaz linedrniho
vedeni a méreni ve stfedu voziku.

Tabutka 3.35 Tolerance rovnobéznosti voziku viiéi kolejnici

Délka kolejnice [mm] Trida pFesnosti

-100 12 7 3 2 2

100 -200 14 9 4 2 2
200 -300 15 10 b 3 2
300 -500 17 12 b 3 2
500 -700 20 13 7 b 2
700 -900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 b 3
1100 - 1500 26 18 1 7 b
1500 - 1900 28 20 13 8 b
1900 - 2500 Bl 2 15 10 b
2500 - 3100 3 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 N 15 7

Jednotka: ym

Motion Control & Systems
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3.2.13.2 Presnost - vy$ka a Sifka

Tolerance vySky H
Tolerance vySky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni stranu kolejnice A
s vozikem na libovolné pozici na kolejnici.

Tolerance Sitky N
Tolerance Sifky N, méfeno mezi stfedem dorazové plochy voziku D a referenéni hranou
kolejnice B na libovalné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot vySky H
Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno
ve stejné poloze na kolejnici.

Rozptyl hodnot Sifky N
Povoleny rozptyl hodnot $itky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.36 Tolerance vV§ky a §ifky u smontovaného linearniho vedeni

Tolerance vySky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sitky N

CG_15,20 C [Normalnl] +0.1 0.02 0.02
H (Vysoka) +0.03 +0.03 0.01 0.01
P (Presnd) 0 0 0.006 0.006
-0.03 -0.03
SP (Super presnd) 0 0 0.004 0.004
-0.016 -0.015
UP (Ultra presnd) 0 0 0.003 0.003
-0.008 -0.008
CG_25, 30, 35 C (Normétni) +(.1 +(.1 0.02 0.03
H (Vysoka) +0.04 +0.04 0.015 0.015
P (Presna) 0 0 0.007 0.007
-0.04 -0.04
SP (Super presné) 0 0 0.005 0.005
-0.02 -0.02
UP (Uttra piesnd) 0 0 0.003 0.003
-0.01 -0.01
CG_45 C (Normalni) +0.1 +0.1 0.03 0.03
H (Vysoka] +0.05 +(.05 0.015 0.02
P (Presna) 0 0 0.007 0.01
-0.05 -0.05
SP (Super presné) 0 0 0.005 0.007
-0.03 -0.03
UP (Uttra presna) 0 0 0.003 0.005
-0.02 -0.02

Jednotka: mm

Tabulka 3.37 Tolerance vy$ky a Sifky u nesmontovaného linearniho vedeni

Tolerance vySky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sitky N

CG_15,20 C (Normalni) +0.1 +(.1 0.02 0.02
H (Vysoka) +0.03 +0.03 0.01 0.01
P (Presnd) +0.015 +(.015 0.006 0.006

CG_25, 30, 35 C (Normalni) +0.1 +0.1 0.02 0.03
H (Vysoka) +(.04 +(.04 0.015 0.015
P (Presnd) +0.02 +0.02 0.007 0.007

CG_45 C (Normalni) +0.1 +0.1 0.03 0.03
H (Vysoka) +0.05 +0.05 0.016 0.02
P (Presnd) +(.025 +(.025 0.007 0.01

Jednotka: mm

LV-0824-Cz
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3.2.13.3 Povolené nepfesnosti montaznich ploch
Splnéni pozadavka na presnost montaznich ploch umozni dosahnout plnych hodnot
presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady CG.

Rovnob&inost referencni plochy (P)

PoZadavek presnosti pro vSechny referenﬁnf /
plchy pro monts? kolenice

E 0,010 all rail-mounting reference surfaces

o)

N B 7

/1P]

Tabulka 3.38 Maximélni tolerance rovnob&inosti (P)

CG_15

€G_20 il
CG_25 12
€G_30 14
€6_35 15
CG_45 19

Jednotka: ym

Tolerance vy3ky referencni plochy (S,)

I8 5 - axk-Ty

Tabutka 3.39 Koeficient tolerance vysky (K)

9

— © o ~3 o

= o w

—i

=

Tfida predepnuti

o ~3 o~ o1 &~

Max. tolerance vysky [mm]

Vizdalenost mezi kolejnicemi [mm]

Koeficient tolerance vysky

Tolerance vySky H podle tabulky 3.55 a tabulky 3.56

CG_15-C6_45 2810

Motion Control & Systems
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Linearni vedeni

Rada CG

Tolerance vySky montazni plochy voziku

o Tolerance vySky referencni plochy pfi paralelnim pouZiti dvou nebo vice voziki (S )

E 0,010 PoZadavek presnosti pro vSechny referencni

montazni plochy vozikii

}¢®

7

»

%,

1 [0,010[A}—
/10010 A]

F37 g - pxK

b |
|| [0,010[A]
/10,010 B]

o Tolerance vysky referencni plochy pfi soutasném pouZiti dvou a vice voziki (S,

E 0,010 PoZadavek presnosti pro vSechny referencni

montazni plochy voziki

+
®

S, Max. tolerance vySky [mm]

b Vzdalenost mezi voziky [mm]
K Koeficient tolerance vySky

@ o

k============4 ©

//10,010] ]

F3.8 S, = cxK

Tabulka 3.40 Koeficient tolerance vysky (K)

S, Max. tolerance vySky [mm]

¢ Vzdalenost mezi voziky [mm]
K Koeficient tolerance vySky

Motion Control & Systems
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3.2.14 Vy$ka osazeni a drazky

Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkach montaznich ploch ovliviiuji pfesnost a mohou
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémi pfi montdi
je nutno dodrzovat nésledujici vySky osazeni a koncovych profild.

7 [
Vozik H* H

Kolejnice F’f i i '
C 1

: |/
Tabulka 3.41 VySka osazeni a drazky

Rada/rozmér Max. polomér hrany r Vyska osazeni referencni Vy$ka osazeni referencni Svétld vyska pod vozikem H,
hrany kolejnice E hrany voziku E
0.5 3.0 40 4.1

E.

Er

Hy
|
N

CG_15

€G_20 0.5 35 5.0 4.0
CG_25 1.0 b.0 5.0 6.1
€6_30 1.0 b0 5.0 7.0
€6_35 1.0 6.0 6.0 1.6
CG_45 1.0 8.0 8.0 9.5

Jednotka: mm

Motion Control & Systems



Rada EG/QE

Rada EG (standardni) a QE (s technologii
SynchMotion™] s ¢tyrmi  kulickovymi
drahami ma nizkou zastavbovou vysku
a je proto idealni pro aplikace s nizkym
instalacnim prostorem.
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Rada EG/QE

3.3 Rada EG a QF

3.3.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada EG a QE
Linedrni vedeni HIWIN Fada EG se Ctyfmi kulickovymi fadami md nizkou zdstavbovou,

a je proto idedlni pro aplikace s omezenym prostorem. Presto md fada EG stejné vlast-

nosti jako fada HG - dobrou inosnost, nizké posuvné sily a vysokou dcinnost. Pridriné
listy brani kulickdm ve vypadnuti pfi sundani z kolejnice.

3.3.2 Konstrukce Fady EG/QE

Ctyffadé kulickové vedeni

Dotykovy dhel 45°

Pridrné listy brani kulickéam ve vypadnuti pfi demontazi
Varianty tésnéni zavisi na praktické aplikaci

6 moznosti pfipojeni maznice nebo mazaciho néstavce
Technologie SynchMotion™ (fada QE)

O 0O o0 o0 oo

Konstrukce fady EG

Vyhody:

o Nulovd vile

O laménitelnost

o Vysokd presnost

o Vysokd tinosnost ve vdech smérech zatizeni

O Nizke tfeci ztraty diky optimalizovanym kulickovym drahdm a 2-bodovému
kontaktu

3.3.3 Objednaci kady pro fada EG/QE

V' pripads linearniho vedeni EG/QE se rozliSuje mezi linedrnim systémem a nesmontovanym
provedenim. Rozméry obou typd jsou stejné. Hlavni rozdil je v tom, Ze vozik a kolejnice
nesmontovaného provedeni mohou byt libovolné zaméfiovany. Vozik a kolejnici lze
objednat samostatné a smontovat si je miize zdkaznik.

HIWIN.

Motion Control & Systems

Voziky fady QF s technologii SynchMotion™ poskytuji veSkeré whody standardni fady
EG. Rizeny pohyb kulicek o definovanou vzdalenost zlepsuje synchronizaci, zvy3uje
spolehlivost posuvu i pfi vys$Sich rychlostech, prodluzuje mazaci intervaly a snizuje
hluénost chodu. Pfipojovaci rozméry vozikd QE jsou totozné s rozméry voziki EG,
nasazuji se na standardni kolejnice EGR a ze je proto snadno vyménit.

Konstrukce fady QE

Datsi vyhody Fady QE:

O Lepsi synchronizace

o  Optimalizace pro vyS3i rychlosti posuvu
O Del8i mazaci intervaly

O NiZsi hlu¢nost provozu

o Vy3Si dynamickd Gnosnost
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o Objednaci kéd pro linerni systém (vozik namontovany na koljnici)

. EEER NN N EN N o K
Rada:

Nic: Standard

EG E2: Olejovy zasobnik®
u Typ tésnéni 2:
Typ voziku: Nic: Standard (SS)
W:  Pirubovy 17, 0D, KK
H: o Uzky § N
Pocet kolejnic na osu”
Velikost: o .
E6: 15,20, 25,30, 35 Trida presnosti:

QE: 15,20,25,30,35 C.H.P.SP.UP

Oznageni predepnuti:

Trida zatizeni:

S Stiedni zatizeni 0.8

C: Vysokeé zatizeni Délka kolejnice [mm]
MontéZ voziku: Montaz kolejnice:

A Shora R: Shora

C:  Shora nebo zespodu T. Zespodu

U Shora s velkymi montaznimi
otvory (pouze EGR15 a EGR30)

Potet vozikd na kolejnici

O Objednaci kdd pro samostatny vozik

o EN
Rada: Nic: Standard

EG E2: Olejovy zasobnik”
0 Typ tésnéni 2:

Typ voziku: Nic: Standard (SS)
W:  Prirubovy 11, 0D, KK

H: Uzky TFida presnosti:
Velikost: H

EG: 15,20,25,30, 35 Oznaceni predepnuti:
QE: 15, 20,725, 30,35 IF, 10, A, IB

Trida zatizeni: Montéz voziku:

S: Stfedni zatizeni A: Shora

C: Vysokeé zatizeni C: Shora nebo zespodu

o Objednaci kéd pro samostatnou kolejnici m R R H
Rada EG \— Ttida presnosti:
Kolejnice H

Délka kolejnice [mm]

Velikost:
15, 20, 25, 30, 35 Montéz kolejnice:
R: Shora
T. Zespodu
Pozndmka: U Shora s velkymi montéZnimi
) Cislo 2 ukazuje také mnoZstvi, tj. jedna polozka vyse zminéného wyrobku obsahuje dvojici kolejnic. otvory (pouze EGR15 a EGR30)

Vicedilné kolejnice se standardné doddvaji se stupiiovitymi bodovymi spaji.
Y Piehled jednotlivych systémii tésnéni je uveden v kapitole 2.9
9 Pouze pro fadu EG

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.3.4 Typ voziku
Spolecnost HIWIN nabizi pro linedrni vedeni izké a prirubové voziky. Pfiruboveé voziky
jsou diky své nizké vySce a vétsi montdzni ploSe vhodnéjsi pro vetsi zatizeni.

Tabutka 3.42 Typy voziki
Provedeni Vyska Typické poutiti
[mm]
Uzky vozik EGH-SA 24 - 48 O  Obrabéci centra
EGH-CA O Soustruhy NC
O  Brusky
O  Presné frézky
o \Vlykonné fezacky
Pfirubovy vozik EGW-SC O Automatizace
EGW-CC O Dopravni prostredky
O  MEefici pristroje
o Stroje a zafizeni vyZadujici vysokou presnost
polohovani
3.3.5 Typy kolejnic

Kromé standardnich kolejnic upeviiovanych seshora dodava spolecnost HIWIN také
kolejnice pro upevnéni zespodu.

Tabulka 3.43 Typy kolejnic

Upevnni zespodu

==~~~
il

EGR_R EGR_T

3.3.6 Predepnuti

Definice

Kazdy vozik lze predepnout kulickami. Kfivka ukazuje, jak se pfi vy$Sim predepnuti
tuhost zdvojndsobuje. Rada EG/QF se dodéva ve trech standardnich tfidach predepnuti
pro riznd pouziti a podminky.

0
,,,,,,,,,,, Pruznd deformace
| bez pfedepnuti
! 1B
Pruzné deformace
s vysokym predepnutim

Pruzna deformace

P =0.07 Cyyn 28P Provozni zatizeni

Motion Control & Systems
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Tabulka 3.44 Oznaceni predepnuti

Omaceni __fPredepnuti | Jeourti _______________[Prikladypouiit

10 Lehké predepnuti (vymezend 0 - UUZC Staly smér zatiZeni, nizké vibrace, stacinizki o  Dopravni technika

vile) piesnost Automaticke balici stroje
0sa X-Y u primyslovych stroji
Svarecky
Obrdbéci centra
0sa Z u priimyslovych strojii
Elektroerozivni stroje
Soustruhy NC
Presné X-Y stoly
MEfici pristroje

IA Stfedni predepnuti 0.03-0.05C 4y Jetieba vysoka presnost

Obrabéci centra

Brusky

Soustruhy NC

Horizontélni a vertikalni frézky
Osa X abrabécich stroji
Vykonné fezaCky

1B Vlysoké predepnuti 0.06-0.08C " Je tfeba vysoka tuhost a odolnost proti
vibracim a rdzim

OO0OO0OO0OO0OO OOOOOO OO0OO

3.3.7 Unosnosti a momenty
M

5wl Im B

1 o ©

o

Tabulka 3.45 Unosnosti a momenty pro fadu EG/QE

Rada/rozmér Dynamicka tnosnost Staticka unosnost Staticky moment [Nm]
.0 o PR S
80 40 40

EG_15S 5,300 9,400

QE_15S 8,560 8.790 70 30 30
EG_15C 7.830 16,190 130 100 100
QE_15C 12,630 15,280 120 90 90
EG_20S 7,230 12,740 130 60 60
QE_20S 11,670 12,180 130 b0 b0
EG_20C 10,310 211,130 220 160 160
QE_20C 16,600 20,210 210 150 150
EG_25S 11,400 19,500 230 120 120
QE_25S 18,240 18,900 220 100 100
EG_25C 16,270 32,400 380 320 30
QE_25C 26,030 31,490 370 290 290
EG_30S 16,420 28,100 400 210 210
QE_30S 26,270 27,820 400 180 180
EG_30C 23,700 47,460 680 b50 b50
QE_30C 371,920 46,630 670 510 b10
EG_35S 22,660 37,380 560 310 310
QE_35S 36,390 36,430 610 330 330
EG_35C 33,350 64,840 980 690 690
QE_35C 51,180 59,280 1,000 750 750

' Dynamicka inosnost pro celkovou ujetou drahu 50 km

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.3.8 Tuhost

Tuhost zévisi na predepnuti. Vzorec F 3.3 se pouZiva pro stanoveni deformace v zavislosti

na tuhosti.

F3.9 p & Deformace [ym]
6= T P Provozni zatizeni [N]

k  Tuhost [N/um]

Tabutka 3.46 Radialni tuhost pro fadu EG/QE

Druh zatizeni Rada/ Tuhost v zdvislosti na predepnuti

Stredni zatizeni EG_15S 105 126 141
QE_15S 96 115 128
EG_20S 126 151 168
QE_20S 116 139 153
EG_25S 156 187 209
QE_25S 137 165 184
EG_30S 184 Al 246
QE_30S 169 203 226
EG_35S mn 265 295
QE_35S N4 257 287
Vlysoke zatizeni EG_15C 172 206 230
QE_15C 167 187 209
EG_20C 199 238 266
QE_20C 183 219 245
EG_25C 246 296 329
QE_25C 29 263 293
EG_30C 295 304 395
QE_30C m 326 363
EG_35C 304 425 Ll4
QE_35C 333 399 44h

Jednotka: N/um

Motion Control & Systems
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3.3.9 Rozméry vozikii EG/QE

3.3.9.1 EGH/QEH

K Ki
O < o
i i a i
S)s2 S5 S8 (S5 2
G L L G
w Ko Ly K, Ly
c
5 2 _4-Mxl ~2-M~l
L[] o[ 1 TelE o ¥ e
T Fa I:
T = I C
N EGH/QEH-CA EGH/QEH-SA .

Tabulka 3.47 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozméry | Rozméry voziku [mm] Hmot-
rozmer [mm] nost

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ---ﬂﬂﬂm-ﬂm-- J

EGH15SA 95 3 26 40 = 2131 1480 360 57 Méx6 60 b5 60 5350 9.400  0.09
EGH15CA 26 398 568 1015 7830 16190 0.1
QEH15SA 24 40 95 3 76 40 — 231 400 1480 350 b7 Mix6 60 55 60 8560 8790  0.09
QEH15CA 26 398 568 1015 12630 15280  0.15
EGH20SA 78 6.0 1.0 42 32 50 — 290 500 1876 415 120 Mbx7 75 60 60 7230 12740 015
EGH20CA 32 481 691 1230 10310 21,130 0.24
QEH20SA 78 6.0 1.0 42 32 50 — 290 500 1876 416 120 Mbx7 7h 60 65 11670 12180  0.16
QEH20CA 3 481 690 1230 16600 20210 0.23
EGH25SA 33 70 125 48 3b 65 — 35 591 2190 485 120 Mex9 80 80 80 11,400 19500 0.25
EGH25CA 3% 590 826 1616 16270 32400 0.4
QEH25SA 33 62 125 48 3b 65 — 3%b 601 2190 500 120 Mex9 80 80 8.0 18240 18900  0.24
QEH25CA 3 590 836 16.16 26,030 31,490 0.0
EGH30SA 42 100 160 60 40 100 — 415 695 2675 600 120 M8x12 90 80 9.0 16420 28100  0.46
EGH30CA 40700 981 71.0 23700 47460 0.76
QEH30SA 42 100 160 060 40 100 — 415 676 2676 600 120 M8x12 9.0 80 9.0 26270 27820  0.44
QEH30CA 40701 961 20.05 37920 46,630 076
EGH35SA 48 110 180 70 60 100 — 450 750 2850 7.00 120 WMBx12 10.0 85 85 22660 37,380  (0.74
EGH35CA 50  78.0 108.0 20.00 33,360 64,840 110
QEH35SA 48  11.0 180 70 50 100 — b0 760 3030 626 120 M8x12 100 85 85 36390 36430  0.58
QEH35CA 50 830 1080 21.30 51,180 59,260  0.90

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.2.10, pro standardni a volitelné maznice a adaptéry viz kapitola 4.1.

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.3.9.2 EGW/QEW
A —
sle o o 31
G L L G
W K2 ) Ly Kz L4
C
B B _
* T T NT J T oM T J‘ = \2\ M 1
Al B oLl el [lo—ll e
= < | | ]
T () T
EGW/QEW-CC EGW/QEW-SC

Tabulka 3.48 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozméry | Rozméry voziku [mm] Hmot-
rozmer [mm] nost

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ---ﬂﬂﬂﬂl--ﬂﬂ- -

EGW15SC 231400 1480 3.50 ok b,360 9,400 012
EGW15CC 26 398  be8 1015 7.830 6190 0.21
QEW15SC 24 40 185 52 41 b5 — 231 401 1480 350 57 M5 50 — b5 60 8560 8790 012
QEW15CC 26 398 5o 1015 12630 15280 0.7
EGW20SC 28 60 195 59 49 50 — 290 600 1876 416 120 M6 70 9 60 60 7230 12740 019
EGW20CC 3 481 691 1230 10310 21130 032
QEW20SC 28 60 195 59 49 50 — 290 600 1876 416 120 M6 70 — 60 65 MB70 12180 019
QEW20CC 3481 691 1230 16500 20210 0.3
EGW255C 33 70 260 73 60 65 — 365 891 2190 455 120 M8 7hH 10 80 80 11400 19500 035
EGW25CC b 690 826 1615 16270 32400 059
QEW25SC 33 62 260 73 60 65 — 35 601 2190 500 120 M8 7H — 80 80 18240 18900  0.34
QEW25CC b 690 836 1615 26,030 3190 058
EGW30SC 42 100 31.0 90 72 90 — 415 695 2676 600 120 M0 70 10 80 9.0 16420 28100  0.62
EGW30CC 40 700 981 71.06 23700 47,460 1.04
QEW30SC 42 100 310 90 72 90 — 415 67h 2675 600 120 M0 70 — 80 9.0 26270 27820 (0.6
QEW30CC 40 700 9.0 20.06 31920 46,630 1.03
EGW35SC 48 110 330 100 82 90 — 460 760 2850 7.00 120 M10 100 13 85 85 22660 37380 09N
EGW35CC 50 780 108.0 20.00 33,360 64,840  1.40
QEW35SC 48  11.0 330 100 82 90 — b0 760 3030 626 120 M0 100 13 85 85 36390 6430 077
QEW35CC b0 830 108.0 21.30 51,180 59280 119

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.2.10, pro standardni a volitelné maznice a adaptéry viz kapitola 4.1.

Motion Control & Systems
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3.3.10 Rozméry kolejnice EGR
Kolejnice EGR se pouZivaji jak pro voziky EG, tak pro voziky QE.

3.3.10.1 Rozméry EGR_R

oD
= Tt-71 i Tt-71
A /,

E, P E.

Hr

Tabulka 3.49 Rozméry kolejnice EGR_R

Rada/ Montaini $rouby | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka |Max.délka |Min.délka |E  min |E  max |Hmotnost
rozmér pro kolejnici [mm] mm____ [mm] E =E[mm] |[mm] [mm]  |[mm] |[kg/m]

EGR15R 4.000 3.900 5 ba 1.2
EGR20R M5 x 20 20 15.5 9.5 85 6.0 60 4.000 3.900 Th 7 b3 2.08
EGR25R M6 x 25 23 180 110 90 7.0 60 4.000 3.900 76 8 b2 2.67
EGR30R M6 x 30 28 20 10 90 70 80 4.000 3.920 96 8 T 435
EGR35R M8 x 35 34 215 140 120 9.0 80 4.000 3.920 98 9 T 6.14
3.3.10.2 Rozméry EGR_U (velké montézni otvory)
@D
2 e 4 JL

f //, T T ’l Tt

o
Eq P E:

L

Tabulka 3.50 Rozméry kolejnice EGR_U

Rada/ Montéazni Srouby | Rozméry kolejnice [mm] Max.délka |Max.délka |Min.délka |E,,min
rozmér | pro kolejnici [mm] mm____ [mm] E,=E,[mm] |[mm] [mm]
15

j» Max Hmotnost
mm] [kg/m]

EGR15U 75 53 4D 4,000 3.900 1.23
EGR30U M8 = 30 28 20 140 120 90 80 4,000 3.920 98 9 71 423
Pozndmka:

1. Tolerance pro E je +0,5 az -1 mm pro standardni kolejnice a 0 az -0,3 mm pro spoje.
2. Pokud rozméry £, , nejsou uvedeny, bude urcen maximélni pocet montdznich otvord pro minimélni rozmér E
3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E

1

, Nejsou uvedeny, provadi se zkracovdni symetricky.

LINEARNI VEDENI /

LV-0824-Cz



I:ineérnl' vedeni
Rada EG/QE

3.3.10.3 Rozméry EGR_T (Montaz kolejnice zespodu)

| R [ L AR R

BN E, P 7 7 E,
NS

3
T

=
B
wn
—

Tabulka 3.51 Rozméry kolejnice EGR_T

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka Min. délka E,, min E,max |Hmotnost
rozmeér m____ [mm] E,=E,[mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
15 125 M5 7 60 70 b4

EGR15T 4.000 3.900 5 1.26
EGR20T 20 15.5 Mo 9 60 4.000 3.900 Th 7 b3 215
EGR25T 23 18.0 Mé 10 60 4.000 3.900 76 8 b2 219
EGR30T 28 23.0 M8 14 80 4.000 3.920 96 8 il 442
EGR35T 34 215 M8 17 80 4.000 3.920 98 9 il 6.34
Pozndmka:

1. Tolerance pro E je +0,5 az -1 mm pro standardni kolejnice a 0 az -0,3 mm pro spoje.
2. Pokud rozméry £, , nejsou uvedeny, bude uren maximélni pocet montdznich otvord pro minimélni rozmér E. .

3. Kolejnice se zkracuji na poZadovanou délku. Pokud rozméry E, , nejsou uvedeny, provadi se zkracovdni symetricky.

3.3.10.4 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Soucasné musi hodnota E., byt v rozmezi E,,, min aZ

E,,, max., aby montazni otvor nepraskl.

12

n = pocet montdznich otvord

L
= =

e e e e
T

= P ’ E,

Celkova délka kolejnice [mm]
Pocet montaznich otvord
Vizdalenost mezi dvéma montaznimi otvory [mm]
,, Vadlenost od stiedu posledniho montazniho otvoru po konec
kolgjnice [mm]

B30 L=(n-1)xP+E+E

m o S —

Motion Control & Systems
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3.3.10.5 Zatky montaznich otvori kolejnic

Zatky montaznich otvord kolejnic se pouzivaji na ochranu otvord pred prachem

a Ulomky. Kolejnice jsou vybaveny standardnimi zatkami. Jiné typy zatek se musf
objednat zvlast.

-

Tabulka 3.52 Zatky montaZnich otvord kolejnic

Oznageni Vyska H [mm]
Plast(standard)  |Mosaz  Jocet |
3 6.0 12

EGR15R M3 C3-M =

EGR20R M5 Ch Ch-M Co-ST 9.5 25
EGR25R M6 Cé Co-M Co-ST 11.0 28
EGR30R Mo Cé Co-M Co-ST 11.0 28
EGR35R M8 C8 C8-M C8-ST 14.0 35
EGR15U M4 C4 C4-M = 75 1.2
EGR30U M8 C8 C8-M C8-ST 140 35

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.3.11 Tésnici systémy

Pro vedeni HIWIN jsou k dispozici rizné tésnici systémy. Jejich prehled najdete
v kapitole 2.9. Tabulka nize obsahuje celkové délky vozikl s riiznymi tésnicimi
systémy. Pro uvedené velikosti jsou vhodné tésnici systémy k dispozici.

-

Tabulka 3.53 Celkova délka vedeni s riiznymi tésnicimi systémy

Celkové délka L

EG_155 401 441 a7 457
QE_158 401 41 021 46.1
EG_15C 56.8 60.8 58.4 624
QF_15C 56.8 608 5.8 628
EG_20S 50.0 54,0 51.4 5.6
QE_20S 50.0 540 520 56.0
EG_20C 69.1 731 707 747
QE_20C 69.1 731 71 75.1
EG_255 59.1 63.1 61.1 65.1
QF_255 60.1 5.1 621 67.1
EG_25C 826 86.6 84.6 88.6
QE_25C 83.4 88.6 85. 904
EG_30S 695 735 75 755
QE_30S 675 725 69.5 745
EG_30C 9.1 1021 100, 104,
QE_30C 9.1 101, 9.1 1031
EG_355 75.0 790 78.0 820
QF_355 760 80.0 79.0 83.0
EG_35C 108.0 120 1110 115.0
QE_35C 108.0 1120 1.0 115.0

Jednotka: mm

3.3.11.1 Oznaceni tésnéni
Sady tésnéni se vZdy doddvaji s montaZnim materidlem.

ﬂ 19 @
Rada: Oznateni tésnéni:

EG SS: Standardni tésnéni

113 ZI:  Koncové tésnéni s plechovym
Rozmér: stéracem

EG: 15,20,25, 30,35 EE gvm_!tgt?sn?n{ o
QE: 15,20, 25, 30, 3b . Dvojité tésnéni s plechovym

stéracem

Motion Control & Systems
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Rada EG/QE

3.3.12 Mazaci jednotka E2

Dalsi informace o mazaci jednotce naleznete v kapitole 2.6.3.

Na nésledujicim obrazku je uveden rozmér (L) pro jednostrannou mazaci jednotku.
Rozmér pro oboustrannou mazaci jednotku vyplyva z rozméru L + V + T. Dlouhodobd

mazaci jednotka E2 je k dispozici s tésnicimi systémy uvedenymi v tabulce.

T

- 4

L

.
a

LT

Tabulka 3.54 Rozméry voziku s mazaci jednotkou E2

EG_15S
QE_15S
EG_15C
QE_15C
EG_20S
QE_20S
EG_20C
QE_20C
EG_25S
QE_25S
EG_25C
QE_25C
EG_30S
QE_30S
EG_30C
QE_30C
QE_35S
QE_35C

Rozméry voziku [mm]

33.3 18.7 1
33.3 19.2 115
33.3 18.7 15
33.3 19.2 15
413 209 13.0
413 209 13
413 2079 13.0
413 2079 13
471.3 249 13.0
471.3 249 13
473 249 13.0
41.3 249 13
b9.3 3.0 13.0
b9.3 Bl 13
b9.3 3.0 13.0
b9.3 Bl 13
68 3.5 13
68 3.5 13

w i fr v |
15 3.0

3
3.0
3
30
3
3.0
3
3.0
3
3.0
3
30
3
3.0
3
3
3

b4.6
b4.6
7.3
n3
66.0
66.0
85.1
85.1
75.1
76.1
98.6
99.6
86.5
83.5
114.1
12,1
92.0
124.0

' Celkova délka zavisi na zvoleném tésnéni. SS = Standardni ochrana proti prachu.

LV-0824-Cz

K K
56.2 b8.6 60.2
72._9 75._3 76._9
67._6 7[]1] 71._6
86._7 89._1 9[]._7
77} 79._1 81._1
100._6 1[]2._6 104._6
87._5 89._5 91;3
1 16._1 1 18] 12[]._1

10,000
20,000
10,000
20,000
10,000
20,000
10,000
20,000
10,000
20,000
10,000
20,000
10,000
20,000
10,000
20,000
20,000
20,000

LINEARNI VEDENI
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Max. ndjezd pifi E2 na | Max. ndjezd pfi E2 na
jedné strané [km] | obou stranéch [km]

20,000
30,000
20,000
30,000
20,000
30,000
20,000
30,000
20,000
30,000
20,000
30,000
20,000
30,000
20,000
30,000
30,000
30,000
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3.3.13 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady EG a QF je rozdéleno do péti tfid presnosti podle rovnobgznosti
mezi vozikem a kolejnici a presnosti rozméri H a N. Volba tFidy presnosti je déna
poZadavky na presnost straje.

3.3.13.1 RovnobéZnost

RovnobéZnost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni plochy
voziku C vici montdzni plose kolejnice A. Predpokladé se idedlni montaz linedrniho
vedeni a méreni ve stfedu voziku.

Tabutka 3.55 Tolerance rovnobéznosti voziku viiéi kolejnici

Délka kolejnice [mm] Tfida presnosti

-100 12 7 3 2 2

100 -200 14 9 b 2 2
200 -300 15 10 b 3 2
300 -500 17 12 b 3 2
500 -700 20 13 7 4 2
700 -900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 b 3
1100 - 1500 26 18 1 7 b
1500 - 1900 28 20 13 8 b
1900 - 2500 Bl 2 15 10 b
2500 - 3100 3 5 18 il b
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 N 15 7

Jednotka: pm

Motion Control & Systems
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3.3.13.2 Presnost - vy3ka a Sifka

Tolerance vySky H
Povolené absolutni adchylky vy$ky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni
stranu kolejnice A s vozikem na libovolné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot vySky H
Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici, méfeno ve

stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.56 Tolerance vV§ky a §ifky u smontovaného linearniho vedeni

Motion Control & Systems

Tolerance Sitky N
Tolerance Sifky N, méfené mezi stfedem dorazové plochy voziku D a referencni hranou
kolejnice B na libovalné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot Sifky N
Povoleny rozptyl hodnot $ifky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici, méfeno ve
stejné poloze na kolejnici.

Tolerance vySky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vysky H | Rozptyl hodnot Sifky N

EG_15, 20 C [Normalm] 0.1
QE_15,20 H (Vysokd) +0.03
P (Presnd) 0
-0.03
SP (Super presnd) 0
-0.016
UP (Uttra piesnd) 0
-0.008
EG_25, 30, 35 C (Normétni) +(.1
QE_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
P (Presnd) 0
-0.04
SP (Super presna) 0
-0.02
UP (Ulira presna) 0
-0.01

Jednotka: mm

Tabulka 3.57 Tolerance vysky a Sitky u nesmontovaného linearniho vedeni

+0.

0

-0

0

-0.

0

-0.
+{.
+[.

0

-0.

0

-0.

0

-0.

0.02 0.02
03 0.01 0.01

0.006 0.006
03

0.004 0.004
015

0.003 0.003
008
1 0.02 0.03
04 0.016 0.015

0.007 0.007
04

0.005 0.005
02

0.003 0.003
01

Tolerance vysky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sifky N

EG_15,20 C (Normélni) +0.1
QE_15,20 H (Vysoka) 003
P (Presnd) +0.015
EG_25, 30, 35 ¢ (Normlni) +0]
QE_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
P (Presnd) £0.0

Jednotka: mm

LV-0824-Cz

+(.] 0.02 0.02
+0.03 0.01 0.01
+0.015 0.006 0.006
+0.1 0.02 0.03
+0.04 0.015 0.015
+(.02 0.007 0.007

LINEARNI VEDENI
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3.3.13.3 Povolené nepfesnosti montaznich ploch N
Splnéni pozadavka na presnost montaznich ploch umozni dosahnout plnych hodnot @
presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady EG a QE. N
//| P
(500)

Tabulka 3.58 Maximalni tolerance rovnob&inosti (P)

25 18 =

EG/QE_15

EG/QE_20 JA] 20 18
EG/QE_25 30 2 20
EG/QE_30 40 30 27
EG/QE_35 50 35 30

Jednotka: pm

Tolerance vysky referencni plochy (S )

F3.11 S =axK S, Maxl. vjskova to.le.ranr:e [mm]
a  Vzdalenost kolejnic [mm]

K Soucinitel vySkové tolerance

Tabutka 3.59 Soucinitel vyS$kové tolerance (K)

Rada/rozmér Ttida predepnuti
N 7S
EG/QE_15 2.6 <10 1.7 %10 =
EG/QE_20 2.6 <10 1.7 %10 1.0 <10
EG/QE_25 2.6 x 10 1.7 %10 1.4x 10+
EG/QE_30 3410 2.2x10* 1.8 %10+
EG/QE_35 £2x 10 3.0x10+ 24 x10+*
Jednotka: pm
r2
3.3.14 Vyska osazeni a drazky // o
Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkdch montaznich ploch ovliviiuji presnost @ mohou
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémd pfi montdZi Vozik } S
je nutno dodrzovat nasledujici vySky osazeni a koncovych profil. T
= 7 . | —
w Kolejnice i
777 o
r |

Tabulka 3.60 Vy$ka osazeni a drazky

Rada/rozmér Max. polomér | Max. polomér | VySka osazeni referencni Vyska osazeni referenéni Svétla vyska pod vozikem H,
hranyr, hranyr, hrany kolejnice E, hrany voziku E,
0.5 0.5 27 5.0 bh

EG/QE_15

EG/QE_20 0.5 0.5 5.0 7.0 6.0
EG/QE_25 1.0 1.0 5.0 75 7.0
EG/QE_30 1.0 1.0 7.0 7.0 10.0
EG_35 1.0 1.0 75 9.5 1.0
QE_35 1.0 15 75 9.5 1.0

Jednotka: mm

Motion Control & Systems
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Siroka kolejnice a nizka zastavbova vyska
rady WE (standard) a QW (s technologii
SynchMotion™] umozZnuje kompaktni
provedeni a vysoké momentové zatizeni.

WWW.HIWIN.CZ
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3.4 Rada WE/QW

3.4.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada WE a QW

Linearni vedeni HIWIN Fady WE je zalozeno na provéFené technologii HIWIN. Siroka
kolejnice a nizkd instalacni vySka umoZfiuji kompaktni konstrukci a snasi vysoké
momentové zatizen.

3.4.2 Konstrukce Fady WE/QW

Ctyffadé kulickové vedeni

Dotykovy dhel 45°

Pridrné listy brani kulickéam ve vypadnuti pfi demontazi
Nizkd instalacni vyska

Siroké linedrni vedeni snese vysoké momentové zatizeni
Velkd montaZni plocha na voziku

Technologie SynchMation™ (fada QW)

O OO0 OO0 O0OOo

Voziky fady QW s technologii SynchMotion™ poskytuji veskeré vyhody standardni fady
WE. Rizeny pohyb kulicek o definovanou vzdalenost zlepsuje synchronizaci, zvy3uje
spolehlivost posuvu i pfi vysSich rychlostech, prodluzuje mazaci intervaly a snizuje
hluénost chodu. Pripojovaci rozméry vozikii QW jsou totozné s rozméry vozikli WE, nasazuji
se na standardni kolejnice WER a lze je proto snadno vyménit.

Konstrukce fady WE

Vyhody:
o Kompaktni a nendkladné provedeni, které snese vysoké momentové zatizeni
o Vysoka Gcinnost diky nizkym tfecim ztratdm

0 50% $irsi nez standardni fada

7 fady montaznich otvori

o Velkd montdzni plocha voziku podporuje pfenos vysokych momentovych zatizeni
o Usporadani fad kulicek v Ghlu 45° viici sobé umoZiiuje vysoka zatizeni ze vSech
smérd

HIWIN.

Motion Control & Systems

Konstrukce rady QW

Datsi vyhody provedeni QW:

O  Lepsi synchronizace pohybu kulicek
Optimalizovano pro vy3si rychlosti
Prodlouzené mazaci intervaly
Snizend hlucnost

Vy$Si dynamicka inosnost

O O O O
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3.4.3 Objednaci kody pro fadu WE/QW

V pripadé linedrniho vedeni WE/QW se rozliSuje mezi linedrnim systémem a nesmontovanym
provedenim. Rozméry obou typd jsou stejné. Hlavni rozdil je v tom, Ze vozik a kolejnice
nesmontovaného provedeni mohou byt libovolng zaméfiovany. Vozik a kolejnici lze
objednat samostatné a smontovat si je miize zdkaznik.

o Objednaci kéd pro linerni systém (vozik namontovany na koljnici)

M N
Rada:

f§

Typ tésnéni 2:

WE Nic: Standard (SS)
aw 11,DD, KK

Typ voziku: Pocet kolejnic na osu"
W Er|rl,1bovy Trida presnosti:

H:  Uzky C,H P.SP.UP
Velikost: Oznaceni predepnuti:
WE: 17,21, 27, 35,50 10,17, 18

QW:21, 27,35 o

Délka kolejnice [mm]

Elda\lz)?strieénzlétiieni Montaz kolejnice:
‘ R: Shora
Montaz voziku: T: Zespodu
A: Shora

Pocet vozikii na kolejnici
C: Shora nebo zespodu

O Objednaci kdd pro samostatny vozik

m W ¢ I » 1
Rada: \— Typ tésnéni 2:

WE Nic: Standard (SS)

aw 17, 0D, KK

Typ voziku: Trida presnosti:

W: Ffffrubovy H

. Uzky Oznateni predepnuti:
Velikost: 10,ZA, 18

WE: 17, 21,27, 35,50 Montaz voziku:

aW: 21,27, 35 A: Shora

Trida zatiZeni: C:  Shora nebo zespodu

C: Vysokeé zatizeni

O Objednaci kad pro samostatnou kolejnici

m R R H
Rada WE | Trida presnosti:

H

Kolejnice
Velikost: Délka kolejnice [mm]
17,21,27, 35,50 Montéz kolejnice:

R: Shora

T: Iespodu
Pozndmka:

I Cislo 2 ukazuje také mnozstvi, tj. jedna polozka vyse zminéného wyrobku obsahuje dvojici kolejnic. Vicedilné kolejnice se standardng dodavaji se stupiiovitymi bodovymi spoji.
Y Piehled jednotlivych systémii tésnéni je uveden v kapitole 2.9

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.4.4 Typ voziku
Spolecnost HIWIN nabizi pro linedrni vedeni izké a prirubové voziky. Pfiruboveé voziky
jsou diky své nizké vySce a vétsi montdzni ploSe vhodnéjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 3.61 Typ voziku

Provedeni VySka | Typickeé pouziti
[mm]

Uzky vozik WEH-CA 17-50 o Automatizace
QWH-CA O Manipulace
O  Méfici a testovaci pristroje
o Polovodice
o \Vstrikolisy
O Linedmi osy
Pfirubovy WEW-CC
vozik Qww-CcC
3.4.5 Predepnuti
8 0
. S Pruzna deformace
Definice £ bez predepnuti
Kazdy vozik lze predepnout kulickami. Kfivka ukazuje, jak se pfi vy$Sim predepnuti = ‘
tuhost zdvojnasobuje. Rada WE se dodava ve tfech standardnich tfidach pfedepnuti pro 05_ T | 8 .
rlizné pouZiti a podminky. ‘ ‘ Pruzné deformace
I |
P =0.07 Cgyn 28P Provozni zatizeni

Oznaceni predepnuti

Tabulka 3.62 Oznaceni pfedepnuti

__ Priklady pouiti

Lehké predepnuti (vymezend vile) 0-0.02C,,

presnost

IA Stfedni predepnuti 0.03-0.05C,,

B Vysoké predepnuti 0.06-0.08C,

PoZaduje se vysoka presnost

PoZaduje se vysokd tuhost a odolnost proti

vibracim a réziim

Motion Control & Systems

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

Dopravni prostredky
Automatické balici stroje

Osa X-Y u priimyslovych stroji
Svarecky

Obrabéci centra

0sa Z u primyslovych strojii
Elektroerozivni stroje
Soustruhy NC

Presné X-Y stoly

MEfici pristroje

Obrabéci centra

Brusky

Soustruhy NC

Horizontdlni a vertikalni frézky
Osa X obrabgcich stroji
Vykonné fezaCky

S vysokym predepnutim
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3.4.6 Unosnosti a momenty

) = e Z 5.

Tabulka 3.63 Unosnosti a momenty pro fadu WE/QW

Rada/ Dynamicka dnosnost Staticka anosnost Staticky moment [Nm]
Co e P P [
150 62 62

WE_17C 5,230 9,640

WE_21C 7.210 13,700 230 100 100
aw_21C 9,000 12,100 210 90 90
WE_27C 12,400 21,600 420 170 170
aw_27¢ 16,000 22,200 420 200 200
WE_35C 29,800 49,400 1,480 670 670
QW_35C 36,800 49,200 1,510 650 650
WE_50C 61,520 97,000 4,030 1,960 1,960

"I Dynamicka inosnost pro celkovou ujetou drahu 50 km

3.4.7 Tuhost
Tuhost zavisi na pfedepnuti. Vzorec F 3.5 se pouZivd pro vjpocet deformace
v zdvislosti na tuhosti.

& Deformace [ym]
F3.12 p P Provozni zatizeni [N]
6= K k  Tuhost [N/um]

Tabulka 3.64 Radialni tuhost pro fadu WE/QW

Vlysoke zatizeni WE_17C 128 166 189
WE_21C 154 199 228
aw_21C 140 176 200
WE_27C 187 241 276
aw_27¢ 183 229 260
WE_35C 281 364 416
QwW_35C 277 348 395
WE_50C 428 bb4 633

Jednotka: N/pm

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.4.8 Rozméry vozikii WE/QW

3.4.8.1 WEH/QWH
Ki

i P WEH17
@@ EQ WEH/QWH21

i ® @B
4-Mx|
Ki
§1le  olP
SELe @B e
WEH50
i R @1
6-Mxl

T
‘__.
&L ]
=~ ol
19
=
J
H,
[ —
- @‘ =
17
Ve
o\
17
VL
K
Hs

H
_
@ 1P
r=T
F=—
—
{ @

i

Hi
F

Tabulka 3.65 Rozméry voziku

Rada/ Montézni rozméry | Rozméry voziku [mm]
rozmer [mm]

WEH17CA 105 35 0 506 — M& x b 5 23[] 9 640 0.12
WEH21CA 21 30 85 5 31 116 19 417 890 1468 365 120 Mbxo 80 45 42 7210 13700 0.20
QWH21CA 21 30 85 b4 31 115 19 417 59.0 1468 365 120 Mbxo 80 45 42 9000 12100 0.20
WEH27CA 27 40 100 62 46 80 32 b1.8 728 1415 350 120 Moxe 100 60 50 12400 21,600 0.35
QWH27CA 27 40 100 62 4 80 32 bo.6 732 1545 315 120 Moxe 100 60 5.0 16000 22200 0.3
WEH35CA 35 40 1565 100 76 120 50 776 1026 1835 525 120 M8x8 13.0 80 65 29800 49,400 1.10
QWH35CA 36 40 165 100 76 120 &0 730 1070 215 550 120 M8x8 130 80 65 36,800 49200 1.10
WEH50CA 50 75 200 130 100 150 65 1120 140.0 28.06 600 129 MI0x15 195 120 105 61520 97,000 3.16

Rozméry kolejnice viz Kapitola 3.4.9, standardni a volitelné maznice a adaptéry viz Kapitola 4.1.

o~
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3.4.8.2WEW ‘
I — @ é O
§ J
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i 1B
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Tabulka 3.66 Rozméry voziku
Rada/ MontéaZni rozméry
rozmér | [mm]
H |'|1 N Hz H3 crlyn cﬂ

1

WEW17CC 17 25 136 60 b3 35 26 30 806 — 310 49 ML b3 6 40 30 5230 9640 013
WEW21CC 21 3.0 165 68 60 40 29 417 B9.0 968 36b 120 M5 73 8 4b 42 7210 13700 0.23
awwz1cc 21 30 165 68 60 40 29 417 B9.0 9.68 366 120 M5 73 8 4b 42 9000 12100 0.3
WEW27CcC 27 40 190 80 70 50 40 518 728 1015 350 120 M6 80 10 60 b0 12400 21,600 0.43
awwz7cc 27 40 190 80 70 50 40 be.o 732 1645 316 120 Me 80 10 60 5.0 16000 22200 0.3
WEW35CC 35 40 2565 120 107 65 60 77.6 1026 1335 525 120 M§ 112 14 8.0 65 29800 49.400 1.26
QWW35CC 36 40 265 120 107 65 60 830 1070 2150 550 120 M8 112 14 80 65 36800 49,200 1.26
WEW50CC 50 75 360 162 144 9.0 80 1120 1400 2065 6.00 129 MI0 140 18 120 1056 61520 97,000 3.71

Rozméry kolejnice viz Kapitola 3.4.9, standardni a volitelné maznice a adaptéry viz Kapitola 4.1.

LINEARNI VEDEN({ 86 87
LV-0824-C7 HIWIN S.R.0., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ




I:ineérnl' vedeni
Rada WE/QW

3.4.9 Rozméry kolejnice WER

3.4.9.1 Rozméry WER_R

5

Hr

AN
\

m
o
m

Wr

Tabulka 3.67 Rozméry kolejnice WER_R

Rada/ | Montaznigrouby | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka |Max. délkaE =E, |Min.délka |E  min |E,,max | Hmotnost
rozmér | pro kolejnice [mm] mmmuum_ [mm] [mm] [mm] [mm] mm] [kg/m]
212

WER17R 4.000 3960 34

WER21R  Méx16 22 N0 76 53 45 50 4000 3950 62 b bl 30
WER27R M4 =20 42 2 150 75 b3 4b 60 4000 3900 72 b b4 47
WER35R M6 x 25 69 40 190 1.0 90 70 80  4.000 3920 96 8 71 9.7
WERS0R M8 x 30 90 60 240 140 120 90 80  4.000 3920 98 9 7 14.6

3.4.9.2 Rozméry WER_T

Tabulka 3.68 Rozméry kolejnice WER_T

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka | Max. délka E,=E, |Min.délka E”Z min E”2 max | Hmotnost
rozmer m m m _ _ _ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
b 30

WER21T 11 M4 7. 4.000 3.950

WER27T 42 24 15 M5 75 60 4.000 3.900 72 b b4 47
WER3ST 69 40 19 Mé 12.0 80 4.000 3.920 96 8 72 9.7
Pozndmka:

1. Tolerance pro E je +0,5 az -1 mm pro standardni kolejnice a 0 az -0,3 mm pro spoje.
2. Rozméry E, , nejsou uvedeny, bude uréen maximalni pocet montéznich otvord pro minimdlni rozmér £
3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E

s

, Nejsou uvedeny, provadi se zkracovdni symetricky.

Motion Control & Systems
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3.4.9.3 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Souasné musi hodnota E., byt v rozmezi E,,, min aZ

E,,, max., aby montani otvor nepraskl.

n

/ n = pocet montdznich otvord
/\ [ [HE

E | P | E

Fa.1d L=(n-1xP+E+E,

3.4.9.4 Zatky montaznich otvori kolejnic

Zatky montaznich otvord kolejnic se pouzivaji na ochranu otvord pred prachem

a Ulomky. Kolejnice jsou vybaveny standardnimi zatkami. Jiné typy zatek se musf
objednat zvast.

-

Tabulka 3.69 Zatky montaZnich otvord kolejnic

WER17R M4 C4-M
WER21R M4 C4 C4-M
WER27R M4 C4 C4-M
WER35R M6 Cé Co-M
WER50R M8 C8 C8-M
LV-0824-CZ

Motion Control & Systems

L Celkova délka kolejnice [mm]

n  Pocet montznich otvord

P Vzdalenost mezi dvéma montaznimi otvory [mm]

£, Vadalenost od stiedu posledniho montdzniho otvoru ke konci
kolgjnice [mm]

““_“ Vyska H [mm]
Ch 7.5 1.2

= 75 1.2
= 75 1.2
C6-ST 1.0 28
C8-ST 140 35

LINEARNI VEDENI /
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3.4.10 Tésnici systémy

Pro vedeni HIWIN jsou k dispozici rizné tésnici systémy. Jejich prehled najdete

v Kapitole 2.9. Tabulka nize obsahuje celkove délky vozikii s riiznymi tésnicimi systémy.
Pro uvedené rozméry jsou odpovidajici tésnici systémy k dispozici.

Tabutka 3.70 Celkova délka voziku s riznymi tésnicimi systémy

Rada/ Celkova délka L

WE_17C 50.6 b3.8 b2.6 b5.8
WE/QW_21C 59.0 63.0 61.0 65.0
WE/QW_27C 718 76.8 748 78.8
WE/QW_35C 102.6 106.6 105.6 109.6
WE_50C 140.0 145.0 142.0 147.0

Jednotka: mm

3.4.11 Oznateni sad tésnéni
Sady tésnéni se vzdy doddvaji s montaZnim materidlem.

ql d @
Rada: Oznaceni tésnéni:

WE SS: Standardni tésnéni

aw II:  Tésnéni s plechovym stéracem
OD:  Dvojité tésnéni

Velikost: KK:  Dvojité tésnéni s plechovym

WE: 17,21, 27, 35,50 stéracem

aw: 21,27, 36

Motion Control & Systems
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3.4.13 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady WE a QW je rozdéleno do péti tfid presnosti podle rovnobgznosti
mezi vozikem a kolejnici a presnosti rozmér H a N. Volba tFidy presnosti je déna
poZadavky na presnost straje.

3.4.14 Rovnobéznost

RovnobéZnost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni plochy
voziku C vici montdzni plose kolejnice A. Predpokladé se idedlni montaZ a méFeni ve
stredu voziku.

Tabutka 3.71 Tolerance rovnobéznosti voziku viici kolejnici

Délka kolejnice [mm] | Trida presnosti

c v Jr__ | Jvr |

-100 12 7 3 2 2
100 -200 14 9 b 2 2
200 -300 15 10 5 3 2
300 -500 17 12 b 3 2
500 -700 20 13 7 b 2
700 -900 2 15 8 b 3
900 - 1100 2 16 9 b 3
1100 - 1500 26 18 [l 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 3 2 15 10 5
2500 - 3100 3 25 18 il 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 /Al 15 7

Jednotka: pm

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.4.14.1 Presnost - vySka a Sifka

Vy$ka tolerance H Rozptyl hodnot vySky H
Tolerance vySky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni stranu kolejnice A Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
s vozikem na libovolné poloze na kolejnici. stejné poloze na kolejnici.
Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot Sifky N
Tolerance Sitky N, méfeno mezi stfede dotazové plochy voziku D a referenéni hranou Povoleny rozptyl hodnot $itky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
kolejnice B na libovalné poloze na kolejnici. stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.72 Tolerance vV§ky a §|"fky u smontovaného linearniho vedeni

Tolerance vysky H Tolerance Sifky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sitky N

WE_17, 21 C(Normalm] +0.1 0.02 0.02
aw_21 H (Vysoka) 003 +0.03 0.01 0.01
P (Presna) 0 0 0.006 0.006
-0.03 -0.03
SP (Super presna) 0 0 0.004 0.004
-0.015 -0.015
UP (Uttra piesna) 0 0 0.003 0.003
-0.008 -0.008
WE_27, 35 C (Normétni) +0.1 £ 0.02 0.03
aw_27,35 H (Vysoka) +0.04 +0.04 0.015 0.015
P (Presnd) 0 0 0.007 0.007
-0.04 -0.04
SP (Super piesnd) 0 0 0.005 0.005
-0.02 -0.02
UP (Ultra presna) 0 0 0.003 0.003
-0.01 -0.01
WE_50 C (Normétni) +(0.1 +(.] 0.03 0.03
H (Vysoka) +(0.0b +(0.0b 0.02 0.02
P (Presna) 0 0 0.01 0.01
-0.0b -0.0b
SP (Super pesna) 0 0 0.01 0.01
-0.03 -0.03
UP (Ultra presnd) 0 0 0.01 0.01
-0.02 -0.02

Jednotka: mm

Tabulka 3.73 Tolerance vy3ky a Sifky u nesmontovaného linearniho vedeni

Tolerance vysky H Tolerance Sifky N Rozptyl hodnot vysky H | Rozptyl hodnot Sifky N

WE_17, 21 ¢ (Normlni) £01 £0] 0.02 0.02
w_21 H (Vysoké) +0.03 +0.03 0.01 0.01
P (Presnd) £0015 0015 0.006 0.006
WE_27, 35 ¢ (Normalni) £01 £0] 0.02 0.03
aw_27,35 H (Vysoké) £0.04 +0.04 0.015 0.015
P (Presnd) 002 £0.02 0.007 0.007
WE_50 ¢ (Normalni) £01 £01 0.03 0.03
H (Vysoka) +£0.05 +0.05 0.015 0.02
P (Presnd) £00%5 £002 0.007 0.01

Jednotka: mm

Motion Control & Systems
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3.4.14.2 Povolené nepfesnosti montaZnich ploch
Splnéni pozadavka na presnost montaznich ploch umozni dosahnout plnych hodnot
presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady WE.

Rovnob&inost referenéni plochy (P):

LE (A
7 ¥

(500)

Tabulka 3.74 Maximélni tolerance rovnob&znosti (P)

WE_17 20 15 9
WE/QW_21 25 18 9
WE/QW_27 25 20 13
WE/QW_35 30 2 2
WE_50 40 30 77

Jednotka: pm

F31 o _axk S, Max. vjSkové toerance [mm]
a  \Vzdalenost mezi kolejnicemi [mm]
K Koeficient tolerance vySky

Tabutka 3.75 Koeficient tolerance vysky (K)

WE_17 1.3 %10 0.4x 10 =

WE/QW_21 2.6 <10 1.7 10+ 0.9 %10

WE/QW_27 2.6 %10 1.7 x 104 0.9x10*

WE/QW_35 2.6 x 10 1.7 x 104 1.4 %10

WE_50 3.4 %10 2.2x10* 1.8 %10+

Jednotka: mm .

, / <

3.4.15 Vy$ka osazeni a draiky _ ook | 1 ( .
Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkdch montaznich ploch ovliviiuji presnost a mohou . : : lim
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémdm pfi montdi '-JL Kolejnice j L
je nutno dodrzovat nasledujici vySky osazeni a koncovych profil. CT ﬁ# /] :r ””” 7_/

Tabulka 3.76 VySka osazeni a drazky

Rada/rozmér Max. polomér | Max. polomér | VySka osazeni referencni Vyska osazeni referencni Svétla vyska pod vozikem H,
hranyr, hranyr, hrany kolejnice E, hrany voziku E,
0.4 0.4 2.0 40 15

WE_17

WE/QW_21 0.4 0.4 25 5.0 30
WE/QW_27 0.5 0.4 3.0 7.0 40
WE/QW_35 0.5 0.5 35 10.0 40
WE_50 0.8 0.8 6.0 10.0 75

Jednotka: mm

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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Miniaturni linearni vedeni rady MG je
diky svym rozmérl a nizké hmotnosti
vhodné pro mala zarizeni.
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3.5 Rada MG

3.5.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada MGN

Linedrni vedeni HIWIN Fady MGN vychdzi z ovéfené technologie HIWIN. Goticky profil
vodici kulickové drahy pohlcuje sily ze vSech smérd, je zvlast pevny a zajistuje vysokou
presnost. Kompaktni provedeni s nizkou hmotnosti je zvlast vhodné pro mald zafizeni.

3.5.2 Konstrukce fady MGN

2-fadé kulickové linedrni vedeni

Gaticky profil kulickové drahy

Vozik a kulicky z nerezové oceli

Kolejnice z nerezové oceli

Kompaktni provedeni s nizkou hmotnosti

Ocelové kulicky jsou ve voziku zajistény drdtem

Maznice je k dispozici pro typ MGN15

Koncové tésnéni

Spodni tésnéni (volitelné provedeni pro rozméry 12 a 15)
Zaménitelné typy jsou k dispozici ve stanovenych tfidach presnosti Konstrukce fady MGN

O O 0O OO O0OO0OO0OO0OOo

3.5.3 Vlastnosti linearniho vedeni, fada MGW

Linedrni vedeni HIWIN fady MGW vychazi z ovérené technologie HIWIN. Goticky profil
vodici kulickové drahy pohlcuje sily ze vSech smeérd, je zvlst pevny a zajistuje vysokou
presnost. Rada MGW se vyznatuje $irsimi kolejnicemi ne7 fada MGN a dokaZe tak
absorbovat zvlast vysoké momentové zatizeni.

3.5.4 Konstrukce fady MGW

2-fadé kulitkové linedrni vedeni

Goticky ablouk kontaktni plochy

Vozik a kulicky z nerezové oceli

Kolejnice z nerezové oceli

Kompaktni provedeni s nizkou hmotnosti

Ocelové kulicky jsou v voziku zajiStény dratem

Maznice je k dispozici pro typ MGW15

Koncové tésnéni

Spodni tésnéni (volitelné provedeni pro rozméry 12 a 15)
Zaménitelné typy jsou k dispozici ve stanovenych tidach presnosti Konstrukce rady MGW

O O 0O OO O0OO0OO0OO0OOo

3.5.5 Poutiti fada M6

Rady MGN a MGW se pouzivaji v mnoha riiznjch odvétvich, napfiklad pfi vjrob#
polovodici, osazovani plosnych spojt, v ékafskych pfistrojich, v robotech, v méficich
pristrojich, kanceldfské automatizaci a v dalSich sektorech, kde je potfeba linearni
vedeni malych rozmerd.

LINEARNI VEDEN({ 94 95
LV-0824-C7 HIWIN S.R.0., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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3.5.6 Objednaci kady pro sérii MG

V pfipadé linedrniho vedeni MG se rozliSuje mezi linedrnim systémem a nesmontovanym
provedenim. Rozméry obou typd jsou stejné. Hlavni rozdil je v tom, Ze vozik a kolejnice

nesmontovaného provedeni mohou byt libovolné zaméfiovany. Vozik a kolejnici lze

objednat samostatné a smontovat si je miize zdkaznik.

o Objednaci kéd pro linearni systém (vozik namontovany na kolejnici)

Rada: Typ tésnéni:

MGN
MGW

Velikost:

2,3,5,7,9.12,15

Trida zatiZeni:
C:  Stredni zatizeni
H:  Vysoke zatizeni

Pocet vozikii na kolejnici

Délka kolejnice [mm]

O Objednaci kdd pro samostatny vozik

Rada:
MGN
MGW

Velikost:

5,7,9.12,1b

Ttida zatiZeni:
C:  Stredni zatizeni
H:  Vysoke zatizeni

Nic: Standard
EL: Domazévaci jednotka

Typ tésnéni:
Nic: Standard
UU: Spodni tésnéni”

Pocet kolejnic na osu?

M: Nerezové ocel

Trida pfesnosti:

I ;o

CHP
Ptedepnuti:
IF9, 70, 719
EL
[ Typ tésnéni:

Nic: Standard
EL: Domazévaci jednotka

Typ tésnéni:
Nic: Standard
UU: Spodni tésnéni

M: Nerezova ocel

Trida presnosti:

CH
Predepnuti:
IF9.10,1
o Objednaci kdd pro samostatnou kolejnici m R 1 R1000
Rada: M:  Nerezova ocel
MGN
MW Trida pfesnosti:
Kolejnice C.H
Velikost: Délka kolejnice [mm]
57.9,12,1%
Pozndmka:

"' Spodni tésnéni je k dispozici pro fadu MGN a MGW v rozmérech 12 a 15.
2 Cislo 2 ukazuje také mnozstvi, tj. jedna polozka vjse zminéného wrobku obsahuje dvajici kolejnic.

9 Neni k dispozici pro velikost MGO5.

% Neni k dispozici pro velikost MG02 a MGO3.

Motion Control & Systems
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3.5.7 Typ voziku
Tabulka 3.77 Typ voziku
Typ Vyska [mm] | Typické pouiti
Uzky MGN-C _ 32-16 o Tiskarny
MGN-H o Xh ki O Roboty
- O  Presnd méfici zafizeni
O Medicinskd technika
o Polovodicova technika
Pirubovy MGW-C = —— 4=-16
MGI-H @ ) £ g@
3.5.8 Typy kolejnic
Tabulka 3.78 Typy kolejnic
Upevnéni shora
s s
MGNR MGWR
Upevnéni zespodu ]
I

MGNR 02/03

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.5.9 Predepnuti
Rada MGN/MGW nabizi tfi tfidy predepnuti pro riiznd pouit.

Tabulka 3.79 Oznaceni predepnuti

Onageni |
IF" Mald viile: 4 - 10pm C.H
10 Vlymezena viile, lehkeé predepnuti C-P
n Miné predepnuti: 0 - 0.02C, C=[F

Neni k dispozici pro velikost MGOb.
“Neni k dispozici pro velikost MG02 a MGO3.

3.5.10 Unosnosti a momenty

Mx My Mz

[F X
[ [F X 5 o

B e 9, | ®

Tabulka 3.80 Unosnosti a momenty Fady MG

Rada/rozmér Dynamicka tnosnost Staticka dnosnost Staticky moment [Nm]
.0 e PR S [
0.4 0.6 0.6

MGN02C 220 400

MGN03C 290 440 0.7 0.5 0.5
MGNO3H 390 680 1.0 1.3 1.3
MGN05C b4l 840 20 13 1.3
MGNO5H 670 1,080 2.6 23 23
MGNO07C 980 1,245 4.1 28 28
MGNO7H 1,370 1,960 7.6 48 48
MGN09C 1,860 2,550 1.8 1.4 1.4
MGNO9H 2,550 4,020 19.6 18.6 18.6
MGN12C 2,840 3920 255 137 137
MGN12H 3720 5,880 38.2 36.3 36.3
MGN15C 4,010 5,590 4.1 21,6 2.6
MGN15H 6,370 9,110 73.5 b7.8 b7.8
MG6wo2C 410 730 11 2.2 2.2
MGW03C b40 840 23 1.3 1.3
MGWO3H 680 1180 33 27 77
MGWO05C 680 1,180 b5 27 27
MGWo7C 1,370 2,060 15.7 11 7.1
MGWO7H 1,770 3140 235 15.5 15.5
MGW09C 2,750 4120 40.1 18.0 18.0
MGWO9H 3430 5,890 b45 340 340
MGW12C 3.920 5,590 703 278 278
MGW12H 5,100 8,240 102.7 b7.4 b7.4
MGW15C 6,770 9.220 199.3 b6.7 bo.7
MGW15H 8,930 13,380 299.0 122.6 122.6

"' Dynamickd inosnost pro celkovou drahu 50 km

Motion Control & Systems
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3.5.11 Tuhost

Motion Control & Systems

Tuhost zavisi na pfedepnuti. Vzorec F 3.15 se pouZiva pro stanoveni deformace

v zdvislosti na tuhosti.

F3.15

i
k

Tabulka 3.81 Radidlni tuhost pro fadu MGN

Druh zatizeni Rada/
rozmer

Stredni zatizeni MGNO7C
MGN09C
MGN12C
MGN15C
Vlysokeé zatizeni MGNO7H
MGNO9H
MGN12H
MGN15H

Jednotka: N/ym

Tabulka 3.82 Radidlni tuhost pro fadu MGW

Druh zatiZeni Rada/
rozmer

Stredni zatizeni MGNO7C
MGN09C
MGN12C
MGN15C
Vlysokeé zatizeni MGNO7H
MGNO9H
MGN12H
MGN15H

Jednotka: N/ym

LV-0824-Cz

& Deformace [ym]
P Provozni zatizeni [N]
k  Tuhost [N/um]

0 n_____________|
26 3
37 48
bk b6
b7 Th
3 b1
b6 73
63 81
87 113

0 n_____________|
38 49
bh 7
63 81
78 101
b4 70
Th 9%
89 14
13 14b

LINEARNI VEDENI /
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3.5.12 Rozméry voziku MG
3.5.12.1 MGN
MGNG2, MGNO3 w M LL1
B‘|
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Tabulka 3.83 Rozméry voziku

Rada/
rozmeér
MGNO02C
MGN03C
MGNO3H
MGNO05C
MGNO5H
MGNO07C
MGNO7H
MGN09C
MGNO9H
MGN12C
MGN12H
MGN15C
MGN15H

4,[] 1,0 2,5
b 1.5 35
8 1.5 b.0
10 2.0 B
13 3.0 75
16 40 8.5

Rozméry voziku [mm]

8

20

77

32

20

25

4

20

25

25

35

35

3,5
b5

7,[]
[l

9.6
12.6
13.5
AR
18.9
299
ni
304
26.7
43.4

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.5.11, standardni a volitelné maznice a viz kapitola 4.1.
Voziky MGO0Z a MGO3 jsou dodavany pouze namontované na kolejnici.

Motion Control & Systems

4b

n-mn-mmmu--mm
0.7 3

po.8

p1.2

1.4

02

M3

M2x15

M2x25

M3 %3

M3 x 3.5

M3 x4

1.0

1.5

1.8

25

3.0

M1.4

M1.6
M2

m
ZZU 400
290 440
390 680
540 840
670 1,080
980 1,245

1,372 1,960

1,860 2,550

2,550 4,020

2,840 3920

3720 5,880

4,010 5,590

6,370 9,110

0,001
0,001
0,002
0.008
0.010
0.010
0.020
0.020
0.030
0.030
0.050
0.060
0.090
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3.5.12.2 MGW L
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Tabulka 3.84 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozméry [mm] | Rozméry voziku [mm]
fommer n-n-n-w-mm---mmm-m--
b

MGW02C 730 0002
MGW03C 1.,5 1 3 12 — 1.,5 9,6[] 5,[1 - 005 M 045 540 80 0,003
MGWO3H 80 142 196 680 1,180 0,004
MGWOSC 65 15 35 17 13 20 — 141 05 — @08 M25x15 100 680 1,080  0.02
MGWOTC 90 19 55 25 19 30 10 210 312 — @12 M3x3 185 1370 2060  0.02
MGWO7H 19 308 410 1770 3140 0.03
MGWOIC 120 29 40 30 21 45 12 75 33— @14 M3x3 240 2750 4120 004
MGWO9H B3 9 w5 507 3430 5890 006
MGWI2C 140 34 B0 40 28 60 15 313 461 — B2 M3Ix36 280 3920 550 007
MGW12H B W56 604 5100 8240 010
MGWISC 160 34 90 60 45 75 20 380 548 52 M3 Mhx42 320 4770 9220 0.4
MGW15H 3% 570 738 8930 13380 022

Rozméry kolejnice viz kapitola 3.5.11, standardni a volitelné maznice a viz kapitola 4.1.
Voziky MGOZ a MGO3 jsou dodavany pouze namontované na kolejnici.
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3.5.13 Rozméry kolejnice MG

3.5.13.1 Rozméry MGNR
@D

5 : i
] |ed ”

y E, P E,

Tabulka 3.85 Rozméry kolejnice MGNR

Hr

Rada/ Montazni Srouby | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka Min. délka |E,,min |E,, max | Hmotnost
rozmer pro kolejnici [mm] mm__m_ [mm] E, =E,[mm] [mm] [mm] |[mm] |[kg/m]
260 240 12

MGNROZ2R 2 Vi 6 0,03
MGNRO3R M1,6 3 2,6 M1.6 10 250 240 14 2 8 0,05
MGNROSR M2 x 4" b 36 36 0.8 24 15 250 225 23 b 1 0.15
MGNRO7R M2 x 8 7 L8 42 2.3 L4 15 600 585 25 b 12 0.22
MGNRO9R M3 x 10 9 65 60 35 35 20 1,200 1,180 30 5 15 0.38
MGNR12R M3 x 10 12 80 6.0 kb 35 25 2,000 1.975 3b b 20 0.65
MGNR15R M3 x 12 15 100 6.0 bh 35 40 2,000 1,960 b2 6 34 1.06
"Specialni $roub
3.5.13.2 Rozméry MGWR
Weg @D
| | | | /L
} | I } | I | - t - i+ - t -
4 24 TR0 e v/ ——
I N A L L
We @d
Eq P | Ez
L

Tabulka 3.86 Rozméry kolejnice MGWR

Rada/ Montazni Srouby | Rozméry kolejnice [mm] Max.délka |Max.délka |Min. délka |E,,min |E,,max |Hmotnost
rozmer pro kolejnici [mm] mmmu_mu [mm] E,=E,[mm] |[mm] [mm] |[mm] |[kg/m]
250 240 16

MGWRO2R  M1,67 3 7 0.70
MGWRO3R M2 6 2,9 = 3,6 1,5 Z,A 15 250 215 23 b 1 013
MGWROSR  M2.5 x 7% 10 40 — 65 16 30 20 250 220 30 b il 0.34
MGWRO7R M3 x 8 % 62 - 60 32 35 3 600 570 40 5 24 0.51
MGWRO9R M3 x 10 1 70 — 60 45 35 30 2000 1,950 40 b 24 0.91
MGWR12R M4 x 12 24 85 — 80 45 45 40 2,000 1,960 52 b 32 1.49
MGWR15R M4 x 16 2 95 23 80 45 4b 40 2,000 1,960 52 b 32 2.86

JSpecialni $roub
9 Specialni $roub

Pozndmka:
1. Tolerance pro E je +0,5 az -1 mm pro standardni kolejnice a 0 az -0,3 mm pro spoje.

2. Pokud rozméry £, , nejsou uvedeny, bude urcen maximélni pocet montdznich otvord pro minimalni rozmér E
3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E

i

, Nejsou uvedeny, provadi se zkracovdni symetricky.

Motion Control & Systems
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3.5.13.3 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Souasné musi hodnota E., byt v rozmezi £, minaz £, max.,
aby montaZni otvor nepraskL.

1
,ﬁ n = pocet montdznich otvord

B P E,
| L

L Celkova délka kolejnice [mm]

n  Pocet montaznich otvord

P Vzdalenost mezi dvéma montaznimi otvory [mm]

£, Vadalenost od stiedu posledniho montézniho otvoru ke konci
kolgjnice [mm]

Fa1e L=(n-1xP+E+E,

3.5.13.4 Zatky montaznich otvori kolejnic
Zatky montaznich otvord kolejnic se pouzivaji na ochranu otvorll pred prachem a dlomky.
Kolejnice jsou vybaveny standardnimi zatkami. Jiné typy zatek se musi objednat zvlast.

| @D |

EENE

Tabulka 3.87 Zatky montaZnich otvord kolejnic

mm_ Vyska H [mm]
M3 1.2

MGNRO9R G0 C3-MY b

MGNR12R M3 C3 C3-M 6 1.2
MGNR15R M3 C3 C3-M 6 1.2
MGWRO9R M3 C3 C3-M 6 1.2
MGWR1ZR M4 CA4A = 8 1.2
MGWR15R M4 CA4A = 8 1.2

U Standardné dodavané bez zétek, v pripadé poZadavku uvedte do objednavky. Pouze pro Srouby s nizkou vélcovou hlavou podle normy DIN 7984

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.5.14 Ochrana proti prachu

Voziky fada MG jsou standardné vybaveny koncovym tésnénim na obou strandch na
ochranu proti prachu. Kromé toho si lze objednat spodni tésnéni voziku. V takovém
pripadé je tfeba k objednacimu kddu pridat identifikator +U". Tato tésnéni jsou k

dispozici volitelné prvek pro rozméry 12 a 15. Nelze je pouZit pro rozméry 5,7a 9

2 diivodu omezeného instalacniho prostoru H,. Pfi montdZi spodniho tésnéni nesmi
bocni montaini plocha kolejnice prekroCit rozmér H..

ffffffffffffffffffff

H,
f-

Tabulka 3.88 InstalaZni prostor H,

Radajroamer | spotnitesneni W [Radalromir ____spodnitesneni ___fH_________|

MGN05 MGWO05

MGN07 - - MGWo7 - -

MGN09 = = MGW09 = =

MGN12 (] 20 MGW12 [} 2.6

MGN15 (] 3.0 MGW15 (] 2.6

L
3.5.15 Mazaci jednotka EL EL Ly EL
Dalsi informace o mazaci jednotce naleznete ve VSeobecnych informacich v kapitole
2.6.3. Na nasledujicim obrazku jsou uvedeny rozméry (L) pro oboustrannou mazaci
jednotku. Mazaci jednotka je vZdy namontovana na obou strandch. g’ ‘L “L‘;J‘ “%‘J‘ J 7%
|

-
-
-

|
-
-

Tabulka 3.89 Rozméry voziku s mazaci jednotkou EL

Typ Rozméry voziku [mm] Max. najezd [km]
3b 135

MGN07C 295 10.000
MGNO7H 208 378 10.000
MGN09C b 18,9 38,9 10.000
MGNO9H 299 49,9 10.000
MGN12C 5 n7 447 10.000
MGN12H 324 b4 10.000
MGW09C @ 215 49,3 10.000
MGWO9H 385 60,7 10.000
MG6W12C b 33 56,1 10.000
MGW12H 4b,6 70,4 10.000

" Celkova délka zavisi na zvoleném tésnéni. SS = Standardni ochrana proti prachu.

3.5.16 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady MG je rozdéleno do tfi tid presnosti podle rovnob&Znosti mezi
vozikem a kolejnici a presnosti rozmérii H a N. Volba tfidy presnosti je déna pozadavky
na presnost stroje.

3.5.16.1 RovnobéZnost

RovnobéZnost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni plochy
voziku C viici montazni plose kolejnice A. Predpoklada se idedlni montaz linedrniho
vedeni a méreni ve stfedu voziku.

Motion Control & Systems
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Tabutka 3.90 Tolerance rovnobéznosti voziku viiéi kolejnici

Tfida presnosti
_I__
- 50 12 6

50 - 80 13 7 3.0
80 -125 14 8 3.5
125 -200 15 9 40
200 -250 16 10 5.0
250 -315 17 1 5.0
315 -400 18 1 6.0
400 -500 19 12 6.0
500 -630 20 13 7.0
630 -800 2 14 8.0
800 - 1000 23 16 9.0
1000 - 1200 25 18 11.0
1200 - 1300 25 18 11.0
1300 - 1400 26 19 12.0
1400 - 1500 27 19 12.0
1500 - 1600 28 20 13.0
1600 - 1700 29 20 14.0
1700 - 1800 30 2 14.0
1800 - 1900 30 21 15.0
1900 - 2000 31 2 15.0

Jednotka: pm

3.5.16.2 Presnost - vy3ka a Sifka

Tolerance vySky H Rozptyl hodnot vySky H

Tolerance vySky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni stranu kolejnice A Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
s vozikem v libovolné poloze na kolejnici. stejné poloze na kolejnici.

Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot Sifky N

Tolerance Sitky N, méfeno mezi stfedem dorazové plochy voziku D a referencni hranou Povoleny rozptyl hodnot Sitky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
kolejnice B na libovalné pozici na kolejnici. stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.91 Tolerance vY§ky a §|’fky pro nezaménitelné typy

Tolerance vysky H Tolerance Sifky N Rozptyl hodnot vysky H Rozptyl hodnot Siky N

MG_05-MG_15 C (Normélni) +0.04 + .04 0.03
H (Vysoka) +0.02 +0.025 0.015 0.02
P (Pfesnd) +0.01 +0.015 0.007 0.01

Jednotka: mm

3.5.16.3 Povolené nepresnosti montaznich ploch Rovnobéznost referencni plochy (P):
Splnéni pozadavka na presnost montaznich ploch umozni dosahnout plnych hodnot

presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady MG. ‘
[ j
g

Tolerance vysky referencni plochy (S ):

N
Sq

{/IP}
F3.17 S =axK S, Max. tolerance vysky [mm] (200]

1
a  Vzdalenost mezi kolejnicemi [mm]

K Koeficient tolerance vySky

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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Tabulka 3.92 Maximalni tolerance rovnobéznosti (P)

Rada/rozmér Ttida predepnuti

MG_05 2 2 2

MG_07 3 3 3

MG_09 A 4 3

MG_12 9 9 b

MG_15 10 10 6

Jednotka: pm

Tabulka 3.93 Maximalni tolerance vy3ky referencni plochy (S,)
0 n

MG_05 2 20 2

MG_07 25 25 3

MG_09 35 35 6

MG_12 50 50 12

MG_15 60 60 2

Jednotka: pm

Tabulka 3.94 PoZadavky na montazni plochu

MG_05 0.015/200

MG_07 0.025/200

MG_09 0.035/200

MG_12 0.050/200

MG_15 0.060/200

Poznamka: Hodnoty v tabulce se vztahuji na tfidu predepnuti ZF a Z0. Pro tfidu Z1 nebo v pipadé montaZe vice kolejnic na jednu plochu musi byt tabulkové hodnoty déleny alespof dvéma.

r2

3.5.17 Vyska osazeni a drazky T
Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkdch montaznich ploch ovliviiuji presnost a mohou
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémdm pfi montdi

je nutno dodrzovat nasledujici vySky osazeni a koncovych profil.

Tabulka 3.95 Vyska osazeni a drazky

Max. polomér hrany r, Max. polomér hranyr, Vyska hrany H, Vyska hrany H,

MGNO05 2
MGNO7 0.2 0.2 1.2 3
MGN09 0.2 0.3 1.7 3
MGN12 0.3 0.4 1.7 4
MGN15 0.5 0.5 25 b
MGWO05 0.1 0.2 1.2 2
MGWo7 0.2 0.2 1.7 3
MGW09 0.3 0.3 25 3
MGW12 0.4 0.4 3.0 b
MGW15 0.4 0.8 3.0 b

Jednotka: mm

Motion Control & Systems
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Rada RG (standardni) a QR (s technologii
SynchMotion™) vyuziva pro valivy pohyb
valeCky a vyznacuje se vysokou tuhosti

a unosnosti.

WWW.HIWIN.CZ
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3.6 RadaRGaOR

3.6.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada RG a QR

Linedrni vedeni HIWIN Fady RG pouziva jako nositele valivého pohybu valecky

a vyznacuje se mimofadné vysokou tuhosti a velmi dobrou Gnosnosti. Je navrzeno

s kontaktnim dhlem 45°. Jeho linedrni kontaktni plochy znacné snizuji deformace od
74téZe a zajistuji tak vysokou tuhost a Gnosnost ve vSech Ctyfech smérech zatizeni.
Proto je linedrni vedeni fady RG idedlni pro presné strojirenstvi.

3.6.2 Konstrukce Fady RG/QR

O  4-fadé valeCkové linedrni vedeni

O  Kontaktni Ghel 45°

o Riiznd provedeni tésnéni podle oblasti poufiti

o 6 moZnosti pfipojeni maznice a mazaciho nastavce
o Technologie SynchMotion™ (fada QR)

Konstrukce fady RG

Vyhody:

o Nulovd vile

Zaménitelnost

Velmi vysokd tnosnost

Velmi vysokd tuhost

Nizké rozjezdové sily i s vysokym predepnutim

O O O O

3.6.3 Objednaci kody pro fadu RG/QR

V pripadé linearniho vedeni RG/QR se rozliSuje mezi linedrnim systémem a nesmontovanym
provedenim. Rozméry obou typd jsou stejné. Hlavni rozdil je v tom, Ze vozik a kolejnice
nesmontovaného provedeni mohou byt libovolné zaméfiovany. Vozik a kolejnici lze
objednat samostatné a smontovat si je miize zdkaznik.

HIWIN.

Motion Control & Systems

Typy fada QR s technologii SynchMotion™ poskytuji veSkeré vyhody standardni fady
RG. Rizenj pohyb vélecki o definovanou vzdalenost zlepsuje synchronizaci, zvySuje
spolehlivost posuvu i pfi vy$Sich rychlostech, prodluzuje mazaci intervaly a snizuje
hluénost chodu. Protoze instalacni rozméry vozikti QR jsou totozné s rozméry vozikl
RG, nasazuji se na standardni kolejnice RGR a lze je proto snadno zaméfiovat.

Konstrukce rady QR

Datsi vyhody fady QR:

O Lepsi synchronizace

Optimalizace pro vysaké rychlosti posuvu
Prodlouzeny mazac interval

Niz8i hlucnost chodu

Vysoka dynamicka inosnost

O O O O
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o Objednaci kéd pro linearni systém (vozik namontovany na kolejnici)

Rada:
RG
0R

Typ voziku:
W:  Pfirubovy
H: o Uzky
Velikost:
RG: 15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
R: 25,30, 35, 45

Trida zatiZeni:
C: Vysokeé zatizeni
H:  Super vysokeé zatizeni

Montéz voziku:
A: Shora
C: Shora nebo zespodu

Potet vozikii na kolejnici

O Objednaci kod pro samostatny vozik

o EN NN NN
Rada:

RG
R

Typ voziku:
W:  Pfirubovy
W Uzky

Velikost:
RG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
(R: 25,30, 35, 45

Trida zatiZeni:

C: Vysokeé zatizeni
H:  Super vysoke zatizeni

O Objednaci kod pro samostatnou kolejnici

Rada RG

Kolejnice

Velikost:
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Pozndmka:

Motion Control & Systems

Nic: Standard

E2: Olejovy zasobnik®
Typ tésnéni 2:

Nic: Standard (SS)

71, DD, KK, SW¥, ZWx¥
Pocet kolejnic na osu”

Trida presnosti:
H,P.SP.UP

Oznaceni predepnuti:
10,7A 18

Délka kolejnice [mm]
Montaz kolejnice:

R: Shora
T: Iespodu

Nic: Standard

E2: Olejovy zésobnik®
Typ tésnéni 2:

Nic: Standard (SS)
71, DD, KK, SW2, ZWx?
Trida pFesnosti:

H,P

Oznaceni predepnuti:
10,7A 18

MontaZ voziku:
A: Shora
C: Shora nebo zespodu

Trida pfesnosti:
H

Délka kolejnice [mm]

Montaz kolejnice:
R: Shora
T. Zespodu

1 Cislo 2 ukazuje také mnoZstvi, tj. jedna polozka vyse zminéného wyrobku obsahuje dvojici kolejnic. Pro jednotlivé kolejnice se Zadné &islo neuvadi. Vicedilné kolejnice se

standardné doddvaji se stupiiovitymi bodovymi spaji.
U Piehled tésnicich systémi je uveden v kapitole 2.9

9K dispozici pouze pro sérii RG

LV-0824-Cz
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3.6.4 Typ voziku

Spolecnost HIWIN nabizi pro linedrni vedeni izké a prirubové voziky. Pfiruboveé voziky
jsou diky své nizké vySce a vétsi montdzni ploSe vhodnéjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 3.96 Typ voziku

Provedeni Rada/ VySka | Typické pouZiti
rozmér [mm]

Uzky vozik RGH-CA
RGH-HA
Pfirubovy vozik RGW-CC
RGW-HC

3.6.5 Typy kolejnic

Kromé standardnich kolejnic upeviiovanych shora dodava spolecnost HIWIN takeé

kolejnice pro upevnéni zespodu.

Tabulka 3.97 Typy kolejnic

O O0OO0OO0OOOOOoOOo

Automatizace

Dopravni prostredky

CNC Obrébéci centra

Vykonné fezaCky

CNC brusky

Vstfikovaci stroje

Portalové frézky

Stroje a systémy vyZadujici vysokou tuhost
Jiskrové elektroerozivni stroje

Upevnén zespodu

RGR_R

Motion Control & Systems
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3.6.6 Predepnuti

Definice

Kazda kolejnice miize byt predpnuta kulickami. Kfivka ukazuje, Ze se s hodnotou
predepnuti zdvojnésobuje tuhost. Rada RG/R nabizi dvé standardni predepnuti pro
rliznd pouiti a podminky.

g 10

< Pruind deformace
% | bez predepnuti
g - ‘ 8B

Pruznd deformace
s vysokym predepnutim

P =0.07 Cyyn 28P Provozni zatizeni

Oznaceni predepnuti:

Tabulka 3.98 Oznaceni predepnuti:

HIWIN,

Motion Control & Systems

M__

Stfedni predepnuti 0.07-0.09 C PoZadavky na vysokou presnost
IB Vlysoké predepnuti 0.12-0.14 Cdyn PoZadavky na velmi vysokou tuhost, kde se vyskytuji vibrace a razy

Tento graf ukazuje zavislost mezi tuhosti, tfecim odporem a jmenovitou Zivotnosti
vedeni. U mensich typd se doporucuje neprekracovat predepnuti ZA, aby vlivem
predepnuti nedochazelo ke zkraceni Zivotnosti.

n BB
Tuhost
Treni
Tivotnost
LV-0824-CZ HIWIN S.R.O.,

LINEARNI VEDEN({
INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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3.6.7 Unosnosti a momenty

My My M,

5 T ¥ e =
™ N ol ErEmEaE] )
- R

Tabulka 3.99 Unosnosti a momenty pro fadu RG/QR

Rada/rozmér Dynamicka tnosnost Staticka inosnost Staticky moment [Nm]
.0 o S S S

RG_15C 11,300 24,000

RG_20C 21,300 46,700 647 460 460
RG_20H 26,900 63,000 872 837 837
RG_25C 27,700 67,100 758 605 605
OR_25C 38,600 54,400 712 627 627
RG_25H 33,900 73,400 975 991 991
OR_25H 44,700 65,300 867 907 907
RG_30C 39,100 82,100 1,445 1,060 1,060
0R_30C 51,600 73,000 1,284 94b 94b
RG_30H 48,100 105,000 1,846 1.2 1.2
QR_30H 64,700 95,800 1,685 1,630 1,630
RG_35C 57,900 105,200 2170 1,440 1,440
OR_35C 71,000 94,700 1,955 1,331 1,331
RG_35H 73,100 142,000 2,930 2,600 2,600
QR_35H 95,700 126,300 2,606 2,335 2,335
RG_45C 92,600 178,800 4,520 3,000 3,000
QR_45C 123,200 156,400 3,989 2,666 2,666
RG_45H 116,000 230,900 6,330 b,470 b,470
QR_45H 150,800 208,600 b,278 4,094 4,094
RG_55C 130,500 252,000 8,010 b,400 b,400
RG_55H 167,800 348,000 11,150 10,250 10,250
RG_65C 213,000 411,600 16,200 11,590 11,590
RG_65H 275,300 572,700 22,550 22,170 22,170

' Dynamicka inosnost pro celkovou dréhu 100 km

Motion Control & Systems
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3.6.8 Tuhost

Tuhost zavisi na pfedepnuti. Vzorec F 3.18 se pouZiva pro urCeni deformace v zavislosti

na tuhosti.

F3.18 P & Deformace [ym]
8= — P Provozni zatizeni [N]

s k  Tuhost [N/um]

Tabutka 3.100 Radialni tuhost pro sérii RG/QR

Rada/
Vlysoke zatizeni RG_15C 504 b20
RG_20C 614 633
RG_25C n7 740
QR_25C 645 665
RG_30C 849 876
QR_30C 726 748
RG_35C 1,002 1,03
QR_35C 856 882
RG_45C 1,505 1,554
QR_45C 1,310 1,350
RG_55C 1,591 1,643
RG_65C 2,227 2,300
Super vysoké zatizeni RG_20H 823 848
RG_25H 917 947
QR_25H 770 790
RG_30H 1,136 1173
QR_30H 950 980
RG_35H 1,344 1,388
QR_35H 1,140 1170
RG_45H 1,938 2,002
QR_45H 1,660 1,720
RG_55H 2,182 2,254
RG_65H 3,077 3178

Jednotka: N/pm

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.6.9 Rozméry voziku RG/QR { @ @ )
3.6.9.1 RGH/QRH :!‘ ’,‘:
i
O Ol & @ O
-y
| [ & EREN]
6-Mxl c Ki
G L
B B L Kz
— L o " P I
r \7&} Cﬁ\m\ ﬁf < ~J @
|4 |eem—> 0 — =
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) mm_s =
N Wk

Tabulka 3.101 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozméry | Rozméry voziku [mm]
rozmér | [mm]

RGH15CA 28 40 326 40 A5 0 680 1340 470 53 Mix8 6.0 3[][] 24 000 020
RGH20CA 34 50 120 4 32 6.0 36 575 860 1580 600 53 Mbx§ B0 83 83 21300 46700 0.40
RGHZ0HA 50 775 106.0 18.80 26,900 63,000 0.3
RGH25CA 40 b5 125 48 3b 65 3 64b 979 2075 725 120 Mex8§ 95 102 100 27700 57,100 0.61
RGH25HA 50 810 1144 2150 33900 73400 0.75
ORH25CA 40 b5 125 48 3b 65 3% 660 99 2075 725 120 Mex8§ 95 102 10.0 38500 54,400 0.60
QRH25HA 50 810 1129 21.50 44,700 65300 0.74
RGH30CA 45 60 160 60 40 100 40 71.0 109.8 2350 8.00 120 M8x10 95 95 103 39100 82100 0.90
RGH30HA 60 930 131.8 2450 48,100 105,000 1.16
QRH30CA 45 60 160 60 40 100 40 710 1098 2350 8.00 120 MBx10 95 96 103 51,500 73,000 0.89
QRH30HA 60 930 1318 2450 64,700 95800 1.15
RGH35CA 55 65 180 70 50 100 50  79.0 1240 2250 10.00 120 M8x12 120 160 196 57900 105200 1.7
RGH35HA 77 1065 1516 26.26 73,100 142,000 2.06
QRH35CA 55 65 180 70 50 100 50  79.0 1240 2250 10.00 120 M8x12 120 160 196 77,000 94700 1.6
QRH35HA 77 1065 1515 76.2 95,700 126,300  2.04
RGH45CA 70 80 205 8 60 130 60 1060 1532 31.00 10.00 129 MI0x17 16.0 200 240 92,600 176,800 3.18
RGH45HA 80 1398 187.0 37.90 116,000 230,900 413
QRH45CA 70 80 205 8 60 13.0 60 106.0 1532 31.00 10.00 129 MI0x17 160 200 240 123200 156,400 3.16
QRH45HA 80 1398 187.0 37.90 150,800 208,600 410
RGH55CA 80 100 235 100 75 125 75 1265 1837 3775 1250 129 WMI12x18 175 220 275 130600 252,000 4.89
RGH55HA 9% 1738 2320 51.90 167,800 348,000  6.68
RGH6SCA 90 120 316 126 76 250 70 160.0 232.0 60.80 15.80 129 M16x20 250 150 15.0 213,000 411,600 8.89
RGH65HA 120 223.0 295.0 67.30 275,300 572,700 12.13

Rozméry kolejnic viz Kapitola 3.6.10, standardni a volitelné mazaci néstavce a adaptéry viz Kapitola 4.1.
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Tabulka 3.102 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozméry | Rozméry voziku [mm]
rozmér | [mm]

ﬂﬂﬂﬂlﬂﬂ----ﬂﬂﬂﬂ--ﬂﬂ-
45 1

RGW15CC 4.0 680 1140 470 M5 11,300 24,000 0.22
RGW20CC 30 b0 215 63 563 50 40 3b 675 860 1380 600 53 Me 80 10 43 43 21300 46700 0.47
RGW20HC 715 1060 23.80 26,900 63,000 0.63
RGW25CC 36 bb 235 70 57 6b 45 40 6kb 979 1676 725 120 M8 95 10 62 60 27,700 57,100 0.72
RGW25HC 81.0 1144 24.00 33900 73400 091
ORW25CC 36 bb 235 70 57 6b 45 40 660 979 1676 7256 120 M8 95 10 62 60 38500 54400 0.7
0RW25HC 81.0 1129 24.00 44,700 65300  0.90
RGW30CC 42 60 31.0 9% 72 90 52 4 71.0 1098 1750 8.00 120 M0 95 10 65 73 39700 82100 1.16
RGW30HC 93.0 1318 28.50 48,100 105,000 1.2
QRW30CC 42 6.0 31.0 90 72 90 b2 4 710 1098 1750 6.00 120 M0 95 10 65 73 51600 73,000 1.15
ORW30HC 93.0 131.8 2850 64,700 95800 1.51
RGW35CC 48 65 330 100 82 90 62 52 790 1240 1650 10.00 120 M10 120 13 9.0 126 57,900 105200 1.75
RGW35HC 106.5 1516 30.25 73,100 142,000  2.40
QRW35CC 48 65 330 100 82 90 62 52 790 1240 1650 10.00 120 M0 120 13 9.0 126 77000 94700 1.74
QRW35HC 106.5 1616 30.26 95,700 126,300 2.38
RGW45CC 60 80 375 120 100 100 80 60 1060 1532 21.00 10.00 129 M1z 140 15 10.0 140 92,600 176,800 3.3
RGWA45HC 1398 187.0 37.90 116,000 230,900 457
QRWA45CC 60 80 375 120 100 100 80 60 106.0 1532 21.00 10.00 129 M1z 140 15 100 140 123200 156,400 3.41
QRWA45HC 1398 187.0 37.90 150,800 208,600  4.54
RGW55CC 70 100 435 140 116 120 95 70 1265 1837 2775 1250 129 M14 160 17 120 175 130600 252,000 5.43
RGWS55HC 1738 232.0 51.90 167,800 348,000  7.61
RGWe65CC 90 120 535 170 142 140 110 82 160.0 232.0 40.80 15.80 129 M16 220 23 16.0 15.0 213,000 411,600 11.63
RGW65HC 230 2950 7230 275,300 572,700 16.58

Rozméry kolejnic viz Kapitola 3.6.10, standardni a volitelné mazaci nastavce a adaptéry viz Kapitola 4.1.

LINEARNI VEDENI
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3.6.10 Rozméry kolejnice RGR
Kolejnice RGR se pouzivaji jak pro voziky RG, tak pro voziky QR.

3.6.10.1 Rozméry RGR_R

E1 P EZ

Tabulka 3.103 Rozméry kolejnice RGR_R

Rada/ Montézni Srouby | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka Min. délka | E;,min |E,, max | Hmotnost
rozmér | kolejnice [mm] mm____ [mm] E,=E[mm] |[mm] [mm] mm] [kg/m]

RGR15R M4 <20 16.5 30.0  4.000 3.960.0 42 b 240

RGR20R  Mb5x175 20 200 95 85 60 300 4000 3.960.0 4t 7 23.0 2.66
RGR25R M6 x 30 3 2Z6 M0 90 70 300 4000 3.960.0 4b 8 220 3.08
RGR30R M8 x3b 28 280 160 120 9.0 400  4.000 3.920.0 58 9 31.0 441
RGR35R M8 x3b 34 02 140 120 9.0 400  4.000 3.920.0 b8 9 30 6.06
RGR4BR  M12 x 4b 4b 360 200 170 140 525 4000 3.937.5 76,5 12 405 9.97
RGR55R  M14 = b5 b3 440 230 200 160 600 4000 3.900.0 88 14 46.0 13.98
RGR65R  M16 = 65 63 530 260 220 180 750  4.000 3.900.0 105 15 60.0 20.22

3.6.10.2 Rozméry RGR_T

He
h
N

We .S

Tabulka 3.104 Rozméry kolejnice RGR_T

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka Min. délka Emmm E,max |Hmotnost
= lpn e e 5 el I

RGR15T M5 300 4.000 3.960.0 6 24.0 1.86
RGR20T 20 210 M6 10.0 300 4,000 3.960.0 I 7 230 276
RGR25T 23 23.6 Mo 12.0 30.0 4.000 3.960.0 46 8 22.0 3.36
RGR30T 28 28.0 M8 15.0 40.0 4.000 3.920.0 b8 9 31.0 4.87
RGR35T 34 30.2 M8 17.0 40.0 4.000 3.920.0 58 9 31.0 6.48
RGR45T 4 38.0 M12 24.0 525 4.000 3.937.5 765 12 405 10.83
RGR55T 53 440 M14 24.0 60.0 4.000 3.900.0 88 14 46.0 15.15
RGR6ST 63 53.0 M20" 300 75.0 4.000 3.900.0 105 15 60.0 024
U 0dchylka od normy DIN 645

Pozndmka:

1. Tolerance pro E je +0,5 aZ - Tmm pro standardni kolejnice a 0 az - 0,3 mm pro spaje.
2. Pokud rozméry £, , nejsou uvedeny, bude urcen maximélni pocet montdznich otvord pro minimélni rozmér E
3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E

12

, Nejsou uvedeny, provadi se zkracovdni symetricky.

Motion Control & Systems
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3.6.10.3 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Souasné musi hodnota E., byt v rozmezi £, minaz £, max.,
aby montaZni otvor nepraskL.

n

n = pocet montaznich otvord

H H H
- [ [ - [ [ -

TRAS
I
I
I
I

Ez

E

Celkova délka kolejnice [mm]
Pocet montaznich otvord
Vizdalenost mezi dvéma montaznimi otvory [mm]
., Vadalenost od stiedu posledniho montézniho otvoru ke konci
kolgjnice [mm]

P —(n-1xP+E+E,

m o =S —

3.6.10.4 Zatky montaznich otvori kolejnic

Zatky montaznich otvord kolejnic se pouzivaji na ochranu otvord pred prachem

a Ulomky. Kolejnice jsou vybaveny standardnimi zatkami. Jiné typy zatek se musf
objednat zvlast.

-

Tabulka 3.105 Zatky montaznich otvori kolejnic

M“_m Vyska H [mm]
Ch 7.5 1.2

RGR15R M4 C4-M =

RGR20R M5 Ch Ch-M Cb-ST 9.5 25
RGR25R M6 Cé C6-M C6-ST 1.0 28
RGR3OR M8 C8 C8-M C8-ST 140 35
RGR35R M8 C8 C8-M C8-ST 140 35
RGR45R M12 (12 C12-M C12-5T 20.0 40
RGR55R M14 C14 C14-M C14-ST 3.0 40
RGR65R M16 C16 Cl6-M C16-ST 26.0 40

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.6.11 Tésnici systémy
Pro vedeni HIWIN jsou k dispozici rizné tésnici systémy. Jejich prehled najdete
v kapitole 2.9. Tabulka nize obsahuje celkové délky vedeni s riznymi tésnicimi

systémy.
."I ﬁ

Tabulka 3.106 Celkova délka voziku pro riizné tésnici systémy

Rada/ Celkova délka L

RG_15C 48.0 724 70.0 Th - —
RG_20C 86.0 90.4 88.0 924 - —
RG_20H 106.0 1104 108.0 1124 - —
RG_25C 97.9 102.3 99.9 104.3 = =
QOR_25C 97.7 102.3 99.9 104.3 - =
RG_25H 144 118.8 116.4 120.8 - =
QR_25H 112.9 117.3 114.9 119.3 - —
R6_30C 109.8 114.6 112.8 17.6 - —
QR_30C 109.8 114.6 112.8 117.6 = -~
RG_30H 131.8 136.6 134.8 139.6 = =
QR_30H 131.8 136.6 1348 139.6 - =
RG_35C 124.0 129.0 127.0 132.0 - =
QOR_35C 124.0 129.0 127.0 132.0 - —
RG_35H 151.5 156.5 1545 159.5 - —
QR_35H 151.5 156.5 1545 159.5 = -~
RG_45C 153.2 160.4 156.2 163.4 156.5 166.2
QR_45C 153.2 160.4 156.2 163.4 = =
RG_45H 187.0 194.2 190.0 197.2 190.3 200.0
QR_45H 187.0 194.2 190.0 197.2 — -
RG_55C 183.7 190.9 186.7 193.9 186.9 198.3
RG_55H 232.0 239.2 235.0 242.2 235.2 26.6
RG_65C 232.0 240.8 235.0 243.8 235.2 245.3
RG_65H 295.0 303.8 298.0 306.8 298.2 308.3

Jednotka: mm

3.6.11.1 Oznaceni sad tésnéni
Sady tésnéni se vZdy doddvaji s montaZnim materidlem.

I -
Rada: Typ tésnéni:

RG SS: Standardni tésnéni

(R 1. Tésnéni's plechowym stéracem
Velikost: 0D: Dvo;jt? t?sn?n{ o
RG: 15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 KK: Dyoufe'tesneq!s:.pleghovym stératem
QR: 25,30, 35, 45 SW:  Tesnéni s dvojitym bfitem

IWX: Tésnéni s dvojitym bfitem a nerezovym stéracem

Motion Control & Systems
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3.6.12 Mazaci jednotka E2

Dalsi informace o mazaci jednotce naleznete v kapitole 2.6.3.

Na nésledujicim obrazku je uveden rozmér (L) pro jednostrannou mazaci jednotku.
Rozmér pro oboustrannou mazaci jednotku vyplyva z rozméru L + V + T. Dlouhodobd
mazaci jednotka E2 je k dispozici s tésnicimi systémy uvedenymi v tabulce.

T
] JdP |
E 1 =

F ]
Tabulka 3.107 Rozméry voziku s mazaci jednotkou E2

Rozméry voziku [mm] Max. ndjezd pfi E2 | Max. ndjezd pfi E2
na jedné strané na obou stranach
[km] [km]

RG_15C 3.0 125 84.0 86.0 88.4 90.4 4,000 8,000
RG_20C 434 2.2 125 35 102.0 104.0 106.4 108.4 4,000 8,000
RG_20H 434 242 125 35 1220 124.0 126.4 128.4 4,000 8,000
RG_25C 46.8 292 135 35 114.9 116.9 119.3 173 6,000 6,000
RG_25H 46.8 292 135 35 1314 133.4 135.8 137.8 6,000 6,000
RG_30C b8.8 349 135 35 126.8 129.8 131.6 134.6 4,000 8,000
RG_30H b8.8 349 135 35 148.8 151.8 153.6 156.6 4,000 8,000
RG_35C 68.8 40.3 135 35 141.0 144.0 146.0 149.0 4,000 8,000
RG_35H 68.8 40.3 135 35 168.5 171.5 173.5 176.5 4,000 8,000
RG_45C 83.8 50.2 16.0 45 1737 176.7 180.9 183.9 4,000 8,000
RG_45H 83.8 50.2 16.0 45 207.5 2105 147 nri 4,000 8,000
RG_55C 97.6 b8.4 16.0 45 204.2 207.2 1014 Nk4 4,000 8,000
RG_55H 97.6 b8.4 16.0 45 252.5 265.5 269.7 262.7 4,000 8,000
RG_65C 121.7 76.1 16.0 4h 2525 2555 261.3 264.3 4,000 8,000
RG_65H 121.7 76.1 16.0 45 3165 3185 3243 373 4,000 8,000

1 Celkova délka zavisi na zvolené ochrané proti prachu. SS = Standardni ochrana proti prachu.

LINEARNI VEDENI
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3.6.13 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady RG a (R je rozdéleno do Ctyf tfid presnosti podle rovnobéznosti
mezi vozikem a kolejnici a presnosti rozméri H a N. Volba tFidy presnosti je déna
poZadavky na presnost straje.

P

Wor-

3.6.13.1 RovnobéZnost

Rovnobéznost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni
plochy voziku C viici montazni plose kolejnice A. Pfedpoklada se idealni montaz
linedrniho vedeni a méreni ve stfedu voziku.

Tabutka 3.108 Tolerance rovnob&Znosti voziku viici kolejnici

Trida presnosti
4 P f fr

-100 7 3 Vi 2
100 -200 9 b Vi 2
200 -300 10 b 3 2
300 -500 12 6 3 2
500 -700 13 7 b 2
700 -900 15 8 5 3
900 - 1100 16 9 6 3
1100 - 1500 18 1 7 b
1500 - 1900 20 13 8 b
1900 - 2500 2 15 10 b
2500 - 3100 25 18 il 6
3100 - 3600 2 2 14 7
3600 - 4000 28 21 15 7

Jednotka: pm

Motion Control & Systems
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3.6.13.2 Presnost - vy3ka a Sifka

Vy$kova tolerance H
Tolerance vySky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni stranu kolejnice A
s vozikem na libovolné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot rozméru H
Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno
ve stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.109 Tolerance vysky a Sifky u smontovaného linedrniho vedeni

Motion Control & Systems

Sitkova tolerance N
Tolerance Sifky N, méfeno mezi stfedem dorazové plochy voziku D a referenéni hranou
kolejnice B na libovalné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot rozméru N
Povoleny rozptyl hodnot $itky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
stejné poloze na kolejnici.

Tolerance vysky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sifky N

RG_15, 20 H (Vysoka) +0.03
P (Presnd) 0
-0.03
SP (Super presné) 0
-0.015
UP (Ultra presna) 0
-0.008
RG_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
OR_25, 30, 35 P (Pfesna) 0
-0.04
SP (Super presnd) 0
-0.02
UP (Uttra pesnd) 0
-0.01
RG_45, 55 H (Vysoka) +0.0b
OR_45 P (Piesnd) D
-0.05
SP (Super presné) 0
-0.03
UP (Uttra presna) 0
-0.02
RG_65 H (Vysokd) +0.07
P (Presnd) 0
-0.07
SP (Super presna) 0
-0.05
UP (Uttra piesna) 0
-0.03

Jednotka: mm
Tabulka 3.110 Tolerance vysky a Sifky u nesmontovaného linearniho vedeni

+0.03 0.01 0.01

0 0.006 0.006
-0.03

0 0.004 0.004
-0.015

0 0.003 0.003
-0.008
+0.04 0.015 0.015

0 0.007 0.007
-0.04

0 0.005 0.005
-0.02

0 0.003 0.003
-0.01
+0.05 0.016 0.02

0 0.007 0.01
-0.05

0 0.005 0.007
-0.03

0 0.003 0.005
-0.02
+(.07 0.02 0.026

0 0.01 0.016
-0.07

0 0.007 0.01
-0.05

0 0.005 0.007
-0.03

Tolerance vySky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vysky H | Rozptyl hodnot Sifky N

RG_15, 20 H (Vysoka) +0.03
P (Presnd) +0.015
RG_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
OR_25, 30, 35 P (Piesnd) 002
RG_45, 55 H (Vysoke) +0.05
OR_45 P (Presnd) +0.0%5
RG_65 H (Vysoka) +0.07
P (Presnd) +00%

Jednotka: mm

LV-0824-Cz

+0.03 0.01 0.01
+0.015 0.006 0.006
+0.04 0.015 0.015
+(.02 0.007 0.007
+(.05 0.016 0.02
+(.025 0.007 0.01
+0.07 0.02 0.025
+0.035 0.01 0.015

LINEARNI VEDENI /
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3.6.13.3 Povolené nepfesnosti montaznich ploch
Splnéni pozadavka na presnost montaznich ploch umozni dosahnout plnych hodnot
presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady RG a QR.

Tolerance rovnob&znosti referencni plochy (P)

E 0,010 PoZadavek presnosti pro vSechny
d referencni montdzni plochy kolejnice
n

f 7 7

/1P]

Tabulka 3.111 Tolerance rovnob&inosti (P)

Rada/rozmér Trida pFedepnuti

RG_15 3 3
RG_20 b 4
RG/QR_25 7 5
RG/QR_30 8 6
RG/OR_35 10 7
RG/QR_45 13 9
RG_55 14 1
RG_65 18 14

Jednotka: pm

Tolerance vy3ky referencni plochy (S,)

S, Max. tolerance vysky [mm]

1
a  \Vzdalenost mezi kolejnicemi [mm]

K Koeficient tolerance vySky

F3.20 S =axK

Tabulka 3.112 Koeficient tolerance vysky (K)

Rada/rozmér Trida predepnuti

RG_15 - 65/QR_25 - 45 1710 1.2 10

Motion Control & Systems
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Tolerance vySky montazni plochy voziku
o Tolerance vysky referencni plochy pfi paralelnim pouZiti dvou a vice vozikil (S).

E 0,010 PoZadavek na presnost vSech referencnich

montdznich ploch voziku

\ %

ik

| b |
[ Jo010[A} =
/0,010 A] Ela /10,0108

S, Max. tolerance ysky [mm]

F3.21 Sy=bx42x10° b Vzdalenost mezi voziky [mm]

o Tolerance vysky referencni plochy pfi paralelnim pouZiti dvou a vice vozikil (S,).

PoZadavek na presnost vSech referencnich

montaZnich ploch voziku

g © © % © °© &
i 0 n 0
c
//]0,010] |

S, Max. tolerance vysky [mm]

F3.22 ¢ Vzdalenost mezi voziky [mm]
Ss=cx42x107 /

HIWIN,

Motion Control & Systems

LINEARNI VEDEN({ 122 123
LV-0824-C7 HIWIN S.R.0., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ



I:ineérnl' vedeni
Rada RG/QR

3.6.14 Vyska osazeni a drazky

Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkdch montaznich ploch ovliviiuji presnost a mohou
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémdm pfi montdi
je nutno dodrzovat nasledujici vySky osazeni a koncovych profil.

r

"

r

E,

Vozik

Kolejnice

i\
\

5]

Tabulka 3.113 VySka osazeni a drazky

Rada/rozmér Max. polomér hranyr, | Max. polomér hranyr, [ VySka referencnihrany | VySkareferencni hrany | Svétla vyska pod

kolejnice E,

RG_15 0.5 0.5 40 40 40
RG_20 0.5 0.5 5.0 5.0 5.0
RG/OR_25 1.0 1.0 5.0 5.0 b5
RG/QR_30 1.0 1.0 5.0 5.0 6.0
RG/QR_35 1.0 1.0 6.0 6.0 6.5
RG/QR_45 1.0 1.0 7.0 8.0 8.0
RG_55 15 15 9.0 10.0 10.0
RG_65 15 15 10.0 10.0 12.0

Jednotka: mm

Motion Control & Systems



Rada CRG

Rada CRG vyuzivd pro valivy pohyb
valeCky a vyznacuje se vysokou tuhosti
a unosnosti. Vyborné chrani pred necis-
totami a opotrebenim koncovych tésnéni

diky krycimu pasku.
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3.7 Rada CRG

3.7.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada CRG

Linedrni vedeni HIWIN fady CRG pouZivd jako nositele valivého pohybu valecky

a vyznacuje se mimofadné vysokou tuhosti a velmi dobrou Gnosnosti. Je navrzeno
s kontaktnim dhlem 45°. Jeho linedrni kontaktni plochy znatné snizuji deformace

od zatéZe a zajiStuji tak vysokou tuhost a inosnost ve v3ech Ctyfech smérech zatizeni.

Prato je linedrni vedeni fady CRG idedlni pro presné strojirenstvi.

3.7.2 Konstrukce fady CRG
Bezviilové valeckové linedrni vedeni s optimalni ochranou proti prachu jiz v zakladnim
provedeni.

Kolejnice je chranéna krycim paskem, ktery minimalizuje pronikani prachu
a opotiebeni tésnéni. Tento kryci pasek lze snadno nainstalovat v nékolika malo
jednoduchych krocich.

Jednoduchd montdzZ, kryci pasek pomahd k Lepsi ochrané proti vniku necistot a proti
opotiebent stéract.

Vyhody:

Bezvilové

Zaménitelné

Velmi vysoké inosnosti

Velmi vysokd tuhost

Nizké posuvové sily i pfi vysokém predepnuti
Kryci pasek

O 0O o0 o0 oo

HIWIN.
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Linearni vedeni

Rada CRG

o Objednaci kéd pro linearni systém (vozik namontovany na kolejnici)

Rada:
CRG

Typ voziku:

W:  Pfirubovy
H: Uzky
Velikost:
15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Trida zatiZeni:

C: Vysoké zatizeni
H:  Super vysoke zatizeni

Montaz voziku:

A Shora
C: Shora nebo zespodu

Pocet vozikii na kolejnici

Montaz kolejnice:

R: Shora

O Objednaci kdd pro samostatny vozik

Rada:
CRG

WWCZA DD

Typ voziku:
W:  Pirubovy
H: Uzky
Velikost:

15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Trida zatiZeni:
C: Vysoké zatizeni
H:  Super vysokeé zatizeni

O Objednaci kad pro samostatnou kolejnici

Rada CRG

m

Kolejnice

Velikost:
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

-

'

Montaz kolejnice:
R: Shora

Pozndmka:

I Cislo 2 ukazuje také mnoZstvi, tj. jedna polozka vySe zminéného wyrobku obsahuje dvojici kolejnic.

LV-0824-Cz

LINEARN
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CSB: Kryci pések (upevnéni
telnim Sroubkem)

CSS: Kryci pasek (upevnéni
kovovou svérkou)

Typ tésnéni:

Nic: Standard (SS)

17, 0D, KK

Pocet vozikii na kolejnici”
Trida pfesnosti:
H,P.SP.UP

Pfedepnuti:

A 1B

Délka kolejnice [mm]

CS: Kolejnice s krycim paskem

Typ tésnéni:
Nic: Standard (SS)
17, DD, KK

Tfida presnosti:
H

Predepnuti:

A 1B

Montéz voziku:

A: Shora
C: Shora nebo zespodu

CSB: Kryci pasek (upevnéni
gelnim Sroubkem)

CSS: Kryci pések (upevnéni
kovovou svérkou)

Tfida presnosti:
H

Délka kolejnice [mm]
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3.7.3 Typ voziku
Spolecnost HIWIN nabizi pro linedrni vedeni izké a prirubové voziky. Pfiruboveé voziky
jsou diky své nizké vySce a vétsi montdzni ploSe vhodnéjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 3.114 Typ voziku

Provedeni Rada/ VySka | Typické pouZiti
rozmér [mm]

Uzky vozik CRGH-CA
CRGH-HA
Pfirubovy vozik CRGW-CC
CRGW-HC
3.7.4 Typy kolejnic

Kolejnice se standardnim upevfiovanim shora.

Tabulka 3.115 Typy kolejnic

Upevnéni shora

CRGR_R

Motion Control & Systems

28-90

O O0OO0OO0OOOOOoOOo

Automatizace

Dopravni prostredky

CNC Obréabéc centra

Vykonné fezaCky

CNC brusky

Vstfikovaci stroje

Portalové frézky

Stroje a systémy vyzadujici vysokou tuhost
Jiskrové elektroerozivni stroje
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3.7.5 Predepnuti

Definice

Kazda kolejnice miize byt predpnuta kulickami. Kfivka ukazuje, Ze se s hodnotou
predepnuti zdvojnésobuje tuhost. Rada RG/R nabizi dvé standardni predepnuti pro
rliznd pouiti a podminky.

g 10

< Pruind deformace
% | bez predepnuti
g - ‘ 8B

Pruznd deformace
s vysokym predepnutim

P =0.07 Cyyn 28P Provozni zatizeni

Oznaceni predepnuti:

Tabulka 3.116 Oznaceni pfedepnuti:

M__

Stfedni predepnuti 0.07-0.09 C PoZadavky na vysokou presnost
IB Vlysoké predepnuti 0.12-0.14 Cdyn PoZadavky na velmi vysokou tuhost, kde se vyskytuji vibrace a razy

Tento graf ukazuje zavislost mezi tuhosti, tfecim odporem a jmenovitou Zivotnosti
vedeni. U mensich typd se doporucuje neprekracovat predepnuti ZA, aby vlivem
predepnuti nedochazelo ke zkraceni Zivotnosti.

N EB

Tuhost

Treni

?

]

Tivotnost

LINEARNI VEDEN({ 128 129
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3.7.6 Unosnosti a momenty
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Tabulka 3.117 Unosnosti a momenty pro fadu CRG

Staticka inosnost Staticky moment [Nm]
o o0 S S S

CRG_15C 11,300 24,000

CRG_20C 21,300 46,700 647 460 460
CRG_20H 26,900 63,000 872 837 837
CRG_25C 27,700 67,100 758 605 605
CRG_25H 33,900 73,400 975 9 991
CRG_30C 39,100 82,100 1,445 1,060 1,060
CRG_30H 48,100 105,000 1,846 1,712 1.712
CRG_35C b7,900 105,200 2170 1,440 1,440
CRG_35H 73,100 142,000 2,930 2,600 2,600
CRG_45C 92,600 178,800 4,520 3,060 3,060
CRG_45H 116,000 230,900 6,330 b,470 b,470
CRG_55C 130,500 252,000 8,010 5,400 5,400
CRG_55H 167,800 348,000 11,150 10,250 10,250
CRG_65C 213,000 411,600 16,200 11,690 11,690
CRG_65H 275,300 572,700 22,550 22,170 22,170

' Dynamicka inosnost pro cetkovou drahu 100 km

Motion Control & Systems
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3.7.7 Tuhost
Tuhost zavisi na pfedepnuti. Vzorec F 3.23 se pouZiva pro urCeni deformace v zavislosti
na tuhosti.

F3.23

8=?

Tabulka 3.118 Radidlni tuhost pro sérii CRG

Druh zatizeni Rada/
rozmer

Vlysokeé zatizenf CRG_15C
CRG_20C
CRG_25C
CRG_30C
CRG_35C
CRG_45C
CRG_55C
CRG_65C
Super vysoke zatizeni CRG_20H
CRG_25H
CRG_30H
CRG_35H
CRG_45H
CRG_55H
CRG_65H

Jednotka: N/um

LV-0824-Cz

Tuhost v zavislosti na predepnuti

& Deformace [ym]
P Provozni zatizeni [N]
k  Tuhost [N/um]

504 520
614 633
ni 740
849 876
1,002 1,035
1,505 1,554
1,591 1,643
2,277 2,300
823 848
N7 947
1,136 1173
1,344 1,388
1,938 2,002
2182 2,264
3,077 3178

LINEARNI VEDENI
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3.7.8 Rozméry voziku CRG

3.7.8.1 CRGH-CS

a i © D
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|
T T i o
" e e T s g :
& g ®
= ) ® == =T
R . 1
£ | =
s ) .y
L i f i
N Wr

Tabulka 3.119 Rozméry voziku

Rada/ Montazni rozmé- | Rozméry voziku [mm]
rozmér ry [mm]

CRGH15CA-CS 28 45 0 680 1340 470 b3 Mix8 3[][] 24 000 0.20
CRGH20CA-CS 34 b0 120 44 32 60 36 676 860 1580 600 53 Mbx8 80 83 83 21,300 46700 0.40
CRGH20HA-CS 50 775 106.0 18.80 26,900 63,000 053
CRGH25CA-CS 40 55 126 48 3 65 3 64b 979 2076 725 120 Mex8 95 102 100 27700 57,000 0.61
CRGH25HA-CS 50 810 1144 21.50 33900 73,400 0.75
CRGH30CA-CS 4 60 160 60 40 100 40 71.0 1098 2350  8.00 120 M8=10 95 95 103 39100 82100 0.90
CRGH30HA-CS 60 930 1318 24.50 48,100 105,000 1.16
CRGH35CA-CS 55 65 180 70 50 100 50  79.0 1240 2250 1000 120 M8x12 120 160 196 57,900 105200 1.67
CRGH35HA-CS 72 1065 1515 25.25 73,100 142,000 2.06
CRGH45CA-CS 70 80 205 86 60 13.0 60 1060 1532 31.00 10.00 129 M10x17 16.0 200 240 92,600 178,800 3.18
CRGH45HA-CS 80 1398 187.0 37.90 116,000 230,900 413
CRGH55CA-CS 80 100 235 100 75 125 75 1265 1837 37.76 1250 129 MI12x18 175 220 275 130,600 252,000 4.89
CRGH55HA-CS 9% 1738 2320 51.90 167,800 348,000  6.68
CRGH65CA-CS 90 120 3156 126 76 260 70 160.0 2320 60.80 15.80 129 M16x20 26.0 150 16.0 213,000 411,600 8.89
CRGH65HA-CS 120 2230 12950 67,30 275,300 572,700 12.13

Rozméry kolejnic viz Kapitola 3.7.9, standardni a volitelné mazaci ndstavce a adaptéry viz Kapitola 4.1.

Motion Control & Systems
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Linearni vedeni
Rada CRG
3.7.8.2 CRGW-CS
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Tabulka 3.120 Rozméry voziku

Rada/ Montézni Rozméry voziku [mm]
rozmer rozméry [mm]

ﬂﬁlﬁlﬂlﬂﬂ-l--ﬂﬂﬂﬂl--ﬂﬂ-
40

CRGW15CC-CS 47 38 4.0 680 11.40 470 Mb 6.95 11,300 24,000 0.22
CRGW20CC-CS 30 50 215 63 53 50 40 3b 575 860 1380 600 53 M6 8.0 1000 43 43 21,300 46700 0.47
CRGW20HC-CS 715 106.0 23.80 26,900 63,000 0.63
CRGW25CC-CS 36 55 235 70 57 65 45 40 645 979 1675 726 120 M8 95 1000 62 60 27700 57100 0.72
CRGW?25HC-CS 81.0 114.4 24.00 33900 73400 0.91
CRGW30CC-CS 42 60 31.0 90 72 90 52 44 710 1098 1750 8.00 120 M10 95 1000 65 73 39100 82100 1.16
CRGW30HC-CS 93.0 131.8 2850 48,100 105,000 1.62
CRGW35CC-CS 48 65 330 100 82 9.0 62 52 79.0 1240 1650 10.00 120 M10 120 13.00 9.0 126 57,900 105200 1.75
CRGW35HC-CS 106.5 15616 30.28 73,100 142,000 2.40
CRGW45CC-CS 60 8.0 375 120 100 10.0 80 60 106.0 163.2 21.00 10.00 129 MI12 140 15.00 10.0 140 92,600 178,800 3.43
CRGWA45HC-CS 139.8 187.0 37.90 116,000 230,900  4.57
CRGWSS5CC-CS 70 10.0 435 140 116 120 95 70 1255 1837 27.75 1250 129 M14 16.0 17.00 120 175 130500 252,000 5.43
CRGWS5HC-CS 1738 2320 51.90 167,800 348,000 7.61
CRGW65CC-CS 90 12.0 5356 170 142 140 110 82 160.0 2320 40.80 15.80 12.9 M16 220 23.00 15.0 16.0 213,000 411,600 11.63
CRGW65HC-CS 2230 295.0 72.30 275,300 572,700 16.58

Rozméry kolejnic viz Kapitola 3.7.9, standardni a volitelné mazaci nastavce a adaptéry viz Kapitola 4.1.

LINEARNI VEDENI
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3.7.9 Rozméry kolejnice CRG

3.7.9.1CRGR_R

E1 P E2

Tabulka 3.121 Rozméry kolejnice CRGR_R

Rada/ Montazni Srouby | Rozméry kolejnice [mm] Max. délka | Max.délka |Mip. délka |E,,min |E,,min |E  max | Hmotnost
rozmér | kolejnice [mm] mnmumu [mm] E,=E[mm] |[mm] [mm]”  |[mm]? |[mm] |[kg/m]
4 1.80

CRGR15R M4 x 20 30.0 4,000 3.960,0 b 1 240

CRGR20R  Mbx 175 20 210 95 85 60 300 4000 3.960,0 Th 7 16 23.0 276
CRGR25R M6 x 30 2 236 10 90 70 300 4000 3.960,0 76 8 17 220 3.08
CRGR3OR M8 x 35 28 280 140 120 9.0 40.0 4,000 3.920,0 98 9 18 3.0 441
CRGR35R M8 x 35 3302 140 120 9.0 40.0 4000 3.920,0 98 9 24 3.0 6.06
CRGR45R  M12 x 4b 4 380 200 17.0 140 525 4,000 39375 129 12 27 40.5 9.97
CRGRS5R ~ M14 x bb b3 440 230 200 160 60.0 4000 3.900,0 148 14 09 46.0 13.98
CRGRO5R ~ M16 = 65 63 530 260 220 180 75.0 4000 3.900,0 180 15 30 60.0 20.22

"Kolejnice s paskem upevnénym svérkou (CSS)
Kolejnice s krycim paskem s upevnénim elnim Sroubkem (CSB)

Poznédmka:
1. Tolerance pro E je +0,5 aZ - 1 mm pro standardni kolejnice a 0 az - 0,3 mm pro spoje.

2. Pokud rozméry E, , nejsou uvedeny, bude urcen maximélni pocet montdznich otvord pro minimélni rozmér E
3. Kolejnice se zkracuji na pozadovanou délku. Pokud rozméry E

0

1, Nejsou uvedeny, provadi se zkracovdni symetricky.

3.7.9.2 Vypocet délky kolejnice

Spolecnost HIWIN nabizi kolejnice v individudlnich délkach. Aby nevzniklo riziko
nestability konce kolejnice, nesmi hodnota E prekroCit polovinu vzdalenosti mezi
montaznimi otvory (P). Soucasné musi hodnota E., byt v rozmezi E,, minaz £, max.,
aby montaZni otvor nepraskL.

12

n = pocet montaznich otvort

TRAS
I
I
I
I

Ei

L Celkova délka kolejnice [mm]

n  Potet montdznich otvord

P Vzdalenost mezi dvéma montéznimi otvory [mm]

E,, Vzddlenost od stiedu posledniho montdzniho otvoru ke konci
kolgjnice [mm]

FA2b | o [n-1)xP+E +E

Motion Control & Systems
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3.7.9.3 Upevnéni kryciho pasku kovovou svérkou

B N
B, N1 N2
T T L
F—ﬁﬂj T || ,
T 1 \H* 7 =
| | g
T
Rl < et e IS (
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Tabulka 3.122 Rozméry upevnéni kovovou svérkou

Radalvelikost m-mm-mm-_mm-mm-m-mm-

CRG_15 205 16.7 15 22 128 21.00 15.8
CRG_20 28.4 0.2 7.2 13 22 10.8 28.00 2.7
CRG_25 3.8 238 10.0 15 2.2 12.8 30.70 239
CRG_30 314 28.2 9.2 12 22 9.8 34.00 289
CRG_35 41.6 30.4 1.2 18 2.2 15.8 40.00 348
CRG_45 50.2 38.2 12.0 18 22 15.8 53.58 4.6
CRG_55 55.4 442 1.2 18 22 15.8 58.60 b3.7
CRG_65 65.2 b3.2 12.0 18 22 15.8 71.80 63.6
3.7.9.4 Upevnéni kryciho pasku ¢elnim Sroubkem
Ny F*
g7 s
|
nl |

Tabulka 3.123 Rozméry kolejnice s Celnim upinacim Sroubkem
E_III_III_
CRG_15 5 1,65

CRG_20 M4 5 2,20

CRG_25 M4 5 2,20

CRG_30 M4 5 2,20

CRG_35 M6 9 330

CRG_45 M6 9 330

CRG_55 M6 9 330

CRG_65 Mb 9 3.30

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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3.7.10 Tésnici systémy
Pro vedeni HIWIN jsou k dispozici rizné tésnici systémy. Jejich prehled najdete
v kapitole 2.9. Tabulka nize obsahuje celkové délky vedeni s riznymi tésnicimi

systémy.
"l ﬁ

Tabulka 3.124 Celkova délka voziku pro riizné tésnici systémy

Celkové délka L

CRG_15C 6.0 72.4 700 Thk
CRG_20C 86.0 90.4 8.0 924
CRG_20H 106.0 1104 108.0 124
CRG_25C 97.9 1023 999 1043
CRG_25H 144 118.8 1164 1208
CRG_30C 109.8 1146 1128 117.6
CRG_30H 1318 136.6 1348 139.6
CRG_35C 1240 129.0 127.0 1320
CRG_35H 1515 156.5 1545 1595
CRG_45C 153.2 160.4 156.2 1634
CRG_45H 187.0 192 190.0 197.2
CRG_55C 183.7 1909 186.7 1939
CRG_55H 2320 2392 235.0 222
CRG_65C 2320 2408 235.0 238
CRG_65H 295.0 3038 298.0 306.8

Jednotka: mm

3.7.10.1 Oznaceni sad tésnéni
Sady tésnéni se vZdy doddvaji s montaZnim materidlem.

m -
Rada: Typ tésnéni:

CRG SS: Standardni tésnéni

I:  Tésnéni s plechovym stéracem
Velikost: 0D: []VDJ:?'[? t?sn?n{ o
15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 KK:  Dvojité tésnéni s plechovym stéracem

Motion Control & Systems
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3.7.11 Tolerance v zavislosti na tfidé presnosti

Linedrni vedeni fady CRG je rozdéleno do Ctyf tfid presnosti podle rovnobéznosti mezi
vozikem a kolejnici a presnosti rozmérii H a N. Volba tfidy presnosti je déna pozadavky
na presnost stroje.

P

L

3.7.11.1 RovnobéZnost

RovnobéZnost dorazovych ploch kolejnice B a voziku D a rovnobéznost horni
plochy voziku C viici montazni plose kolejnice A. Pfedpoklada se idealni montaz
linedrniho vedeni a méreni ve stfedu voziku.

Tabulka 3.125 Tolerance rovnob&Znosti voziku viici kolejnici

Trida pFesnosti
[ O R TR

-100 7 3 2 2

100 -200 9 b 2 2
200 -300 10 b 3 2
300 -500 12 6 3 2
500 -700 13 7 b 2
700 -900 15 8 B 3
900 - 1100 16 9 6 3
1100 - 1500 18 1 7 b
1500 - 1900 20 13 8 b
1900 - 2500 2 15 10 b
2500 - 3100 25 18 il 6
3100 - 3600 27 20 14 7
3600 - 4000 28 21 15 7

Jednotka: pm

LINEARNI VEDENI
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3.7.11.2 Pfesnost - vy3ka a Sifka

Vy$kova tolerance H
Tolerance vySky H méfené od stfedu plochy voziku C po spodni stranu kolejnice A
s vozikem na libovolné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot rozméru H
Povoleny rozptyl hodnot vySky H mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno
ve stejné poloze na kolejnici.

Tabulka 3.126 Tolerance vySky a Sitky pro smontované linearni vedeni

Sitkova tolerance N
Tolerance Sifky N, méfeno mezi stfedem dorazové plochy voziku D a referencni hranou
kolejnice B na libovalné pozici na kolejnici.

Rozptyl hodnot rozméru N
Povoleny rozptyl hodnot $itky N mezi jednotlivymi voziky na jedné kolejnici méfeno ve
stejné poloze na kolejnici.

Tolerance vysky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vySky H | Rozptyl hodnot Sifky N

CRG_15, 20 H (Vysoka) +0.03
P (Pesnd) 0
-0.03
SP (Super presné) 0
-0.015
UP (Ultra pesna) 0
-0.008
CRG_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
P (Presnd) 0
-0.04
SP (Super presnd) 0
-0.02
UP (Uttra pesnd) 0
-0.01
CRG_45, 55 H (Vysoka) +(0.0b
P (Presnd) 0
-0.05
SP (Super presné) 0
-0.03
UP (Uttra presna) 0
-0.02
CRG_65 H (Vysoka) +0.07
P (Presnd) 0
-0.07
SP (Super presna) 0
-0.05
UP (Uttra piesna) 0
-0.03

Jednotka: mm
Tabulka 3.127 Tolerance vysky a Sifky pro nesmontované linearni vedeni

+(
0
-0
0
-0
0
-0
+(
0
-0
0
-0
0
-0
+(
0
-0
0
-0
0
-0
+(
0
-0
0
-0
0
-0

03 0.01 0.01

0.006 0.006
03

0.004 0.004
015

0.003 0.003
.008
04 0.015 0.015

0.007 0.007
04

0.005 0.005
02

0.003 0.003
01
.05 0.015 0.02

0.007 0.01
05

0.005 0.007
03

0.003 0.005
02
07 0.02 0.02

0.01 0.016
07

0.007 0.01
.05

0.005 0.007
03

Tolerance vysky H Tolerance Sitky N Rozptyl hodnot vysky H | Rozptyl hodnot Sifky N

CRG_15, 20 H (Vysoka) +0.03
P (Presnd) +0.01b
CRG_25, 30, 35 H (Vysoka) +0.04
P (Presnd) +0.02
CRG_45, 55 H (Vysoka) +0.05
P (Pesna) +0.025
CRG_65 H (Vysoke) +0.07
P (Pfesna) +(.03b

Jednotka: mm

Motion Control & Systems
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03 0.01 0.01
015 0.006 0.006
04 0.015 0.015
02 0.007 0.007
05 0.015 0.02
02 0.007 0.01
07 0.02 0.025
035 0.01 0.015
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3.7.11.3 Povolené nepresnosti montaZnich ploch
Splnéni pozadavka na presnost montaznich ploch umozni dosahnout plnych hodnot
presnosti, tuhosti a Zivotnosti linedrnich vedeni fady CRG.

Tolerance rovnob&znosti referencni plochy (P)

E 0,010 PoZadavek presnosti pro vSechny
d referencni montdzni plochy kolejnice
0

N - 7

//|P

Tabulka 3.128 Tolerance rovnob&znosti (P)

Rada/rozmér Trida pFedepnuti

CRG_15 3 3
CRG_20 6 4
CRG_25 7 5
CRG_30 8 6
CRG_35 10 7
CRG_45 13 9
CRG_55 14 1
CRG_65 18 14

Jednotka: pm

Tolerance vy3ky referencni plochy (S,)

S, Max. tolerance vysky [mm]

1
a  \Vzdalenost mezi kolejnicemi [mm]

K Koeficient tolerance vySky

F3.25 S =axK

Tabulka 3.129 Koeficient tolerance vysky (K)

Rada/rozmér Trida predepnuti

CRG_15 - 65 1710 1.2 10

LINEARNI VEDENI
LV-0824-C2
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Tolerance vySky montazni plochy voziku
o Tolerance vysky referencni plochy pfi paralelnim pouiti dvou a vice vozikii (S,).

E 0,010 PoZadavek na presnost vSech referenénich

montdznich ploch voziku

7

ok

o

/0,010 A] B /10,0108

S, Max. tolerance vyky [mm]

F3.26 Sy=bx42x10 b Vzdalenost mezi voziky [mm]

o Tolerance vySky referencni plochy pfi paralelnim pouiti dvou a vice vozikii (S,).

PoZadavek na presnost vSech referencnich

montaznich ploch voziku

g@ o || d@ @&f

//10,010] |

S, Max. tolerance vyky [mm]

F3.27 ¢ Vzdalenost mezi voziky [mm]
Ss=cx42x107 /

HIWIN.
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3.7.12 Vy$ka osazeni a drazky

Nepresnosti ve vySce osazeni a drazkdch montaznich ploch ovliviiuji presnost a mohou
vést ke kolizim mezi profilem voziku a kolejnice. Pro zamezeni problémdm pfi montdi
je nutno dodrzovat nasledujici vySky osazeni a koncovych profil.

r

"

M

E,

Vozik

Kolejnice

i\
\

B

Tabulka 3.130 VySka osazeni a drazky

Rada/rozmér Max. polomér hranyr, | Max. polomér hranyr, [ VySka referencnihrany | VySkareferencni hrany | Svétla vyska pod

kolejnice E,

CRG_15 0.5 0.5 3.0 40 40
CRG_20 0.5 0.5 35 5.0 5.0
CRG_25 1.0 1.0 5.0 5.0 b5
CRG_30 1.0 1.0 5.0 5.0 6.0
CRG_35 1.0 1.0 6.0 6.0 6.5
CRG_45 1.0 1.0 7.0 8.0 8.0
CRG_55 15 15 9.0 10.0 10.0
CRG_65 1.5 15 10.0 10.0 12.0

Jednotka: mm

LINEARNI VEDENI
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Magnetické bezkontaktni odmeérovani
MAGIC-PG, které je primo soucasti
linedrniho vedeni, s analogovym nebo
digitalnim vystupem.
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3.8 Rada PG

3.8.1 Vlastnosti linearniho vedeni, fada PG

Linedrni vedeni HIWIN Tady PG je specialni provedeni fady HG/QH/CG s integrovanym
magnetickym systémem méfeni polohy MAGIC. Systém méfeni polohy MAGIC je
optimalizovan pro méfeni ujeté vzdalenosti, které se pouZiva nejen u linedrnich os

s linedrnim motorem. Tento méfici systém se skldda z magnetického méficiho pasku
na ocelové nerezové LiSté a snimaci jednotky. Odolné télo s vynikajicim elektrickym
stinénim a vystupnim signdlem v realném Case Cini z méficiho systému HIWIN MAGIC
méfeni prvni volby v Sirokém spektru aplikaci.

V fadé PG je snimat nasazen pfimo na voziku linearniho vedeni fady HG/QH/CG.
Magneticka paska je zasazena do drazky v kolejnici HGR/CGR. Méfici systém polohy
MAGIC je také k dispozici jako samostatny typ nezavisly na montdzi na kolejnici.

V tom piipadé si zdkaznik sam urci, kam budou magnetickd paska a snimac umistény.
Podrobnosti viz katalog ..Linear motors & Distance Measuring Systems™.

3.8.2 Konstrukce fady PG

o Vozik fady HG/QH/CG

o Kolejnice fady HGR/CGR s dodatecnou drazkou pro magneticky pasek

O Snimac miZe byt pfimontovan na voziky rozmérti HG-20, HG-25, QH-20, QH-25,
(6-20, C6-25, C6-30, C6-35 a CG-45

O Smérmontaze: Pfi pohledu smérem k referencni hrané voziku se snimat standardné
montuje nalevo. Také kabel snimace je na strané referencni hrany

HIWIN,
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Vyhody:

Bezkontaktni méfeni s analogovym sin/cos 1Vpp nebo digitalnim TTL vystupem
Digitalni rozliSeni 1pm

Snimac ani kryt nejsou citlivé na prach, vihkost, olej a nefistoty

Snimac s kovovym télem a ochrannym krytim IP67

Jednoduchd montdz

Signdlni vystup v redlném Case

Specialni télo pro optimalni odruseni

O OO0 OO0 O0OOo
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3.8.3 Objednaci kod fady PG

?HZUA—/ZMUU
Rada PG

Typ linedrniho vedeni:
H: Tfada HG
Q: fada QH
C: Tada CG

Typ voziku:
W:  Prirubovy
H: o Uzky

L: Nizky jen HG)
Velikost:

20,257, 309, 359, 459

Trida zatiZeni:

S stiedni zatiZeni (jen HG)
C: vysoké zatizeni
H:  Super vysokeé zatizeni

PokraCovani objednaciho kédu fady PG

T 2
Potet kolejnic

odméFovacim systémem

Pocet kolejnic na osu®

Typ tésnéni :
SS, 179

Mazani:

8 v S v REN .

Nic: standard, pouze maznice
E2: olejovy zdsobnik

Typ méficiho systému:
M: MAGIC

Vystupni signal:

A: Analogovy sin/cos 1V,,
D: Digitalni TTL

Pozndmka:

"'PGH, PGQ: nejednd se o stejné provedeni jako v pfipadé standardni kolejnice HGR25R bez drézky. Montazni $roub M5 (misto Mé).
Y Pro sérii PG se stanovuje celkovy potet vozikii na osu (vSechny voziky objednaného produktu).
9 Cislo 2 ukazuje mnoZstvi, tj. jedna polozka vye zmin&ného vyrobku obsahuje dvajici kolejnic.
Pro jednatlivé kolejnice se Zddné Cislo neuvadi. Standardné se vicedilné kolejnice dodévaji se stupfovitymi bodovymi spoji.
% Pokud neni nic uvedeno, dodava se vozik se standardni ochranou proti prachu (standardni koncové tésnéni a spodni tésnéni).

Prehled jednotlivych tésnicich systém viz kapitola 2.9.

9§ otevienym koncem je standardni délka kabelu 1 m (maximalni délky PGH, PGQ: 5 m, PGC: 1 m).

9 Displej se objednava zvlast.
"Viz kapitola 3.8.6
9 Pouze pro PGC.

Motion Control & Systems

H

\
Tfida presnosti:
H

Oznaceni predepnuti:
10, 1A, 18

Délka kolejnice [mm]

MontazZ kolejnice:
R: Shora
T: Iespodu

Potet vozikii na osu?

Celkovy pocet voziki se
snimaci na osu?

Montaz voziku:
A: Shora
C: Shora nebo zespodu

Kryci pasek?:

CSS: kryci pasek (upevnéni kovovou
sponou)

CSB: Kryci pasek (upevnéni celnim
Sroubkem)

Orientace snimace”:

1: Orientace 1 (standard)
2: Orientace 2

3: Orientace 3

4: Orientace 4

Lakongeni kabelu:

L:  Otevieny konec?

R:  M17 kulaty konektor - zéstrcka (samec)
S: Sub-D konektor pro displej PMED®

Délka kabelu [mm]®

Index:
M:  Multi-Index



| weLvemoTion: g P —

Motion Control & Systems

I:ineérnl'vedenl'
Rada PG

3.8.4 Rozméry voziku PG
Obrazek niZe zndzorfiuje zménu délky voziku po pfipojeni snimace odméfovani.
Jednotlivé rozméry jsou uvedeny v tabulce 3.131.

L
L1 H
H1
| L =

Tabulka 3.131 Rozméry voziku véetné snimace MAGIC-PG

L1 [mm] Bimml _____[8imml_____JH[mm __|

HG_20C 118.0 415 hb 43.0 30 bb
HG_20H 132.7 415 bk 43.0 30 bb
HG_25C 1245 415 48 4.4 40 55
HG_25H 145.1 415 48 4.4 40 55
QH_20C 1172 415 b 43.0 30 hb
QH_20H 131.9 415 bk 43.0 30 hb
QH_25C 123.9 415 48 4.4 40 55
QH_25H 1445 415 48 4.4 40 55
CG_20C 1204 44.0 hb 43.0 30 bb
CG_20H 137 4 44.0 bk 430 30 bb
CG_25C 130.5 44.0 48 470 40 6.1
CG_25H 147.9 44.0 48 470 40 6.1
€G_30C 1441 44.0 60 58.0 4 7.0
CG_30H 166.6 44.0 60 58.0 4 7.0
CG_35C 158.1 44.0 70 69.0 55 7.6
CG_35H 1825 44.0 70 69.0 55 7.6
CG_45C 184.3 4.0 86 84.0 70 9.7
CG_45H 220.7 45.0 86 84.0 70 9.7
3.8.5 Rozméry kolejnic PG

3.8.5.1 Kolejnice s drazkou, upevnéna shora (fada HG/QH)

@D
|

< |

A

2

@d Wr

Hr

E1 P EZ
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Tabulka 3.132 Rozméry HGR_R G1

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka E,,, min E,, max Hmotnost
B o o o o o L o R L R
HGR20R 61 17.5 9.5 8.5 6.0 4,000 3,900 53 205
HGR25RG1C 23 220 9.5 8.5 6.0 60 4,000 3,900 1 53 3.06

3.8.5.2 Kolejnice s drazkou, upevnénd zespodu (fada HG/QH)

Eq P Es

| S &5 ——— o

7 ;E
< i ‘

1
S ‘ Wr

Hr

Tabulka 3.133 Rozméry HGR_T G1

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka E,, min E,, max Hmotnost
rozmeér m _ _ _ _ [mm] E,=E,[mm] [mm] [mm] [kg/m]
HGR20T G1 4.000 3.900 7 213
HGR25TG1 73 2 M6 12 60 4.000 3.900 8 b2 319

3.8.5.3 Kolejnice s drazkou, upevnénd shora (fada CG)

@D
] | |
T T ————— == = o
B | [ | |
A | V L o
I I R A T
AR
_ I Bl B Y R B R
|
gd ‘.L,
L
E1 P EZ
‘,/ //
O — O ©
w'7// \’ \
)

Tabulka 3.134 Rozméry CGR_R G1

Rada/ Rozméry kolejnice [mm] Max. délka Max. délka E,, min E,, min E,, max Hmotnost
rozmér mm____ [mm] E, =E,[mm] [mm]” [mm]” [mm] [kg/m]

CGR20R 61 205 95 8.5 4.000 3.900 7 2.05
CGR25RG1 23 24625 110 9.0 7.0 60 4.000 3.900 8 8 b2 3.05
CGR30RG1 28 283 140 124 9.0 80  4.000 3.920 9 18 il 5.10
CGR3IGRGT 34 3186 140 120 9.0 80  4.000 3.920 9 24 il 1.4
CGR45RG1 45 398 200 170 140 105 4.000 3.885 12 27 93 11.51

Pozndmka: Kolejnice CGR_R pro systém PGC musi byt vZdy s krycim paskem s upevnénim z Cela nebo kovovou sponou.
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3.8.5.4 Kolejnice s drazkou, upevnénd zespodu (fada CG)

L

E P E2

D
U
I
|
D

Hr

%
S

Wr

3.8.6 Orientace snimace HIWIN MAGIC-PG

Podle objednaciho kadu (kapitola 3.8.3) je snimac HIWIN MAGIC-PG mozné montovat
na vozik v orientacich 1 aZ 4 podle obrazku niZe. Bez uvedeni orientace se snimac
standardné dodava v orientaci 1.

V pripadé vice nez jednoho voziku na kolejnici nebo paru kolejnic se snimac montuje
na vozik 1, kolejnici 1, viz obrazek niZe. V pfipadé potfeby nestandardni orientace je to
potieba urtit v planovacim listé projektu MAGIC-PG (www.hiwin.cz).

Orientace 2 Orientace 1

Kolejnice 1 !

Yoz 1 Vozik 2 Vozikn

Orientace 4 Orientace 3

Kolejnice 2

.................................................................

AM Dorazové (referencni) hrana

LINEARNI VEDEN({ 146 147
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3.8.7 Specifikace systému odméfovani polohy HIWIN MAGIC-PG

Tabulka 3.135 Elektrické a mechanické vlastnosti systémi HIWIN MAGIC-PG

I [T i

Elektrické vlastnosti

Specifikace vystupniho signalu sinfcos, 1V,, (0.86V,, - 1.2V,,) Kvadraticky signdl podle RS 422
Rozliseni Nekonetné, interval 1 mm Tum

Obousmérna presnost opakovani 0.003 mm 0.002mm

Absolutni presnost +20 um/m

Referencni signal " Periodicky impuls ve vzddlenosti 1 mm

Fazovy thel 90°£0,1°¢el 90°

Stejnosmérna slozka 25V£03V —

Faktor zkresleni Typicky <0.1% -

Provozni napéti 5V+5%

Pfikon Typicky 35 mA, max. 70 mA Typicky 70 mA, max. 120 mA
Max. rychlost méfeni 10m/s bm/s

Tida odruSeni 3, podle IEC 801

Mechanické vlastnosti

Material krytu Slitina htiniku, spodek snimace z nerezové oceli

Max. délka kabelu? PGH/PGQ: 5 m, PGC: 1 m

Min. polomér ohybu kabelu 40mm

Stupeii ochrany P67

Provozni teplota 0°Cto+h0°C

Hmotnost snimace MAGIC-PG 80g

' Moznost poutiti s bezkontaktnim spinacem.
2 Pro poufiti v energetickych fetézech doporucujeme predmontovany kabel snimate s nasazenym kulatym konektorem M17 (spojka, samice) na jedné strang pro pouZiti s volitelnym
kulatym konektorem M17 (samec) snimace. Podrobnosti sdéli technik HIWIN.

Tabulka 3.136 Vlastnosti magnetické pasky

Vlastnosti Magneticka paska (vEetné ochranné pasky z nerezové oceli)

Trida presnosti " + 20 m/m
Koeficient linearni roztaznosti 115 x 10 m/K
Perioda Tmm

Tloustka magnetické pasky 1.70 £0.10 mm
Tloustka magnetické pasky a ochranné pasky 1.85 £0.15mm
Sitka 10.05£0.10mm
Maximalni délka 24m
Magneticka remanence > 240mT
Vzdalenost péli (interval severni-jiznim pol) 1 mm

Material Elastomery, nitril a EPDM
Rozsah provoznich teplot 0°Cto+b0°C
Hmotnost 70g/m

i 20°C
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Samostatna magneticka paska (nalevo) bez ochranné pasky a paska
integrovana do profilu kolejnice (vpravo) s ochrannou paskou z nerez oceli.

3.8.8 Pripojeni systému méfeni polohy MAGIC-PG

3.8.8.1 PouZity kabel (analogové a digitalni varianta)

Vysoce kvalitni 8-Zilovy kabel, vidy v parech V1+,V1-,V2+, V2- and V0+, V0-
(nebo A, A, B, BaZ Iv pfipadé digitalni varianty).

U energetickych Fetézli doporucujeme nase predmontované prodluzovaci kabely
navrzené specidlné pro tyto fetézy. Prodluzovaci kabely se doddvaji s kulatym
konektorem na jednom konci nebo v individudlnim feSeni.

LINEARN{ VEDEN/ 148 149
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3.8.8.2 Formaty a vystupy méficiho systému MAGIC-PG

Formét vystupniho sin/cos signalu 1V,, (analogového)

Elektrické signaly po diferencidlnim vstupu pfipojené elektroniky. Rozhrani HIWIN
MAGIC-PG pro sin/cos signal 1Vpp vychazi dle standardu Siemens. Perioda sinusového
vystupniho signdlu je 1 mm. Perioda referencniho signélu je také Tmm.

Elektrickeé signaly po diferencialnim vstupu elektronickych komponenti
zapojenych za méficim systémem (analogové verze)

REF

o oo
N o

/ \ sin2 V2

SIN/COS amplituda (V)

| |
[=] [=]
=~ ~ (=]

e
\~ / cos 2 V1

I
[=}
(2]

| |
o o
c© o~

0 50 100 150 200 250 300 360
Vystupni signdl pro jeden méfici cyklus (1000 ym) ve stupnich (360° = 1,000 ym)

Doporuceny elektronicky obvod pro sin/cos signal 1 Ve

GND GND GND GND
Kanal A Referencni kanal Kandl B
Kanal V1 Kanal V0 Kanal V2

HIWIN.
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Formét vystupniho TTL signalu (digitalniho)
Signaly na kanalech A a B maji 90° fazovy posun (podle specifikace RS422 v normé
DIN 66259). Doporuteny odpor na svorkéch Z = 120 0. Vystupni signaly: A, A, B, BaZ, 7.

Signaly TTL snimace MAGIC-PG (digitalni)

Signdl A

Signdl B

Signdl Z
(referengni
signél)

0° 90° 180° 270° 360° 0°

Doporuceny elektronicky obvod pro vystup TTL

A TS
— NS
i S
3.8.9 PMED displej

Vyhody:

+5V
>

RS422

GND

Kanal A

O Snadné zobrazeni naméfenych hodnot

O O O O

LV-0824-Cz

Moznost nulovani v libovolné pozici
Moznost otoeni sméru odméfovani

Pro analogovy i digitalni signal

Napéjeni ze zdroje 220 V (sougést dodévky)

72

120Q

HIWIN,

Motion Control & Systems

+5V +5V
> B 1 D
- i SlE .

5 ]

RS422 RS422

GND GND

Referencni kanal Kanal B
120
107
1023

32,8

1540,1

o 0

%
/ 77,4

82,1

4-M3x0,5

43,8

(I = T—
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Maznice, mazaci adaptéry, nastréna
sroubeni, maziva a mazaci lisy.
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4. Prislusenstvi

4.1 Mazéni

Standardné se k predni strané voziku montuje maznice (1). Mazaci otvor na opacné
strané je uzavien Sroubovacim uzavérem. Pfipadné lze maznici umistit také do jednoho
ze Ctyf bocnich otvord voziku (2) nebo do horniho otvoru (3). Na mazani lze vyuZit
maznice, mazaci adaptéry nebo nastréna Sroubeni.

(2) Mazani zboku (3) Mazani shora

ooooo

Typ voziku Rozmér zavitu
HG_15 M4
HG_20, HG_25, HG_30, HG_35 M6 x 0.75
HG_45, HG_55, HG_65 1/8 PT
QH_15 M
QH_20, QH_25, QH_30, QH_35 M6 x 0.75
QH_45 1/8 PT
EG_15 M4
EG_20, EG_25, EG_30, EG_35 M6 x 0.75
QE_15 M
QE_20, QF_25, QE_30, QE_35 M6 = 0.75
€6_15,CG_20 M3
CG_25, C6_30, CG_35, CG_45 M6 x 0.75
WE_17 M3
WE_21, WE_27, WE_35, QW_21, QW_27, QW_35 M6 x 0.75
WE_50 1/8 PT
MG_15 M3
RG_15, RG_20, CRG_15, CRG_20 M4
RG_25, RG_30, RG_35, CRG_25, CRG_30, CRG_35 M6 x 0.75
RG_45, RG_55, RG_65, CRG_45, CRG_55, CRG_65 1/8PT
OR_25, OR_30, QR_35 M6 x 0.75
OR_45 1/8PT

LINEARNI VEDENI
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4.1.1 Maznice a mazaci adaptéry

Tabutka 4.2 Maznice M3 x 0.5P

Oznaceni: 20-000370

Oznaceni: 20-000275
(Volitelng)

(Standard)

Tabulka 4.3 Maznice a mazaci adaptéry M4 x 0.7P

M6 x0.75P 10
% I
=3 w
HH
|
Mé x 0.7P @5

LF-64 Oznaceni: 20-000019

Oznaceni: 20-000272 Oznaceni: 20-000325
(Volitelng)

(Standard)
Uvedené tisla soucésti se vztahuji na standardni ochranu proti prachu. Cisla volitelnjch prvki ochrany proti prachu jsou k dispozici na objednavku.

HIWIN.
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Tabulka 4.4 Maznice a mazaci adaptéry M6 x 0.75P

@o MBx1.0P  1g L PTIB
10

1

M8 x 1.0P — . . PT 1/8 — . AN—e
T o o] 1T e -
E ul = ===='(‘—JT|I o s Lf:\:,u‘ ‘ ::ﬂ:‘l o
2 US:-L_M 11 ™ :|: & Lo ‘7‘7 TR = i 2
= T M I 8wl 1] i Hi
.‘ = M6x0.75P == J ‘Im
78 78 il Mex0.75P) "
Mé x 0.75P Méx0.75P /| 8
SF-76 Oznateni: 20-000006 LF-76 Oznaceni: 20-000007 SF-86 Oznaceni: 20-000008 LF-86 Oznageni: 20-000009
\ /
Oznaceni: 20-000273 Oznaceni: 20-000283 Oznaceni: 20-000290
(Volitelng) (Volitelng) (Standard)

Tabulka 4.5 Maznice a mazaci adaptéry 1/8 PT

/> <\ |
@2 M8x 1.0P 18 —. <}§ 12 _ pr1/g 12
10 =/ , - .
M8x1.0P - ! .
\ ; = s 3 i —— o~ -—-—HJ-‘»-
o ki" i _@,_ =) ____L v o~ \‘r: il :::!:S"/

:JI_—,r

|
[ o ,L,,, L Lo
of 1l | =L Al I
NP i HIEN [ mmEE nE»i
“ | PT1/8 l@\wl M‘i” i ] SRRV wmo
PT 1/8/ |.210 PT158/ | 411
SF-78 Oznateni: 20-000010 LF-78 Oznaceni: 20-000011 SF-88 0znaceni: 20-000012 LF-88 Oznaceni: 20-000013

Oznaceni: 20-000280 Oznaceni: 20-000292
(Volitelné) (Standard)

Uvedené typy se vztahuji na standardni ochranu proti prachu. Typy pro jiné druhy tésnéni na objedndvku.
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4.1.2 Nastrcna Sroubeni

Tabulka 4.6 Nastréna Sroubeni

PFimé Uhlové 90°

Tabulka 4.7 Rozméry zasouvaciho kovani

Ty Jomaceni o Joo __frer 8 L Ju_____fu____|

TCS-44 8-12-0186 Mé < 0.7 4 Piimé b 205

TCS-46 8-12-0127 M6 x 0.75 b Piimé b 235 = =
TCS-66 20-000463 M6 < 0.75 b Piimé b 215 = =
TCL-46 8-12-0128 M6 x 0.75 4 Unlové b = 155 18
TCL-66 8-12-0138 M6 x 0.75 b Unlové b = 15.5 Al
TCS-46 8-12-0131 G1/8 4 Primé b 20.0 = =
TCS-66 8-12-0136 61/8 b Primé b 240 = =
TCL-46 8-12-0130 61/8 4 Unlové b = 20.0 20
TCL-66 8-12-0137 61/8 b Unlové 6 = 20.0 /Al

Uvedené typy se vztahuji na standardni ochranu proti prachu. Typy pro jiné druhy tésnéni na objednavku.
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4.2 Mazaci lisy a maziva HIWIN

Tabulka 4.8 Mazaci lisy HIWIN

Mazaci nastavec a sada trysek GNZ- | Pfimé plnéni
05-BOX
([

GN-080M Veetné 70g
GN-400C Véetné o 400g

Table 4.9 Maziva HIWIN fady G

_
601 Vlysokd zatizeni 601-0070 601-0400 601-1000
602 Cisté prostredi 602-0070 602-0400 602-1000
603 Cisté prostredi 603-0070 603-0400 603-1000
Vlysokeé rychlosti
604 Vlysoke rychlosti 604-0070 604-0400 604-1000
G605 Standardni pouZiti 605-0070 605-0400 605-1000
G06 Kratke zdvihy nebo vysokeé 606-0070 606-0400 606-1000
frekvence
G607 Standardni pouziti 607-0070 607-0400 607-1000

" Dodaci lhita na poptévku

Table 4.10 Mazivo HIWIN PLO

Oblast pouit omateni

Kartuse 400 g Doza 1kg
PL0-05 Standardni pouiti PLO-05-400 PL0-05-1000
Table 4.11 Oleje HIWIN
P |Rosahdodivky
SH 1000 Litrovd ldhev Olej na plnéni mazacich zasobniki E2

Dalsi podrobnosti o mazivech HIWIN a mazani linedmnich vedeni jsou uvedeny na strankdch www.hiwin.cz.
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Linedrni osy - sestavy Torzni motory Otocné stoly pro obrabéci centra
Linearni motory Rotacni osy Ménice a servomotory
HIWIN S.R.O. HIWIN S.R.0., 0.Z.Z.0. HIWIN BULGARIA EOOD
MEDKOVA 888/11 HLINY 1412 CHRISTOPHER COLUMBUS NO. 4
627 00 BRNO 017 07 POVAZSKA BYSTRICA 1582 SOFIA
CESKA REPUBLIKA SLOVENSKA REPUBLIKA BULHARSKO
TEL.: +420 548 528 238 TEL.: +421 424 434 777 TEL.: +359 299 952 45
E-MAIL: INFO@HIWIN.CZ E-MAIL: INFO@HIWIN.SK E-MAIL: INFO@HIWIN.BG
WWW.HIWIN.CZ WWW.HIWIN.SK WWW.HIWIN.BG

Vzhledem k neustalému vyvoji vyrobkd jsou uvedené technické Gdaje nezavazné.
© HIWIN s.r.o., aktualizované vydani 2024/1



